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Nahrazujici produkt za FT Historian ProcessBook

FactoryTalk® Historian SE Vision (Pl Vision) predstavuje nahradu za
dnes jiz nepodporovany produkt FactoryTalk® Historian ProcessBook s
inovovanou funkcionalitou a rozsirenymi moznostmi vyuZziti.

= Historian SE Vision (PI Vision) slouZi k vizualizaci historickych dat z FactoryTalk®
Historian SE.

= Tento produkt je jako volitelné rozsiteni dostupny vSsem uzivatelim FactoryTalk®
Historian SE.

=  Zahrnuje nastroje pro snadnou migraci z FT® ProcessBook do FT® Historian SE
Vision.

= Snadno pouZitelné samoobsluzné feSeni s uzivatelsky pohodlnym prostfedim.

=  Pfistup k datim lze ziskat z libovolného webového prohlizece, véetné mobilnich
zarizeni.

= Ndastroj k usporadani a sdileni displeji napfi¢ celym podnikem.

Application (3)
Server
Historian SE - Vision Historian SE - Yision
Web Site Admin Site Historian SE Data Archive
(a)
Web Clients
5 '\.I
5_./' Asset Framework (AF)
Server

Historian SE - Vision SQL Database
{Use the same SCIL Server as AF)



Vypocty

FactoryTalk Historian SE Vision umoznuje rychlé a pohodiné vytvareni kalkulaci z tagl
archivovanych ve FactoryTalk Historian SE pro analyzu dat v redlném case.
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Kalkulované hodnoty mohou byt rovnéz zobrazovany pomoci Vision symboll. V takovém
pfipadé se zobrazuji historicka data pro dany vypocet v podobé trendu.

Trendovani

= Moznost pouZiti souhrnnych hodnot v trendech

= Moznost Upravy intervall souhrnnych vypoctld v ¢asovém intervalu trendu, nastaveni
kroku, poctu intervall

" MozZnost vybéru typu grafu (¢ara, znacky, bodovy graf)

= Moznost vyuZziti mfizky v grafech
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Ad-hoc trendy

Ad-hoc trendy s vice ¢asovymi kontexty umoznuji prohlizet data za vice ¢asovych obdobi na
tomtéz displeji. Diky tomu je mozné pohodIné porovnavat rozdily sledovanych hodnot mezi
jednotlivymi sménami, zobrazit vyvoj dat v poslednim tydnu oproti hodnotdm minulého
mésice, apod.

Monitorovani vyuziti displeje

Spravci mohou sledovat vyuziti displejd. To organizacim umozni ziskat prehled o tom, které
displeje vykazuji nejfrekventovanéjsi provoz a podle toho optimalizovat vyvoj celé vizualizacni
aplikace.
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