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Automation Fair’

Leto3ni ro¢nik veletrhu Automation Fair®, pofadany Rockwell Automation®, se konal 17. - 20 . listopadu 2025
v kongresovém centru McCormick Place v Chicagu a pfrilakal prfes 15 000 profesionall z oblasti pramyslové
automatizace z celého svéta.

Pro firmu, ktera je autorizovanym distributorem znacky Rockwell a dodava feseni pro domaci primysl — tedy
i pro Controltech — jde o jedineCnou prilezitost sledovat globalni trendy, ziskat inspiraci a predstihnout
konkurenci. Pravé zde se totiz pfedstavuji novinky dFiv, nez pfijdou na evropské nebo ¢eské trhy. Automation Fair
tak nenf jen veletrhem, ale strategickym oknem do budoucnosti automatizace.

Témata a hlavni sméry

Hlavni motto letoSniho ro¢niku je ,Create What's Next” — tedy pretvaret inovativni napady v realné aplikace.
Rockwell zdUraznil, Ze budoucnost patfi inteligentnim autonomnim systémum, oteviené architekture, primyslové
Al a pokrocilé analytice v celém vyrobnim cyklu.

Nechybély ani bloky vénované udrZitelnosti, digitalizaci vyroby, flexibilité provoz( a modernim trendlm, jako je
integrace automatizace, robotiky a sitovych reseni prostrfednictvim partner( z PartnerNetwork.

Skoleni, hands-on labs a vzdélavani

Soucasti veletrhu byly ctyri dny intenzivniho programu: pres 275 vzdélavacich prednasek a workshopd, vice nez
450 hodin pokrocilého Skoleni a praktické hands-on labs. To poskytlo navstévnikim moZnost opravdu proniknout
do novych technologii, ovéfit si je naZivo a diskutovat detaily s experty Rockwellu. Nechybély exkurze do provozu
nasazenych partnerl — tzv. off-site tours, kde bylo mozné vidét, jak se moderni automatizace a robotika
uplatriuje v praxi, napt. ve vyrobé, farmaceutickém nebo potravinarském prdmyslu.

Expozice a nové produkty

Viystavni plocha zabirala pll milionu ctverecnich stop, s vice nez 140 interaktivnimi expozicemi — od PLC
a sitovych FeSeni, pfes robotiku, AMR (automatizovanou manipulaci s materidlem), az po komplexni softwarova
feSeni a digitalizacni platformy. Pro partnery z PartnerNetwork i distributory (jako Controltech) to znamenalo
moznost navazat pfimou komunikaci s vyrobci, diskutovat budouci roadmapu a zjistit, co je pFipraveno pro
evropsky trh.

Automation Fair® 2025 potvrdil, Ze Rockwell Automation® jde s dobou: klade dliraz na inteligentni automatizaci,
oteviené architektury, digitalizaci a skutecné aplikace v prdmyslu. Pro ControlTech a naSe zakazniky to
pfedstavuje strategickou pFileZitost — byt mezi prvnimi, kdo tyto technologie nabidnou v Cesku a na Slovensku.
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5034 PointMax" 1/O

PointMax” 1/0 5034 jsou nové univerzalni
distribuované vstupy a vystupy, které navazuji na
platformu Point 1/0 1734. Prekonavaji starsi

generaci v rychlostnich parametrech a jsou
rozmérové uspornéjSi. Dostupné budou také
s ochrannym lakovanim pro chemicky drsné
prostFedi. Lze je pFipojit pouze k Fidicim systémam
fady 1756-L8xx, 1756-L9xx a 5069-L3xx a montuji se
na DIN listu v horizontdlni nebo vertikalni
orientaci.
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Klicové vlastnosti:

e Modularni konstrukce s az 32 moduly v jednom 1/0 racku

¢ Vhodné pro provozni teploty -25...+60 °C (-13...+140 °F) a s variantami XT pro naro¢na prostredi s certifikaci GX

e Sitové architektury a topologie - Parallel Redundancy Protocol (PRP), Device Level Ring (DLR), Linear a Star

e Uvedeni do provozu a Udrzba s vyuzitim technologie Near Field Communication (NFC), s nastavenim IP adresy

e Podpora HART a IO-Link

e Minimalni prostoje - snadna vyména modull - Removal and Insertion Under Power a online konfigurace

¢ Dostupnost modulll od technologickych partner(

e Kompatibilni s Fidicimi systémy CompactLogix® 5380, CompactLogix 5480 a ControlLogix® 5580 / Studio 5000
Logix Designer® verze 36 a vy3si

Tabulky a dalsi informace
naleznete po nacteni QR kédu

Soucasné s novymi PointMax™ 1/0 byla pro zakazniky uvolnéna aplikace pro mobilni telefony s nazvem
DeviceTools™. Tato aplikace slouZi k rychlé a prvotni konfiguraci hardware od Allen Bradley® s podporou NFC.
PointMax™ I/0 jsou tedy prvnimi z rodiny a dal3i vyrobky s podporou NFC budou néasledovat.

é
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Klicové funkce aplikace DeviceTools™

e NFC pfipojeni: Aplikace vyuziva technologii NFC (Near Field Communication) k okamzitému propojeni
mobilniho zafizeni s modulem PointMax™ I/0, a to i kdyZ je modul jesté odpojen od napajeni. Tento zplsob
umoznuje napfiklad prednastaveni IP adresy a provedeni zakladni konfigurace.

¢ Auto-inkrementace IP adresy pf¥i uvadéni zaFizeni do provozu: Pri
instalaci vétsiho poc¢tu modulll je mozné pomoci aplikace automaticky
pfirazovat IP adresy s urcitym inkrementem, ¢imz se vyrazné zkracuje [_’e"_iceT"P.'Si"
¢as potrebny pro uvadéni celych systémd do provozu. aperaionand maintenancs

» Zobrazeni stavu zafizeni a zdkladnich dat: DeviceTools” umoZziiuje
rychly pfehled o identifikaci zafizeni (produktové Cislo, sériové ¢islo),
sitovém nastaveni ¢i aktualnim stavu modulu — vSe dostupné
prostfednictvim mobilni aplikace.

* Pravodci pro odstranovani zavad: Aplikace obsahuje interaktivni
workflow, které pomaha identifikovat pficinu chyb, alarmd nebo
udalosti v systému PointMax™ 170, a navrhuje kroky pro napravu.

* Registrace produkti a prodlouZeni zaruky: Prostfednictvim
aplikace Ize snadno ovéfit originalitu zafizeni pod znackou Allen g
Bradley® a registrovat je pro prodlouzenou zaruku. mware v2.0 reqiredy
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Nabidku dostupnych 10 pro platformu Allen Bradley® PointMax™ 1/O (katalogova fada 5034) Ize dale rozsifit o
moduly vyvinuté technologickymi partnery, ¢imzZ ziskavate vétsi flexibilitu a SirSi moznosti pfizplsobeni pro
specifické aplikace.

V nabidce naSich partnert jsou:

I T

Hardy Process Solutions HI5034-WS Jednokanalovy vazni modul, 24-bit, v€etné podpory Waversaver,

IT, C2, AOP
AMCI 5034-PTO-AM Pulse Train Output pro vysokorychlostni pulzni vystup az do 1 MHz,
podporuje inkrementalni ¢i absolutni zpétnovazebni enkodéry
N : Dvoukanalovy PWM vystup,
AMCI >034-PWM-AM vystupni frekvence 20 Hz az 20 kHz
HELM 5034-HM-PLM Dvoukanalovy modul pro mérfeni maximalniho
zatizeni (Peak Tonnage), 18-bit
Spectrum Controls 5034-0V8-SC 8-kanalovy digitaIni vystupni modul 24 V DC, Sinking
Spectrum Controls 5034-1V8-SC 8-kanalovy digitalni vstupni modul 24 V DC, Sourcing
H41 P-4 - =t Micro820®, Micro850® a Micro870®
rychlejsi, chytrejsi a s USB-C RS oo i
}\\ _:_ -
Rockwell Automation® rozsifuje rodinu Micro800™ HMI PanelView800
o novy model Micro820® L20E. Navazuje na L

osvédcené modely LCZO, zachovava stej ny | 8 nodd EtherNet/IP (4 nody u Micro820 L20E
20bodovy form-factor, ale pridava vyrazné lepSi |
komunikaci, kratSi cyklus a moderni USB-C pro
rychlé uvedeni do provozu. Podporuje komunikaci '
EtherNet/IP Class 1 aZ ke ctyfem uzldm, takZe L'lUJ“;;
zvladne rychlé 1/0 spojeni s dalSimi zafizenimi.

Pro programovani je potfeba Connected Components Workbench (CCW) ve verzi 23 (alternativné FactoryTalk®
Design Workbench v1+). Co se tyce katalogovych cisel, lisi se oproti predchidci pouze na zac¢atku zdménou LC20
z L20E, tedy napf. 2080-L20E-20QBB. S tim souvisi i planované ukonceni vyroby starych LC20 modeld, které se
v nejblizSich dnech presunou do statusu ,Discontinued”. Pokud potfebujete kompaktni PLC se sofistikovanou
komunikaci EtherNet/IP Class 1 a chcete zkratit ¢as uvedeni do provozu (USB-C), je L20E jasna volba.

Funkce Micro820® L20E Micro820® LC20
Form-factor / 1/0 201/0 (12 DI, 8 DO) 201/0 (12 DI, 8 DO)
EtherNet/IP Class 1 ano (az 4 uzly) X
vestavéné USB-C vestavéné USB-C X 6 =
Minimalni doba scanu L20E <2 ms LC20 <4 ms =

DF1 rezimy Full-duplex/Half-duplex/Radio Full-duplex




MicroLogix™ 1400 zGstava na trhu jako jediny zastupce této oblibené Fady PLC. Jiz del3i dobu se nachazi v Zivotni
fazi Active Mature a Rockwell Automation® v sou¢asné dobé planuje ukondit jeho vyrobu v roce 2028.

Ruku v ruce i nastavena cenova politika, kdy je tento sortiment véetné rozsirujicich karet rok od roku drazsi, mize
vést k otazce: ,Nenastal jiz ¢as na zménu?” Odpovéd zni ano! Modely z fady Micro800™ jsou pfimym nastupcem a
jsou pripraveny prevzit tuto roli v modernizovani malych fidicich systémU. Dobrou zpravou je, Ze tyto pfistroje
budou vyrabény a podporovany nejméné dalSich 8 let, navic by viechny kontroléry Micro800™ mély b&hem roku
2027 byt schopny splnit Cyber Resilience Act, coZ je nové nafizeni Evropské unie o kybernetické bezpecnosti
digitalnich produktt. S novou funkcionalitou PCCC u modeld Micro850E® a Micro870E® by rozhodovani mélo byt
jesté snazsi, nebot na tuto funkci nedali zdkaznici u PLC Fady MicroLogix™ dopustit.

A jak k této modernizaci pFistoupit? V softwaru Integrated Architecure Builder se nachazi nastroj MicroLogix
migration wizard, ktery Vam napovi, jaky typ Micro800™ by bylo vhodné zvolit jako pFfimého nastupce pro vas
soucasny Fidici systém. Pfimov CCW se pak nachazi nastroj MicroLogix™ to Micro800® Converter Tool (aktualné
ve verzi 5.07), ktery zvladne preloZit vyraznou €ast programu do aktudlniho prostfedi a usnadni tak praci s
modernizaci.

Nastroj je k dispozici zdarma jako soucast vyvojového prostredi CCW, doporu€ujeme  Active

uZivateltim, ktefi stale pouzivaji MicroLogix™, vyzkoudet konverzi, aby se sami  Active Mature
presvédcili o uzite¢nosti a jednoduchosti tohoto pomocnika. Pfipadné kontaktujte Discontinued

pfimo nase produktové manaZery, ktefi Vam s volbou a pfechodem poradi. —> Modernization paths
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Védéli jste, Ze sestavu Micro800™ muzZete doplnit o pluginy a rozsifujici karty od nasich partnera?

Rockwell Automation® nabizi pro Fady Micro820®, Micro850® a Micro870® velké mnoZstvi rozsifujicich a plugin
modull. Ty jsou zakaznikdm vétSinou dobre znamy, nebot pravé diky nim dokazi Micro800™ pfrizpUsobit svym
potfebam a neplatit zbytecné za funkcionality, které by pro projekt nebyly vyuzity.

Mezi méné znamé, ale pritom tolik zajimavé, patfi napfiklad vazni aplikace.
Spole¢nost Hardy Process Solutions nabizi pro zminéné modely vazni plugin modul
a spole¢nost Helm pro modely Micro850® a Micro870® rozsifujici modul.
ControlTech, jakoZto vas spolehlivy partner, nabizi moznost zakoupeni viech téchto
zminénych moduld.

Stejné tak i od spole€nosti Spectrum Controls - ta nabizi pomérné pestrou paletu
jak plugind, tak rozsifujicich karet a oblibené jsou predevsim moduly s 16 az 32
vstupy/vystupy v jedné karté. Neméné zajimavé jsou ale i dalSi dva pluginy.

Prvni z nich obsahuje ¢tecku pamétovych karet SD a zaroven slouzi jako RTC (hodiny wj<9m,p}|1etm’[nabl’dkad ;

s v . . T R . ® rozsirujicich a plugin moduld
realpeho casu). ,Tento pllugln je |dealn‘|m feSenim pro .Imodelyv Mlcrv08§O jak od nagich partnerd, tak
a Micro870%, které na rozdil od modelu Micro820® neobsahuji vestavénou ¢tecku od Rockwell Automation®.

pamétovych karet.

Pozorny ¢tenaf by mohl namitnout, Ze SD kartu ma v panelu PanelView800", ne vZdy je oviem zapottebi v
kazdém projektu pocitat i s operatorskym panelem a moznost logovat data pfimo v PLC je pak vitanou moznosti.
Druhy plugin nabizi moznost rozsifit fidici systém o komunikacni protokol BACnet a nastoupit tak na vinu
efektivniho fizeni budov. Jednat se miZe o systémy HVAC, tedy napriklad topeni, ventilace a klimatizace, stejné
tak jako Fizeni osvétleni, zabezpeceni a méreni energii.




FactoryTalk® Design Workbench™

Rockwell Automation® pfFichdzi s novym softwarem FactoryTalk®
Design Workbench™ (FTDW) a to v dobé, kdy dosavadni vyvojovy
software pro malé Fidici systémy Micro800™ s nazvem Connected
Components Workbench™ (CCW) je k dispozici ve verzi 23. Jak novy, tak
stavajici software umoznuji konfigurovat a programovat novy model
Micro820 L20E®, o kterém se doctete déle.

Cil je jasny: sjednotit uZivatelskou zkuSenost s ,Logix” aplikacemi,
zrychlit bézné Gkony a umoznit paralelni praci s vice zafizenimi. FTDW
umi importovat projekty z CCW verze 22 a 23, aby byl zajiStén
pohodiny pfechod a znovupoufZiti jiz hotovych aplikaci. Je vSak fér
pfiznat, Ze FTDW je ve verzi 1 - plného pokryti zafizeni a funkci se
dockdme az v dalSich vydanich.

Pojdme se vratit v Case. CCW bylo léty provéfené prostiedi ,v3e v jednom” pro
Micro800”, konfiguraci servopohond, frekvenénich méni¢d PowerFlex”, operatorské
panely PanelView 800™ v&etné HMI editoru a v neposledni fadé i simulator samotného
PLC Micro800™. V praxi je stale velmi relevantni, zejména tam, kde je potfeba Siroka

L4 , ve P . . R Vice informaci o novém
Skala podporovanych zafizeni a komponent v jednom softwaru. Pfesto se neoCekava, softwaru, véetn& odkazu

Ze by méla pfijit dalsi verze, nez je pravé posledni CCW v. 23. na stazeni.

Co FTDW v.1 pFinasi

¢ Moderni rozhrani ve stylu Logix: Project Organizer, Instruction Toolbox, zjednodusSené online
pfipojeni (v€etné , quick connect”), jednotné kldvesoveé zkratky

¢ Rychlejsi a stabiln&jsi prace: kratSi doby nahravani/stazeni programu a plynulejsi online editace
(online editace v dalSich verzich)

¢ Programovaci jazyky: Ladder Diagram (LD), Structured Text (ST) a Function Block Diagram (FBD).

e LepSi ladéni: kontextovd napovéda chyb, zobrazeni online hodnot pfimo v editoru, ,rung
wrapping"” pro lepsi Citelnost

e Podpora Class 1 komunikace: pro vSechny LXOE kontroléry umoznujici pfipojeni k pohondm
PowerFlex® 52x a k servopohonlm Kinetix® 5100, v¢etné volby ,Generic Device”

Podporované funkce/zafizeni FTDW ccw
Run Mode Change (RMC) Ne (planovano ve v.2) Ano
Micro800™ simulétor Ne (pldnovano ve v.2) Ano
Trending Ne (plénovano ve v.2) Ano
Micro810®, LxOE Micro820®, Micro850%, Micro870® Ano Ano
Frekvenéni méniZe PowerFlex®, softstartéry Ne (plénovano ve v.2) Ano
PanelView" 800 HMI Nebude podporovano Ano
Guardmaster®440C-CR30 Ne (plénovano ve v.2) Ano

FTDW neplsobi jako ,revoluce pres noc”, ale jako promysleny krok k modernégjSimu, rychlejsimu
a konzistentn&j$imu vyvoji aplikaci. Pro nové stroje postavené na zakladu Micro800™ dava smysl zacit zvaZovat
FTDW jiZ dnes. Kde je vSak potreba Siroka integrace pohon( a HMI v jednom nastroji, CCW zUstava zatim jistotou.




ControlLogix” 5590

Rockwell Automation® pfichdzi na trh s novou verzi procesoru pro fFidici systémy
ControlLogix®, ktery je oznacen ¢islem 5590, posunul hranici rychlosti a vykonnosti na zcela
novou Uroven. Jeho hlavni motto je byt ve vSem 2x rychlejSi nez pfedchozi generace. Kromé
dvojnasobné rychlosti ma tento novy procesor i druhy vestavény gigabitovy Ethernet port. [

Prvni tfi typy maji dokonce shodnou velikost bezpecnostni paméti se standardni paméti. Zbyvajici typy maiji
nainstalovano shodné 12 MB bezpelnostni paméti a to je dvojnasobna velikost paméti oproti nejvykonnéjsim
typim z predchozi generace. Diky pouZiti nového procesoru je mozné provozovat fidici systém v souladu
s normou IEC 62443-4-2 o kybernetické bezpecnosti pro prlimyslové systémy. Podpora protokolu CIP Security
a secure boot je pak samozrfejmosti. Pro snadnéjsi prvotni oZiveni a nastaveni je na procesoru port USB-C.
Procesor je nabizen i v robustnéjSim provedeni (provedeni XT) do vyssich teplotnich rozsahd a s povrchovou
antikorozni Upravou. Zajimavosti jsou verze s 2 MB a 5 MB pameéti, které se svou cenou blizi CompactLogixdm,
avsak na rozdil od nich je do téchto fidicich systémd mozné doplnit dalsi Ethernet/IP komunikacni moduly. Pro
programovani viech procesort fady 5590 je nutné Studio 5000® verze 38 a vy33i.

VSechny varianty procesord mohou pracovat jako bezpecnostni fidici systém v kategorii SIL2. Bezpecnost se tak
stala automaticky standardni nabidkou. Pokud je pouzit Safety partner, potom procesor bude splnovat
bezpelnostni funkce kategorie SIL3. Velikost safety paméti je proti pfedchozi generaci vyrazné zvétSena.

Katalogova cisla Kapacita

5590 5590 XT 5590 P Standardni Bezpecnostni Ethernet/IP OPC UA

Vys. tepl. rozs.  Procesni verze pamét MB pamét nédu nédua
1756-L902TS 1756-L902TSXT - 2 2 30 300
1756-L905TS 1756-L905TSXT ~ 1756-L905TPSXT 5 5 100 1000
1756-L908TS 1756-L908TSXT - 8 8 200 2000
1756-L915TS 1756-L915TSXT  1756-L915TPSXT 15 12 300 5000
1756-L925TS 1756-L925TSXT - 25 12 400 20000
1756-L980TS 1756-L980TSXT  1756-L980TPSXT 80 12 600 50000

1756-L9SP 1756-L9SPXT Safety partner
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1 Stratix’ 4100 ETAP

Rok 2026 se stane oficialné rokem nového standardu v komunika¢ni rychlosti
s primyslovych aplikaci. Nové je tak zakladni komunikacni rychlost nastavena na

! hodnotu 1Gbps. V3Sechny vyrobky Integrované Architektury od Rockwell
g Automation® tento standard samoziejmé splfiuji. Problémem do roku 2025 bylo
zaclenéni vyrobkd, které nespliovaly tuto rychlost nebo nepodporovaly specifikaci

DLR (Device Level Ring). Nové switche Stratix® 4100 v3ak bofi i toto omezeni

L' a umoznuji zaclenit tato zarizeni do velmi rychlé 1Gbps kruhové sité DLR.
"""" = mcgoveziao | s |
T e | 1783-ETAP3T Porty : 3x RI45 1Gbps
‘ 1783-ETAP1T2SFP Porty : 1x RJ45 1Gbps - odbocka , 2x SFP slot na patefni strané

‘




FactoryTalk® Logix Echo verze 4.0

S potésenim mulzeme oznadmit, 7Ze soucasné s prichodem nového
procesoru 5590 pro Fidici systémy ControlLogix® byla uvolnéna nova
verze FactoryTalk® Logix Echo. Aktudlini verze 4.0 tak nyni podporuje
emulaci v3ech nésledujicich Fidicich systéma ControlLogix® 5580,
GuardLogix® 5580, CompactLogix™ 5380, Compact GuardLogix® 5380
a ControlLogix® 5590 aZ do firmware verze 38. Programatofi tak jiz
nyni mohou testovat svoje aplika¢ni programy pro nejnovéjsi
hardware dfive, nez se jim fyzicky dostane do rukou.
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Novinky
Studio 5000 Logix Designer’ Version 38

Studio 5000 verze 38 je pfelomova verze v pravém slova smyslu,
protoZe to je prvni verze, kterd podporuje nové procesory
ControlLogix® 5590 1756-L9%, a zaroven je to posledni verze
pro vSechny procesory Logix generace 5x70. DalSi zménou je, Ze
tato verze jiz nepodporuje komunikacni software RSLinx Classic,
ale pouziva jen modernéjsi a rychlejsi FactoryTalk® Linx. Dal3i
zasadni novinkou je obousmérnd vyména dat s projektanty
pracujicimi v EPLAN Electric P8.

Vyména dat se provadi pomoci souborl ve formatu Automation Markup Language a RDF (Resource Description
Framework). Cilem tohoto feSeni je eliminovat opakujici se ukony, sniZit chybovost, dale pak celkova lepsi
konzistence a sprava dat v rdmci celého projektového tymu. Ve Studio 5000 tak pFibylo nové dialogové okno pro
porovnani a synchronizaci. Pokud soubor pro vyménu dat obsahuje aktualizace provedené v nastroji, jako je
EPLAN Electric P8 nebo AutoCAD Electrical, mlzete do projektu Logix Designer importovat pfidana zafizeni a tagy.

Pro vyvojare pak prinasi nékolik zajimavych novinek:
» V3echny varianty fady ControlLogix® 5590 maji automaticky aktivovanou podporu pro funkce SIL 2
s mozZnosti rozsifeni na SIL 3. U novych projektd je volba Safety Enabled standardné zapnuta.

e Generovani bezpecnostniho podpisu v reZimu Run - S verzi firmwaru 38 nebo novéjsi je mozné generovat
bezpecnostni podpis, i kdyZ je procesor v rezimu Remote Run. Tato moZnost se dfive vztahovala pouze na
rezimy Program/Remote Program. Je dllezité poznamenat, Ze pro generovani bezpecnostniho podpisu musi
byt splnény urcité pozadavky vcetné toho, ze procesor musi byt bezpecnostné odemcen (safety-unlocked)

a nesmi mit z&dné aktivni bezpec¢nostni vynuceni (safety forces) nebo Cekajici online bezpecnostni Upravy.

e Novy datovy typ TIMER.T - Urceny pro instrukce TON, TOF a RTO s mikrosekundovym rozliSenim.
Podporovan je na novém ControlLogixu® 5590 a v3ech systémech Logix platformy 5x80

AN ANA SN E NSNS NN LLLLLrL Ll L L L /[ [ [ [/

ControlTech Newsletter

-




FactoryTalk® View SE V16

Vlajkova lod v oblasti pramyslové vizualizace FactoryTalk® View SE vychazi
v nové verzi 16 a pfinasi dalsi technologicka vylepseni. Rockwell Automation®
tak jednoznatné dokazuje, Ze v zadném pfipadé nepolevuje ve vyvoji
a podpore tohoto kli¢ového produktu.

Strucny prehled novinek a vylep3eni:

* Integrace DataLogPro s nejnovéjsi verzi ,time series” databaze InfluxDB 3 edice Core a Enterprise. Influx DB3
Core a InfluxDB 3 Enterprise mohou byt nasazeny na operacnich systémech Linux.

e VylepSeny vykon systému diky vyuziti hardwarovych vliastnosti modernich procesord.

¢ RozSifené cloudové ovérovani s integraci OKTA.

e FactoryTalk® Services Platform nyni podporuji vicefaktorové ovéfovani vcetné jednorazového telefonniho
kédu, SMS, hlasového hovoru a bezpecnostnich tokend.

* Novy graficky objekt pFepinace, ktery umoznuje uzivatelim prepinat mezi dvéma stavy (napfiklad ZAP/VYP)
jedinym stisknutim, coZ zjednodusSuje interakce s ovladacim panelem.

e Novy graficky objekt linedarniho méFidla, ktery vizualizuje procesni hodnoty v redlném case v linedrnim
méritku. Podporuje vertikalni i horizontalni rozvrzeni, obsahuje indikatory alarm( a pouziva dynamické
animace, které pomahaji operatortim sledovat vykon systému.

e Novy graficky objekt linedrniho méfidla s integrovanym miniaturnim grafem, ktery podporuje
horizontalni i vertikalni orientaci. Velikost méridla a grafu je plné nastavitelna.

¢ Vertikalni navigacni panel, ktery se ukotvi vlevo nebo vpravo v klientské aplikaci a nabizi trvaly prostorové
efektivni pFistup k obrazovkam a Skalovatelnym strukturam menu.

¢ Horizontalni navigacni panel s podporou ukotvenych podnabidek.

e Vylepseny webovy portal o stavu systému, ktery poskytuje prehled o celkovém stavu aplikacnich servertd
FactoryTalk® v redlném case, vcetné serverld FactoryTalk® AssetCentre.

e Systém receptur RecipePro - vylepseni v podobé doplnujicich sloupeckl jednotek, Minimum a Maximum.
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OptixEdge
-univerzalni datova brdna

OptixEdge je hardwarové zafizeni urlené pro béh aplikaci FactoryTalk® Optix. Je idedlni pro instalaci
v bezprostifedni blizkosti automatizacnich zafizeni, tedy predevsim Fidicich systémd. Vzhledem k tomu, Ze
FactoryTalk® Optix je univerzalni platforma, mdzZe jit o Fidici systémy Rockwell Automation® i jinych vyrobcd.

Aplikace FactoryTalk® Optix tak ziskava okamzity pfistup k pramyslovym datlim, kterd mlze dale zpracovavat,
ukladdat do databazi, nebo poskytovat dalsim aplikacim rdznymi komunikacnimi protokoly.

Typlcke priklady vyuZiti OptixEdge:
e Webovy server, ktery poskytuje vizualizacni HMI aplikaci FT Optix
webovym klientdm (operatorskym paneldm)
e Datalogger pro ukladani priimyslovych dat do SQL databazi
e MQTT Broker zajistujici komunikaci rliznych zafizeni v lokaln/ siti
e OPC UA server poskytujici primyslova data dalSim aplikacim.

Soucasti OptixEdge je:

» FactoryTalk® Optix Runtime umoZziujici béh aplikace. Optix Edge se nabizi ve dvou verzich - a) runtime licence
velikosti XS (5 token() nebo b) runtime licence velikosti S (8 tokend). Tyto licence mohou byt rozsireny.

e FactoryTalk® Remote Access umoZziujici vzdalenou spravu zafizeni

e Podpora pro Docker kontejnery

Pfedinstalovand podpora Docker kontejnery umozniuje flexibilni a Skalovatelné nasazeni dalSich aplikaci na

zarizeni Optix Edge. Napfiklad aplikace Grafana pro vytvéareni grafd, trendl a dashboardl z priimyslovych dat.




Nové moduly 5069-1B32 a 5069-0B32

Ridici systémy Compactlogix” 5380 jsou v soucasné dobé
nejprodavanéjsi platformou Fidicich systém0 od firmy Rockwell
Automation® a v poctech prodanych kus davno predstihly legendarni
fidici systémy SLC500. Zajimavosti na této situaci bylo, ze pro fidici
systém CompactLogix™ 5380 nebyly k dispozici digitalni vstupy a vystupy s
vysokou hustotou tedy 32 bod{ na modul.

Tato situace se v3ak v roce 2026 zméni a na trh budou uvedeny dva nové
moduly 5069-IB32 a 5069-OB32. Budou jen o polovinu S3irSi nez
standardni moduly 5069-IB16 a 5069-OB32. Set¥i tak vyznamné misto
v rozvadédi, ale zaroven i neoficialné prolomi bariéru v maximalnim poctu
lokalnich modulG. Diky nim tak bude moZné v mnoha pfipadech zlevnit
technické FeSeni a CompactLogix™ 5380 tak m(ze potvrdit své dominantni
postaveni fidicich systémd.

FliX
—umeéld inteligence v udrzbé

O softwarovém systému Fiix CMMS (Computerized Maintenance Management System) jako o nastroji pro
digitalni Fizeni Udrzby jsme psali v minulych Cislech ControlTech News. Pfipomindm, Ze se jedna o software, ktery
shromazduje Udrzbarska data na jednom misté a umoziuje snadny pristup uzivateld k jednotlivym zafizenim,
jejich technické dokumentaci a Udrzbarské historii. Fiix mUZe automaticky generovat pozadavky na udrzbu (work
orders) na zakladé casové periody, vstupnich dat (napfiklad ze senzort) nebo zaznamenanych udalosti.

O Fiix CMMS se Casto piSe jako o ,Al-driven” systému, tedy systému fizeném umélou inteligenci. V tomto textu se
zamérime na to, jakymi zpUsoby jsou uméla inteligence a strojové uceni v systému Fiix implementovany.

Fiix Foresights

Fiix Foresights miZeme popsat jako analytiku nad Udrzbarskymi daty. Algoritmy strojového uceni jsou zde
aplikovany na data, ktera jsou nashromazdéna v systému Fiix, tedy na databazi zafizeni, historii udrzbarskych
vykonl (work orders), historii spotfeby dill a materidlu, atd. Vysledky Fiix Foresights jsou zobrazovany
v pfehlednych dashboardech.

Asset Insights e
Work Order Insights Thrane F200 e ey
Systém analyzuje historii work orderd a vyhodnocuje z této analyzy
vyplyvajici rizika. Detekuje tak work ordery, které typicky vedou
k prostojlim, zpozdénim ve vyrobé nebo k dalSim problémdm.

Maintenance Efficiency Trend

Parts Forecaster .

Na zakladé ulozenych dat systém predpovida spotfebu nahradnich juorzoze - e
dild a materidlu v GdrZbé. Historicka data jsou zde kombinovana
s nastavenymi minimalnimi hodnotami zasob na skladé a se
skuteCnym stavem.

0 $2835 $0 $1162
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Asset Insights

Systém prochazi work ordery k jednotlivému zafizeni a pocita
prdmérnou Uroven Udrzby. Soucasné upozornuje na anomalie (napf.
vice reaktivni udrzby neZ obvykle, zvySena cena prace, apod.).




Fiix Asset Risk Predictor

Asset Risk Predictor (ARP) je nadstavbovy modul pro systém Fiix. Je integrovan pfimo s prdmyslovymi daty - sbira
hodnoty z fidiciho systému (napfiklad namérené ze senzoru). ARP tato data analyzuje v realném case pomoci
algoritmu strojového uceni, detekuje anomalni jevy a vyhodnocuje celkovy stav zafizeni a okamZitou Uroven
rizika.

Integrace ARP do systému Fiix umoznuje, aby byl na zakladé analyzy ARP v Udrzbarském systému okamzité
vytvoren work order, tedy pozadavek na konkrétni udrzbarsky zasah.

V jedné z poslednich aktualizaci byla do ARP pfidana generativni Al, kterd konkretizuje work ordery a naplfuje je
detailnim obsahem.

Tato funkcionalita méa nazev Fiix Prescriptive Maintenance - Al zde Cerpa ze znalostni baze, ktera je tvofena:

e Historif jiz dokon¢enych work orders
e Dokumentaci nahranou k danému zafizeni v systému Fiix.

Fiix Prescriptive Maintenance tedy dokaZe prohledat uloZené textové soubory (uZivatelské &i udrzbarské manudly

apod.) a doporucit uzivateli vhodné feSeni aktualné zjisténého problému. V soucasné dob& mohou byt datovymi
zdroji pouze textové soubory. Analyza vykresd, diagramu, obrazkd ¢i 3D modeld zatim nenf k dispozici.

Fiix Maintenance Copilot

Fiix Copilot = 0 7 X Fiix Copilot = 0@
Jedna z poslednich novinek v systému Fiix CMMS. Je dostupna  werkordercoce:ss
> o v z . Date completed: 2024-10-09 20:33:27.000 Z
pouze uZivateldm doplfikového modulu ARP (Asset Risk ’ A —
Predictor), neni tedy soucasti samotného jadra Fiixu. whatwere the threemost orders
recently closed work orders?

. . . . , ~ 7 ow On it! Finding tht
Maintenance Copilot je generativni Al ve formé chatového " nnene e
asistenta. Ten je schopen reagovat na prompty uZivatele a e o o oncons tow
zodpovidat jeho otazky: matching your criteria :::2::;1; z:t:v\cgartke;:’d:r:;p
¢ Online help - zakladni orientace v aplikaci Fiix. show a focus on safety checks,

H . ~ . ys . st avle preventive measures, and
* Historie work orders a data o zafizenich - uZivatel electrical upgrades.
muZe ziskat data o konkrétnich Udrzbarskych vykonech, st rame: Cosed, Conpltes Now
Work order code: 8192

souhrnna i statisticka data, atd. Date complted: 2025047 155512.0002 Gick  ink blow to ope the orrsponing asset
* Preskriptivni navrhy - podobné jako Fiix Prescriptive — tekoeisvoseur or work order

Maintenance, o které jsme psali v pfedchozi ¢asti, dokdZe — womomercoe sz Work rderCode: 114

Date completed: 2025-03-20 19:20:00.000 Z

copilot navrhovat reseni danych problémd na zakladé své —

Work order id: 114523272

znalostni baze. UZivatel tak mUze rychle ziskat odpoved st name:cosed campietes Asset Name: Feed Water Pump

Work order code: 45285

bez nutnosti prohledavani technické dokumentace. Date completed: 20250320 19:1900.000

Seznamte se blize s Fiixem

Tento ¢lanek se zabyva pouze umélou inteligenci v systému
Fiix CMMS, a proto mnoho otdzek o tomto softwarovém cOntrolTech
produktu, nebo obecné o digitalnich systémech pro spravu
udrzby, mohlo zlstat bez odpovédi. Obratte se na nas,
chcete-li védét o Fiixu vice. Tomas Glabazna

Product Manager Software & 10T

Value-Add
=¥.\ Distributor
AROCKWELL AUTOMATION PARTNER

Mobil: +420 775 858 851
e-mail: tglabazna@controltech.cz

ControlTech s.r.o.
Ovcary 297
280 02 Ovcary
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Pfehled portfolia pramyslovych pocitacd a monitoru

ASEM™ 6300

Italska firma ASEM™, dcefina spole¢nost Rockwell Automation®, je jiz Fadu let kli¢ovym dodavatelem vizualiza¢niho
hardware. Produktova rodina ASEM™ 6300, které je vénovan tento ¢lanek, pFedstavuje Sirokou nabidku
primyslovych poéita€li a monitora. Vedle toho je i dodavatelem hardware pro bé&h vizualizaénich HMI
aplikaci vytvofenych ve FactoryTalk® Optix, predevsim grafickych Optix paneld.

V pribéhu roku 2025 doslo u pramyslovych pocitac¢d a monitord ASEM™ 6300 k systematizaci katalogovych &isel.
Plvodni katalogova Cisla jsou dnes vétSinou oznacena jako ,discontinued” a produkty pod témito Cisly jiz neni
mozné objedndvat. To vsak neznamend, Ze zcela zmizely z nabidky. Vétsina plvodnich produktd, nékdy s
drobnymi modifikacemi, je nyni nabizena pod novymi katalogovymi Cisly.

Pod témito zdkladnimi Fadami zavadi novy systém %
hierarchicky nizsi produktové Fady, které sdruzuji
vyrobky vétSinou podle typu procesoru, u boxovych

Zakladni rozdéleni produkti ASEM™ 6300 zUstava:
pocitacli pak i podle zplsobu montaze (book mount /

wall mount) nebo velikosti (kompaktnosti) daného  6300M - Monitory
zatizeni. e 6300B - Boxové politace

e 6300P - Panelové pocitace
V zavéru roku 2025 byly na trh uvedeny dalsi dvé dilci e 6300T - Tenci klienti
fady: 6300B-SW2 a 6300P-SW2, které predstavuji e 6300V - PisluZenstvi

nejnovéjsi primyslové pocitace vybavené procesory

Intel 13. generace (Raptor Lake).

Nasledujici tabulka pfindsi uceleny prehled vyrobki
ASEM™ 6300 podle nového systému katalogovych
Cisel. Tabulka mdZe pomoci se zakladni orientaci v
dilcich produktovych Fadach. Pfesnou konfiguraci

K témto produktovym fadam pribyly dalsi dve,
které obsahuji produkty ur¢ené k montazi na stroj
(,On-Machine"):

e 6300MA - On-Machine monitory
e 6300PA - On-Machine panelové pocitace

produktu podle vasich poZadavkl pak nejlépe ziskate
v produktovych konfiguratorech jednotlivych dilich
produktovych fad, které  jsou dostupné
v softwarovém nastroji Proposal Works, nebo v online
konfiguratoru Advisor.

U nékterych dil¢ich produktovych fad (které to hardwarové umoZznuji) je nabizen operacni systém Windows 11
loT. Podpora Windows 11 je rovnéz vyznacena v tabulce. U ostatnich pocitact je nabizen OS Windows 10 loT,
pripadné Ize pocitace objednat i bez operacniho systému.

Potfebujete-li pomoci s vybérem priimyslovych po¢itaéi nebo monitord,
kontaktujte prosim nasi technickou podporu technici@controltech.cz
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6300M - primyslové monitory

6300M-YWO panelové monitory

6300MA-YAO On-Machine monitory

6300B - boxové pocitace

kompaktni box PC

63008-AB0 (pouze jedna konfigurace)
6300B-EW1 box PC s procesorem Atom
6300B-JB1 kompaktni box PC s procesory
Intel 11. generace
6300B-SBO standardni box PC
6300B-SW0 standardni box PC
6300B-TWO standardni box PC
6300B-SW2 nova fada box PC

6300P - panelové pocitace

6300P-EW1 panel PC s procesorem Atom
6300P-SWO0 panel PC s procesory Intel
6300PA-KAO On-Machine Panel PC
6300P-SW2 nova fada panel PC

6300T - tenci klienti

tenci klienti s procesorem

6300T-BA/BB AN

tenci klienti s procesorem Intel

(ELURLR Celeron

velikosti od 12.1" do 24"
Aluminium Frame Resistive / Glass Capacitive / Stainless
Steel Resistive

velikosti od 15.6" do 24"
Aluminum Frame Resistive / Glass Capacitive
Bottom Arm / Top Arm / VESA Mount
s tlacitky nebo bez

Atom x7-E3950
8 GB RAM
120 GB SSD

Atom x-6425E
8 GB/ 16 GB RAM
128 GB /512 GB SSD

Celeron 6305E nebo i3/i5/i7 11. generace
8 GB/16 GB/32 GB RAM
256 GB/ 512 GB /1 TB SSD
2 nebo 4 display porty

i3/i5/i7 7. generace
4 GB - 32 GBRAM
pevné disky od 30 GB do 1 TB
book mount

i3/i5/i7 7. generace
4 GB - 32 GB RAM
pevné disky od 30 GB do 1 TB
wall mount

i3/i5/i7 7. generace
4 GB - 32 GB RAM
pevné disky od 30 GB do 1 TB
wall mount
vice mozZnosti expanze

processory i3/i5/i7 13. generace

velikosti od 15" do 24"
Aluminum Frame Resistive / Glass Capacitive
Atom x-6425E
8 GB RAM
128 GB SSD

velikosti od 12.1" do 24"
Aluminium Frame Resistive / Glass Capacitive /
Stainless Steel Resistive
Celeron G3900E nebo i3/i5/i7 7. generace
4 GB - 32 GB RAM
pevné disky od 30 GBdo 1 TB

velikosti od 15.6" do 24"
Aluminium Frame Resistive / Glass Capacitive
Celeron 3965U nebo i3/i5/i7 7. generace
4GB/8GB/32GBRAM
pevné disky od 30 GB do 2 TB
Bottom Arm / Top Arm / VESA Mount
s tlacitky nebo bez

processory i3/i5/i7 13. generace

Atom
4 GB /8 GB RAM
One / Dual 4K Display

Intel Celeron
4 GB/ 8 GB RAM
2 nebo 4 Display ports

Podpora Win 11

Podpora Win 11

ANO

ANO

Podpora Win 11

ANO

Podpora Win 11




Programovéni PLC s pomoci Al copilota

Koédovaci copiloty jsou dnes jiz pomérné béznou soucasti vyvojafskych IDE pro psani kédu v béznych
programovacich jazycich (Python, JavaScript, C# a dalsi). V poslednich letech se copiloty prosazuji i v priimyslové
automatizaci, at uz jde o Al asistenty, ktefi zjiednodusuji analyzu dat ¢i praci s textovymi soubory (pfikladem muze
byt copilot v systému pro spravu Udrzby Fiix, o kterém piSeme na jiném misté), nebo o programovaci copiloty
pomahajici s vyvojem PLC logiky.

Vyvojafskym prostiedim Rockwell Automation®, které obsahuje integrovanou generativni Al, je FactoryTalk®
Design Studio. Jedna se o cloudovou aplikaci, ktera umozhuje vyvoj programovych aplikaci pro Fidici systémy
ControlLogix a CompactLogix™. K zakladnim rysm FactoryTalk® Design Studia patfi:

¢ Moznost pohodIné prace vyvojarl v tymu, integrované verzovani zaloZené na technologii git
e Prace s vice hardwarovymi zafizenimi (Fidicimi systémy) v jedné aplikaci
e Snadné nasazeni projektu na koncové zafizeni s vyuzitim FactoryTalk Remote Access

Souéasti FactoryTalk® Design Studia je i generativni Al asistent (copilot), ktery nabizi vyvojafi pomoc v
téchto oblastech:

Orientace ve Studiu
Asistent uZivateli na zaklad€ promptu e w ve wew oc B mooo

zodpovi otazky tykajici se samotné prace v ‘gs“‘imo — ’5 S—
tomto vyvojéfském prostfedi. Mlzeme se g -*@ B womsm ame Z” -
ptdt na jednotlivé funkcionality, jak ® Bement || e &
postupovat pfi vytvafeni roznych &asti © "7 T A
kédu, jakéd hardwarova zafizeni jsou - N
Studiem podporovéana a podobné. Asistent 2 R et e o
ndm rovn&? vysvétli vyznam chybovych : G
hlasek na zakladé dokumentace chybovych oSy R o Tl e e
kédd a navrhne zplisoby, jak chyby vyFesit.
Orientace v projektu a vysvétleni funkénosti kédu
Al asistent poskytne uZivateli zakladni ne = v w00 BE oo 0
orientaci v programové  aplikaci. o077, ¢t e 2
Shromazduje souhrnné informace o s ™" B-vo B s@ ama P E——————
projektu, zobrazi kfizové reference na = meme B e e
pouziti tagll a objektd. Na zakladé dotazu e ,'g
uzivatele je schopen béZznym jazykem N
popsat zplsob, jak funguje dané rutina v mm——
nebo jind ¢ast aplikace, a to vcetné : —_— e s ek i
sekventni logiky a vysvétleni stavd pfi b&hu e Tl e
aplikace. e e
Generovani kédu
Copilot je schopen navrhnout alokaci a r« @ ver wew 5C BE @G 00
napldnovani  programl na  zakladé 2T, 7Tt 0 s ®
promptd v bézném jazyce. g v Blbolsism ame =
Samostatné vytvari casti aplikace: m # Motors.. . 7
¢ Definice Smart objektd a instanci . =]
¢ Definice a instance Add-On instrukci i o e "
« Utivatelsky definované datové typy <
e Programy 1 . s
e Rutiny e P

Please make sure to verify

e DalSi ¢asti PLC kodu




Produkt FactoryTalk® Design Studio je neustale intenzivné vyvijen a zdokonalovan. Verze 2.02.01 pfinesla
prevratnou zménu, a to pfidani dalSiho programovaciho jazyka podle specifikace IEC 61131-3, tedy

vvvvvv

V pfedchazejicich verzich bylo mozné v Design Studiu programovat pouze v ladder diagramu.

V sou€asné dobé je aktualni verze FactoryTalk® Design Studio 2.03. Ta pfinesla pfedevsim tato vylep3eni:

e Podpora standardnich Fidicich systémi ControlLogix® 5590

* Podpora verze firmwaru Logix 38

* Podpora pro EtherNet/IP in-cabinet

* IntelliCENTER: zobrazeni, Gprava a monitoring 8 nejpouzivanéjsich E300 parametru

V prib&hu roku 2026 oéekavame verzi 2.04, ve které jsou jiZ predem avizovany tyto nové funkcionality:

ZpFistupnéni téchto prvka strojni bezpeénosti:
e Zamykani ochrannych dvefi

e E-stop

e Svételna clona

e Odnimatelné ochranné kryty

e Bezpecnostni rohoze

e Taznalana

Tyto prvky budou podporovdny i vestavénym Al copilotem.

Multiregionalni podpora pro region Evropy a Blizkého vychodu

DalSi rozSifeni hardwarové / firmwarové podpory
e Compact GuardLogix 5380, GuardLogix 5580, bezpecnostni rozSifeni na ControlLogix 5590, 1756 a 5069
bezpecnostni 1/0, 5069 a 5094 1/0, 5034 standardni I/0

FactoryTalk® Design Studio je nabizen ve dvou licenc€nich variantéach.

Licence Basic

e je nabizena zdarma. K jeji instalaci potfebujete pouhou registraci na cloudovém portalu Rockwell Automation
- FactoryTalk® Hub. V této verzi je v3ak funkcionalita Al copilota omezena jen na odpovidani otazek tykajicich
se ovladani Design Studia.

®

Licence Core

e je placena. Obsahuje oproti licenci Basic moznost online monitorovani jednotlivych zafizeni, vzdalené
nasazeni aplikace do zafizeni a pfedeviim plnohodnotného Al copilota. V této verzi je mozné copilota plné
vyuZit pro generovani kédu, vysvétlovani béhu, dokumentovani aplikace nebo pro spravu zafizeni.

programovani, nabizime trial verzi FactoryTalk® Design Studia
na 90 dni zdarma. Nasi obchodni zastupci a pracovnici technickée ~  \ =~ = =====-== 7/
podpory vam radi pomohou se ziskanim této zkusebni verze.

Pokud si chcete vyzkouSet pIné funkeni generativni Al pfi / ﬁM
"o




Inteligentni servo Feseni

PotFebujete vysoce kvalitni servomotory? Podivejte se na modely SV160E2 a SV400E2 od spole€nosti AMCI.
Jsou navrZeny pro komunikaci EtherNet/IP a idealni pro PLC Allen-Bradley®. Tyto motory usnadfiuji
nastaveni a zlepSuji vykon vaseho systému.

Zakladni vlastnosti:

e Servo Motor + Drive + Indexer (3-in-1) e Absolutni multi-turn enkodér
e Napéjeni: 48 az 80V DC e Brzda jako option

e EtherNet/IP, Modbus TCP/IP, PROFINET - dual port e CIP Sync

e Funkce STO jako option e |P50

Integrovany servomotor SV160E2

Kompaktni integrovany design 60 mm
Frame size: 160 W

Vstupni napéti: 48 az 80 V DC

Proud motoru: 10,5 A (Spicka)

1/0: 4 vstupy, programovatelné
Logicky rozsah: 12V DC-24V DC
Funkce: Home Limit, Over Travel Limit, Capture Input, Manual Jog Stop, E-Stop, registration, index move
Idealni pro aplikace s omezenym prostorem

Idealni pro baleni, 1ékaFské Gcely nebo lehké pouziti
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Integrovany servomotor SV400E2

Frame size: 400 W

Vstupni napéti: 48 az 80 V DC

Proud motoru: AZ 10 A trvale, 25,7 A (Spicka)
1/0: 4 vstupy, programovatelné

Logicky rozsah: 12V DC-24V DC

Funkce: Home Limit, Over Travel Limit, Capture Input, Manual Jog Stop, E-Stop, registration, index move
Navrzen pro narocné ukoly Fizeni pohybu

Skvély pro manipulaci s materialem, montaz a robotiku
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Kinetix® 5100

Jednoduché a efektivni feSeni pro zakladni
pohybové aplikace

Servopohon Kinetix® 5100 je jednoosy indexovaci servopohon uréeny pro
jednoduché a cenové efektivni aplikace. Je navrzen jako feSeni bez podpory CIP
Motion, pfi¢emZ komunikace probiha prostfednictvim EtherNet/IP™ nebo pomoci
PTO. Diky tomu je idealni volbou pro samostatné stroje, jednoduché pohyby
a modernizace starsich systém.

Kinetix® 5100 je vybaven dualnimi EtherNet/IP" porty s podporou DLR (Device Level
Ring), cozZ zvy3uje dostupnost systému a zjednodusSuje topologii sité. Bezpecnost je
feSena pomoci Hardwired Safe Torque Off (STO), coz splfiuje pozadavky zakladnich
bezpelnostnich aplikaci.

Pohon nabizi aZ 99 pohybovych prikazl a segmentl, podporuje reZim Master / Slave a obsahuje funkce
automatického ladéni a potlaceni vibraci, které zjednodusuji uvedeni stroje do provozu a zkracuji ¢as nastavovani.

TYPICKE APLIKACE KINETIX® 5100: PODPOROVANE MOTORY:
¢ Jednoduché jednoosé stroje e Servomotory fady TL
¢ Indexovaci aplikace e Servomotory Fady MP

e Cenove citlivé projekty s malym poctem os
e Modernizace aplikaci se systémy Ultra 3000

Komunikace s Micro800™

U Micro800™ je komunikace s Kinetix® 5100 typicky realizovana pres EtherNet/IP™ Class 1 (implicitni 1/0). PLC tak
cyklicky vymeénuje s pohonem povely a stavova data, zatimco vlastni polohovani/indexace bézi v pohonu. V praxi
je klicové pohlidat kompatibilitu modelu a firmware Micro800™, sprdvné nastaveni RPI a sitové parametry
(unicast/multicast, IGMP snooping), a mit pfesné zdokumentované mapovani I/0 datovych slov.

Kinetix® 5100 pFedstavuje spolehlivé, snadno pouZitelné a ndkladové efektivni FeSeni,
které pokryva potreby zdkladnich pohybovych aplikaci bez zbytecné sloZitosti.
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Migrace Kinetix' 6000 — Kinetix" 5700
Pro¢ a kdy dava smysl?

Nahrada servopohont Kinetix® 6000 za Fadu Kinetix® 5700 je typicky soucast modernizace
stroje, nikoli prosta vyména ,kus za kus”. Pfechod znamena zménu komunikace, architektury
pohonu a napajeni, kompatibility motorll a zpétné vazby, bezpecnosti a konfigurace
v softwaru. Proto ma smysl migraci posuzovat systémoveé - jako Upravu pohonové ¢asti stroje.

Kdy migraci zvaZovat?

Migrace se obvykle vyplati, pokud:

 plénujete retrofit a chcete sjednotit komunikaci na EtherNet/IP™

e rozSifujete stroj (pfidani os, zmény v topologii) a potfebujete flexibilngjsi sit
e pozadujete lepSi diagnostiku a servisni dostupnost

¢ chcete zjednodusit konstrukci rozvadéce

e modernizujete bezpecnostni koncept

» feSite nebo ofekavate zhordujici se dostupnost ndhradnich dilG Kinetix® 6000 (fada je ukon&end), a chcete

snizit riziko delSich odstavek stroje




Proc€ nejde o ,, kus za kus"?

Kinetix® 6000 a Kinetix® 5700 jsou koncepcné odlisné systémy. Rozdily nejsou jen v parametrech, ale v celkové
architektufe: komunikace, napajeci a modulova skladba, pfipojeni motoru a feedbacku i bezpecnostni funkce.
Proto je nutné hodnotit dopady do fizeni, sité a rozvadéce, ne pouze nahradit jednotlivé moduly.

Komunikace a topologie sité

Kinetix® 6000 typicky vyuZivd Sercos, zatimco Kinetix® 5700 pouzivd EtherNet/IP (prdmyslovy Ethernet).
To zjednodu$uje integraci a roz$ifovani, ale vyzaduje ovéfeni pfipravenosti PLC a sitové infrastruktury. Kinetix®
5700 podporuje linearni, hvézdicovou i kruhovou/DLR topologii.

Architektura pohonu a usporadani v rozvadéci

Kinetix® 6000 byva stavén na IAM/AM modulech na power railu. Kinetix® 5700 vyuZzivd DC-bus napdjeci zdroj
a navazujici stfidace (single/dual-axis) se sdilenim DC-busu a ,zero-stack” uspofadanim. Casto to umozni
kompaktnéjsi Feseni, ale méni montaz a logiku skladby systému (pofadi a ndvaznosti modul().

Motory a zpétna vazba (feedback)

Motory Ize Casto ponechat, klicové je ovéFit kompatibilitu zpétné vazby (typ enkodéru a podporované rozhrani).
U nékterych kombinaci mohou byt potieba adaptacni feseni. U ,third-party” motor( je kontrola kompatibility
obzvlast dllezita.

Kabelaz a instalacni pravidla

Cast stavajici kabeldZe miZze byt pouZitelna, typicky se ale Fesi zakon&eni a stinéni. U vybranych motor(i Ize vyuZit
single-cable technologii, ktera zjednodusi instalaci. Je nutné respektovat instalacni limity a EMC zasady, v€etné
délkovych pravidel pro EtherNet a motorova vedeni v ramci sdileného DC-busu.

Bezpecnost (Hardwired Safe Torque Off)

Kinetix® 5700 podporuje Hardwired Safe Torque Off i bezpecnost po siti (CIP Safety). To miZe sniZit kabelaz
a zlepsit diagnostiku bezpecnostniho Fetézce; je vSak nutné sladit FeSeni s pouZitou bezpecnostni PLC platformou
(napf. GuardLogix®).

Software a uvedeni do provozu
Migrace se promita do projektu ve Studio 5000 Logix Designer (konfigurace os, komunikace, diagnostika). Pro
navrh a ovéfeni dimenzovani se bézné pouziva Motion Analyzer.

Rockwell Automation® k této migraci publikoval oficidlni dokument:
Migration Guidelines: Kinetix® 6000 Servo Drives
to Kinetix® 5700 Servo Drives (2198-RM002, PDF). m

Pokud zvaZujete retrofit nebo migraci
(navrh architektury, ovéreni kompatibility
motorl/feedbacku, dimenzovani, Upravy
rozvadéce a uvedeni do provozu), obratte
se na nasi firmu ControlTech - radi s vami
projdeme technické dopady a pfipravime

Migration Guidelines: Kinetix
v v oz P 6000 Servo Drive to Kinetix
bezpelny migracni plan. N 5700 Servo Drives

Reference Manual




@ Advisor

rychla cesta od vybéru produktu k hotovému kusovniku

Cloudovy nastroj Rockwell Automation®, ktery sjednocuje katalog produktd Allen-Bradley®, konfiguratory
i tvorbu kusovnikd, tzv. BOM (Bill of Materials) do jednoho pracovniho prostiedi. V praxi to znamena
rychlejSi vybér, méné chyb v konfiguraci a hladky pfechod k poptani - bez prepisovani dat mezi tabulkami,
katalogy a e-mailem.

Zaklad tvori prehledny katalog, ve kterém lze filtrovat podle technickych parametrd, dostupnosti a o¢ekavanych
dodacich Ih(t. Z detailu polozky je okamZzité vidét Zivotni cyklus (Active apod.), pfehled certifikaci s datem jejich
potvrzeni a odkazy do Technical Documentation Center i Literature Library. Jednim klikem Ize pfidat poloZku do
BOMu, ktery Ize uloZit, sdilet s kolegy nebo rovnou odeslat k nacenéni partnerovi Rockwell Automation®. Viechna
data jsou oficialni a aktualni.

Druhou silnou strankou jsou System Designers - fizeni prlvodci pro navrh celkd, typicky pohond nebo MCC.
Zadanim zakladnich parametrd (vykony motord, prostfedi, poZadované funkce) pravodce navrhne konkrétni
konfiguraci s kontrolami kompatibility. Navrh lze upravovat, exportovat a pouzit jako podklad pro nabidku.
To Setfi Cas pfi prvotnich studiich i pfi pfipravé standardnich reseni, kdy je potieba rychle prejit od pozadavk( k
hotovému navrhu.

-7\ Rockwell
Aulomalion Products Services  Solutions & Industries ~ Support  Sales & Partners aQa ®
Advisor | Product Catalog\,  System Designers  Projects @
Advisor > Projects > Micro850 Project
Views Project Issues
x " X SN
EEREN + I HERRSS O = Y (@ ssuES [Fa ]
Micro850 Project a - _ Micro850 Controller 2080-L50E-240BB © 27days
) §TT  icross0 Controle, 14-24V DC/AC Input, 10-24V C Source Output Controller 54313 €(EUR)
{5y Settings A Oty:1
- Household & Personal Care
el )  Micro850 Controller 2080-L50E-240WB 54313 € (EUR)
N/A % || Micro850 Controller, 14-24V DC/AC Input, 10-Relay Output Controller d
(3 Smart Home instalation Oty:1
v Micro850 Project "
2080-IF (Csos)
gg:ﬂDMMmeDO System 2 ) 102,48 € (EUR) In Stock
icroB00 System, 2-ch V/I Analog Input Unipolar 0-10/0-20mA (non-isolated)
= Oty:1
2080 Micro800 System 2080-MEMBAK-RTC2 212.78 € (EUR)
2080 Micro800 System, Memory Plug In Module, With 4 MB RTC Plug-In d
it oty:1
2085-0B16 In Stock
2085 Expansion Hodules il 15 o 198,30 €(EUR)
icro800 System, Micro850 Output Module, Digital, 16 Point, 12/24VDC, Source
Oty:1
2085 Expansion Modules 2085-ECR ([Onstock )
2080 MicroB00 System, Micro850 Expansion 1/0 End Caps / Terminator 17,16 € (EUR)

Oty:1

Tip: Objedndvdte sestavu Micro800 s rozsifujicimi moduly? Nezapomerite na poloZku 2085-ECR - bez té Vdm
rozsirujici modul nebude fungovat a kontrolér bude hldsit chybu.
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ROKStudios

Rockwell Automation® pfedstavuje novou sezénu své video série ROKStudios, ktera
prindsi inspiraci a praktické vhledy do budoucnosti prlmyslu. Série obsahuje
exkluzivni rozhovory se zakazniky a odborniky na digitalizaci a udrZitelnost. Zaméruje
se na to, jak firmy vyuZivaji digitaIni transformaci pro efektivitu a rdst, s tématy jako
chytrd vyroba, cirkuldrni ekonomika a snizovani uhlikové stopy. Pfiklady z praxe
ukazuji, Ze inovace a udrzitelnost mohou jit ruku v ruce.




Migrace z PowerFlex® 755 standard
na PowerFlex’ 755'[3

Frekvencni méni¢ dnes neni pouze vykonovy prvek pro regulaci otdCek. V moderni prdmyslové automatizaci
predstavuje zaroven zdroj diagnostickych dat pro UdrZzbu a nastroj pro zrychleni uvadéni do provozu.
V neposledni fadé je prvkem kybernetické odolnosti v sitové propojenych technologiich.

U provozl dlouhodobé vyuzivajicich PowerFlex 755 se stale Castéji objevuje otazka: kdy a pro€ prejit na novou
generaci PowerFlex® 755TS - a jaky bude redlny pfinos pro vyrobu? PowerFlex® 755TS navazuje na
PowerFlex® 755, roz$iFuje vykonové moZnosti (véetné ramu 7A) a stavi na platformé TotalFORCE® s pokrocilymi

e s

rezimy Fizeni a podporou SirSiho spektra motort (indukcni, PM a synchronni reluktanéni).

Unikatni vlastnosti nové rady

Zasadni posun u ménicl 755TS spociva v pFimé integraci Fidlci technologie TotalFORCE®.

V praxi to znamena kombinaci vysoce vykonného fizeni motoru, provozni inteligence a adaptivnich funkci, které
zrychluji uvedeni do provozu a zvysuji stabilitu Fizeni b&éhem provozu. Konkrétné se to promita do vyssi stability
a provozni odolnosti fizeni pfi zménach zatéZze i mechanického stavu technologie. Typickym pfikladem jsou
funkce jako Load Observer a Adaptive Tuning.

e Load Observer zajiStuje velmi vysokou presnost a preciznost fizeni i diky automatické kompenzaci
mechanickych vlivd vaplikaci (vile spojky, Femene, vibrace i samotné opotfebeni provozem).

e Adaptive Tuning zajisti proaktivni sledovani chodu stroje, potlaceni Skodlivych vibraci a automatické
kompenzace chodu motoru vmeénicich se podminkach provozu.

Pro stavajiciho uZivatele PF755 je ddlezité, Ze témito funkcemi
v s v s . V. . v Flexible, Automated Real-Time
Ize redukovat rucni ladéni, omezit citlivost aplikace na zmény High-Perfomance Commissioning & Operational
. o . . , , , Control Optimization Intelligence
v mechanice a stabilizovat technologii po servisnich zasazich
nebo zménach procesnich podminek.

Platforma TotalFORCE® posouva méni¢ z role ,Fizeni motoru” do role kontrolniho a analyza¢niho prvku, ktery
pribézné vyhodnocuje stav pohonu i klicovych komponent a poskytuje podklady pro udrzbu dle skute¢ného
zatizeni, nikoliv pouze dle provozniho Casu. Tato zména je zadsadnim rozdilem oproti tradi¢nimu pFistupu, kdy
Udrzba Casto reaguje az pfi poruse nebo pomoci fixnich intervald.

V rdmci TotalFORCE® je prediktivni pfistup zaloZen na monitoringu a vypoCtu provoznich veli¢in, diky kterym
kontroluje zbyvajici Zivotnost vybranych prvkd (typicky vykonové polovodice, ventilatory, kondenzatory DC
meziobvodu a dalSi komponenty dle konfigurace).

Tomu odpovida i schopnost 755TS sledovat Zivotnost komponent v realném case (ventilatory, IGBT, reléové
kontakty na I/0 kartach) s cilem sniZit riziko neplanovanych prostoja.

Odolnost pro narocné prostredi

Ménice jsou dostupné také v provedeni XT pro velmi naro€na (korozivni) aZz tézké prostFedi, diky svym
vylepSenym vlastnostem v podobé ochranného lakovani, obaldm odolnym vici vlivim prostfedi, chrdnénych
ventilatord a XT provedeni IGBT tranzistord.

Pro agresivni provozy se u XT provedeni typicky uplatiiuji konstrukéni opatfeni zvy3ujici odolnost (napf.
ochranné povlaky a volba odolnégjSich komponent).




Kyberneticka bezpecnost

Mezi dalsi unikatni vlastnosti nové fady ménica patii predevsim jejich inovativni funkce jako vestavény dualni
port pro Gigabit Ethernet/IP™ a bezpecnostni funkce CIP Safety, CIP Motion mode.

S rostouci konektivitou roste i riziko: ménic¢ je sitovy prvek. CIP Security pfindsi principy ovérovani identity
zafizeni, integrity komunikace a davérnosti dat v prostiedi EtherNet/IP™. Migra¢ni dokumentace k 755TS zarover
uvadi posileni zabezpeleni komunikace pravé prostfednictvim CIP Security.

Klicova otazka pro stavajiciho uZivatele

Z pohledu integrace a udrzby je zasadnim benefitem také moznost migrace diky jednoduché aplikaci Convert-
Drive-Parameter-Files slouzici pro automatické preneseni parametrd, kterd zkracuje odstavky a sniZuje riziko
chyb pfi vyméné ménice.

Dalsim dulezitym benefitem spojenym
s integraci jsou stejné fyzické
parametry a umisténi montaznich
dér. Stejnym typem pfisluSenstvi jako
komunikacni karty, I/0 karty... (rozdil
spojeny s prisluSenstvim je pokud mate
ménic v provedeni XT)

v i) Powerflex Drive Conversion Tool Overview Dovnioad
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Armor” PowerFlex’ 330
(Distributed Drive Motor)

Pfipravovana novinka rozsifujici stavajici portfolio frekvencnich ménica
PowerFlex®. Armor™ PowerFlex® 330 Distributed Drive Motor pFinasi
kompaktni On-Machine™ provedeni ménic + motor v jednom.

Diky tomuto provedeni zjednoduSuje a zefektiviiuje instalaci. Je navrzen pro cely Zivotni cyklus od montaze
a uvedeni do provozu skrze diagnostiku az po Udrzbu a bezpecny provoz. Hlavni vyhodou je pfedevSim inovativni
patentovana technologie PCB statoru, ktery je pfimo integrovany na ménici, diky ¢emuZ sniZzuje prostoroveé
poZadavky instalace, s velmi vysokou Uc€innosti za vSech podminek zatiZzeni a bez jakéhokoli magnetického Sumu.

Armor” PowerFlex® 330 je v sou¢asné dobé distribuovany ve dvou variantach a tfech vykonovych a
rozmérovych provedenich od 0,18 kW velikosti Frame A aZ 2,2 kW velikosti Frame C.

e 400...480 V AC (10 %), 50/60 Hz (+3 Hz)

e 0,37..2,2kW(0,5..3 HP)

e PM motor, motor prekracuje IE5 (ultra-premium efficiency)

e IP54/NEMA 12, -25...+55 °C

e EtherNet/IP, 2portovy 1Gbps switch, Linear / Star / DLR

e AOP pro Studio 5000, automaticka konfigurace a tagy

¢ Integrovana Safety & Security (hardwired i CIP Safety dle variant) + CIP Security

V soucasné dobé se ménic nachdzi v prvni fazi uvedeni na trh a je tak predevsim urcen pro projekty v USA.
V priibéhu roku 2026 je plénovdno uvedeni také na Evropském trhu.




Novinky v oblastech
Strojni bezpecnost (Safety)
a zabezpeéeni (Security)

Nové Nafizeni o strojnich zaFizenich 2023/1230 EU neni az takovou novinkou, jak vSichni tvrdi; feknéme, ze je
evoluci smérnice 2006/42/ES, kterd mnoho pojmU daleko Iépe definuje a poskytuje jednoznacny vyklad. Lehce
méni zpUsoby prohlasovani shody, kde pfidava jeden zpUsob navic pro vyrobce, a mezi vyznamné novinky patfi
dvé kategorie stroji s vyznamnym rizikem v pfiloze 1 a vlastnost, Ze ¢ast B této prilohy je dynamicka, tedy ze
zafizeni, ktera na seznamu dnes nejsou, mohou, obrazné Feceno, zitra na seznamu byt, pokud na strojich daného
typu nastane vyraznd nehodovost. Dal$i vyznamnou novinkou je obsazeni poZadavk( na zabezpecleni
(kybernetickou bezpecnost), které se netyka pouze "sitové infrastruktury" a ¢asti fidicich systémd, vizualizace
apod. - tedy IT Casti, ale rovnéz se tyka i OT ¢&asti, tedy podobnych pozadavkl na zapojeni safety relé a dalSich
komponent a kontrolu nad souladem originalniho a aktualniho stavu.

Soucasti safety bude tedy od 20. 1. 2027 povinnost splfiovat, minimalné pro safety €ast, poZzadavek dany
legislativou na zabezpeceni (Security). Do tohoto data je to v&c "dobrovolna" - tedy musim se tim zabyvat
povinné pouze tam, kde vyloZené hrozi jasné riziko.

NIS2 (smérnice EU 2022/2555) je tedy zasadnim dokumentem pro koncové uZivatele a fesi
povinnosti organizaci v kritickych a duleZitych sektorech. Zaméfuje se na Fizeni rizik
zabezpeceni, bezpecnostnich opatFeni (pozor, nejen organizatniho charakteru), hlaSeni
incidentdi narodni, potaZmo Evropské organizaci pro internetovou bezpecnost
a dohled spolu se sankcemi nad trhem. Zaméfuje se zejména (ale nikoliv pouze) na
provozovatele sluzeb - energetika, doprava, zdravotnictvi, telekomunikace, vefejna sprava,
dllezita vyroba, voda, odpady atd. NIS2 neurcuje technické poZadavky na vyrobky, ale
na organizaci, strukturu organizaci a zpUsoby Fizeni jako celek.
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Novinky v oblasti bezpeénostnich komponentu

Lankové spinace LifelLine5

M ~ . e . ™
s integrovanou sbérnici GuardLink 3
| 2
e Prvni pIné Elektronicky E-stop s polovodi¢ovymi bezpecnostnimi &
vystupy v SIL3/Ple na trhu!
e Integrace GuardLink” do stavajici verze LL5 pro usnadnéni
instalace a pokrocilou diagnostiku, ale i moZnost standardniho
zapojeni bez pouziti sbérnice »
e Pfichod nové verze se dvéma hlavami pro standardni i narocné | ELED kS
prostfedi (200m lanka na jeden spinac - 100m na kaZdou stranu) : %
¢ Autodetekce mezi,,OSSD mdédem” a GuardLink sbérnici 3
e Pasivni GuardLink tap pro pfipojeni spinaci na sbérnici °
¢ Novy design, koresponduijici s ,RA on-machine” programem
e Nerezova verze (vylepSeni vlastnosti):
o |P66, IP67, IP69K
o Pracovni teplota okoli od -40°C az +75°C
Q.
Dostupné od Q1 2026 &




Novy GuardLink™ v2.0

 Protokol GuardLink™ 2.0 s rozsifenou diagnostikou

e Kompatibilni s CIP Safety EtherNet/IP” procesory CompactGuardLogix L3 a GuardLogix L8, L9

e Podpora linearni, hvézdicové nebo DLR sitové topologie

e Montaz na stroj, IP66, 67 a 69K

e Trinezavislé kanaly GuardLink az 32 zafizeni na kanal

e AZ3130m délka jedné linky bez ovladani zamkd, nebo 960m s ovladanim

e Ovladani 1, 2 nebo az 3 zén stroje

e Automatické diagnostické hlaseni pfi poufZiti s displeji PanelView" 5000 Factory-Talk® View Site Edition

Light W=R Guard Locking Non-contact

Curtain Igl Interlack Switch P2 Guard I
= Interlock

! Switch

Emergency
Stop Switch =

Nan-contact !
Guard Interlock |8
Switch

[ CIP Safety ]
over EtherNet/|P

Firmware 3.001 pFinese znacné prodlouZeni délek kabelii mezi odbockami (TAPy) k bezpeénostnim
komponentim, tedy 200m a maximdini délku jedné linky aZ 6400m!

Note 1: First Link Cable el
Limited to 30m UidoeS

vk (el tn Tap1

i max
100m ——eelEBam—— m—uﬂm—u 5%
il UrikCabietoTep 2|~ Tap2 Link Cable ta Tap 3 Tapd Link Cabie to Taph Taph Tig§ Tih  \_gmeoannane GuardLink circuit - one tap for each safety device
WSER ;\E]E]w wEsee | Do ma WissEe  L00n e WS GBS0 WS Demingor
friss Power Pazsive T <&
3] 2 Oom 2 OOm & Safety device (E-stop, mechanical interlock, light curtain,
L L Mote 2: No more than seven power taps Rommix scanner, 05D interlocks)
asEs ore allzwed on the GuordLink circuit 200m
] Note 3: With no quard locking devices in the I
_— GurdLink ciru, the ink cales 2 and higher T "".‘;.,. .
can be  maximum length of 100m. ——1 R
Jm 0 Haehine Power Supply EtherNet/IP |«——DG safety relay
TEO-EmD0m interface —
SFLT WR-DTRT WY1

Note 4: To reset (power cycle) the DG refay, all power supplies to the GuardLink circuit must be cycled simultoneously.
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Procesory Fady 5590 (L9)

Na loriském ro¢niku Automation Fair® byl pfedstaven novy ControlLogix®,
ktery pouzivd platformu L9, na které jsou VSECHNY CPU nové fady
ControlLogix® vybaveny SAFETY v SIL2/PLd. To znamena, Ze se tyto
procesory nebudou nazyvat jako GuardLogix® i kdyZz budou mit stejné
vybaveni.

1756-LOBOTRSXT |

V pfipadé pozadavkd na SIL3/Ple bude stacit pridat kartu bezpec¢nostniho
co-procesoru.

Podrobné informace naleznete v ¢ldnku na strané 7.




PointMax™ 1/O 5034

e Pro bezpecnostni aplikace karty s 8 bezp. vstupy, 8 bezpenostni vystupy, Uspora

mista diky Uzkému profilu karet 15mm

e MoZnosti bezpecnostni komunikace po siti EtherNet/IP” a certifikace pro
maximalni vyuziti zabezpeceni (Security, nebo, chcete-li kybernetické bezpecnosti)

jsou samozrejmosti

Podrobné informace naleznete v ¢ldnku na strané 3.
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RESITE SAFETY PROJEKTY A JESTE JSTE
NEMELI MOZNOST VYZKOUSET RESENI
OD ROCKWELL AUTOMATION®?

¢ Unikatni patentovana technologie , Transceiver”

e Kazdou ty€ Ize vyuzit pro vysilac¢, nebo pfijimac

e Aktivni snimaci pole po celé délce zavory

e MozZnost pfimého pFipojeni na bezpecny
EtherNet/IP CIP Safety

VYUZITE JEDINECNE AKCE NA NAKUP OPTICKYCH
ZAVOR UZ OD JEDNOHO PARU!

SPECIALNI NABIDKA

PFi nakupu 3 a vice paru optickych zavor 450L ziskate
vychozi méfeni dob&hovych ¢asti pro CR a SK ZDARMA.

Tato nabidka je ¢asové omezena do
30. 9. 2026

BEZPECNOST BEZKOMPROMISU

PROFESIONALNI MERENI
DOBEHOVYCH CASU

Zajistéte maximalni bezpecnost svych strojl bez

starosti. Profesionalné zméfime dobéhové casy
a navrhneme spravné umisténi bezpecnostnich
optickych  zavor, laserovych  skenerd,  krytQ,

obourucnich ovladacl i dalSich bezpecnostnich prvku
- pro nové i stavajici technologie.

Postarame se o splnéni aktualnich norem
a legislativnich pozadavk(, at uz pfi uvadéni stroje do
provozu, nebo pfi pravidelnych bezpecnostnich
kontrolach. Vy se soustfedite na vyrobu, bezpecnost
nechate na nas.

Ozvéte se svému regionalnimu obchodnimu
manazerovi nebo pfimo naSemu specialistovi na
funkéni bezpecnost

ControlTech

Pfemysl Valla

‘ SAFETY systems & solutions

/A 70V Functional safety Engineer, 25363/22, Machinery ’

ControlTech s.r.o.
Ovcary 297
280 02 Ovcary

Mobil: +420 725 525 672
e-mail: pvalla@controltech.cz
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— moderni fizeni vyroby pomoci MES systém

Co je MES systém?

MES (Manufacturing Execution System) je informacni systém urc€eny pro Fizeni a Fizeny sbér dat z vyroby
v redlném case. V logické architektufe byva umistén mezi ekonomickym systémem podniku (ERP/APS)
a samotnym automatizovanym fizenim vyroby na OT urovni. ZpUsob komunikace si mizeme predstavit tak, ze
ERP Uroven sleduje zdroje a pozadavky, urcuje, co se ma vyrobit. MES systém potom zajiStuje, Ze se vyrobni plan
opravdu naplni a toto jeho napliovani detailné sleduje, pribézné vyhodnocuje a dokumentuije.

Typické oblasti, které pokryva MES systém

« Rizeni vyroby a operaci: fizeni zakazek, operaci, pracovnich postupt a zmén.

¢ Sbér vyrobnich dat: Casy, kusy, prostoje, parametry procesu, spotfeby, alarmy.

¢ Kvalita: kontroly kvality, mapovani zavad, genealogie vyrobku (trasovani), Sarze/loty.

¢ Vykon: OEE a dalsi KPI ukazatele, analyza ztrat, Uzka mista, takt, pridchodnost.

e Zdroje a lidské zdroje: operatorske terminaly, instrukce, potvrzovani operaci, Skoleni/kompetence.
¢ Integrace: propojeni s ERP, WMS, QMS, udrzbou (CMMS) a stroji (OPC UA, MQTT apod.).

Hlavni vyhodou pouZiti MES systému pak je pFistup k datim v

realném case. Prevadi systém fizeni vyroby z odhadl a rucné M ES
zapisovanych poznédmek na jednotny a dvéryhodny zdroj dat. ﬁ '6\
Odpovédni pracovnici pak maji v realném case prehled o aktualnim ) x

stavu zakazek, rozpracovanosti vyroby, prostojich a vykonu. Manufacturing Execution System

» Nabizi inventarizaci v kaZzdé fazi rozpracovanosti - umoZriuje optimalizovat planovani zdrojl i vlastni vyroby.

 Digitalni pracovni instrukce, Fizené kontroly, validace parametrd a zdznamy o procesu sniZuji variabilitu.
Pomaha odhalit priciny neshod (kdy, kde, na jakém stroji, s jakym materialem, s jakou obsluhou).

e V odvétvich s pozadavky na sledovatelnost (automotive, zdravotnické prostfedky, potravinarstvi, chemie)
umoznuje dohledat jednotlivé vazby (material-SarZze-operace-stroj-operator-parametry) a vylepSuje tak tzv.
Lauditni stopu”.

e Zpresnuje tok zakazek, zviditelfuje Uzka mista a omezuje cekani mezi operacemi. To se promita do rychlejSich
dodavek a lepsi spolehlivosti termind.

méné zatézové.

Q i MES systémy obecné jsou tedy propojenim planu s realitou vyroby. PfinasSeji transparentnost,

kontrolu nad vykonem, stabiln&jSi kvalitu a dohledatelnost - a tim i schopnost dodavat rychleji,

L, @ spolehlivéji a s nizS§imi naklady. Pro pramyslové podniky predstavuje vlastné jakysi prechod od
.Vvyroby fizené zkuSenosti” k ,vyrobé fizené daty".

PLEX - FeSeni od Rockwell Automation®
PLEX Smart Manufacturing Platform je cloudova platforma typu SaaS od Rockwell Automation® uréena pro
digitalizaci a fizeni vyroby v redlném case, tedy MES systém.

PLEX konsoliduje data ze stroj i z manualnich uzivatelskych vstupd, standardizuje vyrobni transakce (zahajeni a
ukonceni operaci, odvody, zmetkovitost, prostoje, spotfebu materidlu a praci) a poskytuje okamzity pfehled o
rozpracovanosti, vykonu a kvalité.

V praxi to znamena, Ze vedouci vyroby a mistfi pracuji s aktualnimi informacemi o tom, co se vyrabi, kde vznikaji
ztraty a jaké jsou pfriciny odchylek, zatimco kvalita ma k dispozici fizené kontroly, zdaznamy neshod a auditni

stopu.

Silnou strankou PLEXu je trasovatelnost a genealogie vyrobku, tedy schopnost dohledat vazby mezi Sarzemi,
materialy, operacemi, stroji a vysledky kontrol, coz je klicové v regulovanych odvétvich i tam, kde je vyZzadovana

rychla reakce na reklamace.




Platforma je moduldrni a je mozné ji prabézné Skalovat. Podnik tak
muze zacit napfiklad implementaci jddra MES systému a postupné
pridavat dalSi moduly, jako je kontrola kvality, Fizeni toku materialu
a skladovych pohybd, planovani vyroby (vCetné pokrocilejSiho/finite
planovani), reporting a analytiku nebo podporu udrzby a fizeni aktiv.

Diky jednotnému datovému modelu a sdilenym Cciselnikim se pfi
rozsSifovani zachovava konzistence dat napfi¢ jednotlivymi procesy
a lokacemi. . y)

Z hlediska integraci se PLEX b&Zné propojuje s ERP systémem podniku (zakdzky, kmenova data, odvody,
logistické transakce) a sou€asné s OT prostfedim pro automatizovany sbhér dat o stavi stroji a vyrobnich
udalosti. Jako cloudové feSeni PLEX zjednoduSuje provoz, usnadfuje aktualizace systému (bez nutnosti rozsahlé
on-premise infrastruktury) a podporuje rychlejSi nasazeni zejména cestou konfigurace a ovéfenych vyrobnich
postupd, nikoli rozsahlého vyvoje.

Modularni systém

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

Manufacturing Execution System (MES)

Modul pro Fizeni vyroby, ktery umoZiiuje v redlném €ase napliiovat vyrobni plan, sledovat priibé&h vyroby
a zaroven jej dokumentovat bez papirové administrativy. V jednom prostiedi sjednocuje praci operatord
i technologl: fizeni zakadzek a operaci, evidenci prostoj a zmetkovitosti, sbér casU, spotreb a klicovych parametr(
procesu. Tim vytvari jednotny a dlvéryhodny zdroj dat pro shodu s internimi standardy i externimi poZadavky,
zvySuje transparentnost a podporuje rychlejsi rozhodovani v ramci jednotlivych smén i na drovni managementu.
Soucasné pomaha stabilizovat kvalitu a vykon tim, Ze standardizuje postupy, podporuje Fizené kontroly
a poskytuje okamZzitou zpétnou vazbu o odchylkach.

Quality Management System (QMS)

Digitalni FeSeni pro Fizeni kvality ve vyrobnich podnicich, které standardizuje a automatizuje kvalitarskou
dokumentaci, workflow a méfeni. UmoZznuje definovat kontrolni plany a specifikace, Fidit vstupni, mezioperacni
i vystupni kontroly a jednotné zaznamendvat jejich vysledky vcetné vazby na zakazku, SarZi, pracovisté i
operatora. V praxi podporuje fizeni neshod a odchylek, schvalovaci procesy, auditni stopu a analyzuje trendy tak,
aby bylo mozné vcas zachytit zhorSovani procesu. Vysledkem je méné rucni administrativy, rychlejSi reakce na
problémy a konzistentni provadéni kvalitarskych postupd napfric linkami i zavody.

Enterprise Resource Planning (ERP)

PInohodnotné a Skalovatelné cloudové ERP, které automatizuje procesy v administrativni i provozni casti
firmy (front-office i back-office). Typicky pokryva finance a controlling, nakup, prodej, skladové hospodarstvi,
fizeni kmenovych dat a souvisejici logistické a planovaci procesy. Ve vyrobnim podniku zajistuje, ze zakazky,
materidlové pozadavky, pohyby zasob a nakladové informace jsou fizeny jednotné a navazuji na redlna data
z vyroby. Tento modul miZe byt v redlné implementaci nahrazen jinym ERP systémem, se kterym se PLEX
integruje.

Supply Chain Planning (SCP)

Kombinuje data z PLEX ERP a z dalSich oddéleni napFi¢ podnikem tak, aby sjednotil planovani poptavky
a nabidky. Pomaha sladit vyrobni plany, zdkaznické poZzadavky, kapacitni moznosti a dostupnost materialu.
Praktickym prinosem je vyssi presnost inventury, mensi riziko vypadkd materidlu, lepsi fizeni rozpracovanosti
a schopnost rychleji reagovat na zmény v poptavce, dodavkach nebo prioritach.

Connected Worker

Poskytuje pracovnikiim na vyrobni hale digitalni nastroje v redlném ¢ase, které zvy3uji produktivitu,
sniZuji chybovost a zlep3uji spolupraci. Typicky zahrnuje digitalni pracovni instrukce a checklisty, potvrzovani
kritickych krokd, rychlé hlaseni problém(, predavani smény (shift handover) a sdileni znalosti. Diky tomu maji
pracovnici vzdy k dispozici aktualni informace k dané zakazce a pracovisti. Podnik zaroven ziskava lepSi prehled
o tom, kde vznikaji pfekazky a jakymi zpUsoby se Fesi.




Production Monitoring

Zajistuje konektivitu s automatizacnimi vyrobnimi zafizenimi a vyhodnocuje provozni KPI na zakladé dat
z téchto zafizeni v redlném €ase. Umoznuje detailné sledovat dostupnost, vykon a kvalitu, prostoje a jejich
priciny, cyklové casy ¢i prlchodnost, a tim rychle identifikovat odchylky od standardu.

MES Automation & Orchestration

Propojuje PLEX MES s OT vrstvou vyroby a pomaha fidit tok informaci mezi systémem a pracovisti.
UmozZnuje automatizovat vybrané vyrobni kroky a transakce, standardizovat nastaveni pracovist a zajistit, Ze
spravna data a instrukce jsou dostupné ve spravny cas (napfiklad pri zméné zakazky i varianty). Tim se snizuje
potreba ru¢niho zadavani a prepisd, eliminuji se typické manualni chyby a soucasné roste efektivita i konzistence
procesu.

Asset Performance Management (APM)

Kombinuje procesni, provozni a strojni data a prezentuje je v pfehlednych dashboardech tak, aby bylo
moZné proaktivné sledovat kondici zaFizeni i celého zavodu. Podporuje v¢asné odhaleni trend( vedoucich k
poruchdm, prioritizaci zdsah( a planovani Udrzby s ohledem na dopad na vyrobu. Cilem je maximalizovat
dostupnost (uptime) a prlchodnost (throughput) a soucasné optimalizovat Udrzbové naklady, at uz formou
preventivniho pristupu, nebo pfistupu prediktivniho na zakladé dat.

Finite Scheduler
Pokrocily nastroj pro detailni planovani vyroby, ktery pomaha optimalizovat vyuZiti zdrojd, sniZovat uzka
mista a zlepSovat dodavky v terminu. UmozZfiuje dynamické planovani na zakladé omezeni - zohledriuje realné
kapacity pracovist, kalendare smén, technologické navaznosti, Casy sefizeni a dostupnost materialu. Plan Ize
operativné prepocitavat pfi zménach priorit, vypadcich nebo kolisani poptavky, coz zvySuje stabilitu vyroby i
spolehlivost termind.

Implementace

Je zfejmé, Ze nasazeni a implementace tak rozsahlého systému, jakym je PLEX, musi byt FfeSeno
individualné, vZdy podle konkrétnich specifickych poZzadavki konkrétniho zakaznika.

Specialisté Rockwell Automation® vytvofili podrobny postup, jak implementaci spravné provést. Implementacni
postup vyuziva Siroké univerzaini moznosti systému PLEX a ve spolupraci se zakaznikem je systém na konkrétni
potreby konfigurovan. Jedna se tedy vzdy o nastaveni parametr(, konfiguraci, zadani spravnych vstupnich dat,
postupll a operaci, nikoliv o vytvareni a testovani dalSich casti systému. Veskeré potrebné moduly jsou jiz
vytvoreny, implementace spociva prave v jejich konkrétnim nastaveni.

Podle naroénosti projektu trva implementace systému PLEX Fadové nékolik mésicti a jeji soucasti je:
e Stanoveni cill a vybér konkrétnich moduld systému PLEX

e Technicka pfiprava prostfedi pro sbér dat

» Nastaveni zabezpeceni, pfistupovych opravnéni, uzivateld a uZivatelskych skupin
» Nastaveni vyrobnich mist, strojd, lokaci

 Definice vyrobnich operaci, postupt

» Nastaveni kontroly kvality v rGznych fazich vyroby

e Datova komunikace mezi OT a systémem PLEX

e Datova komunikace mezi ERP systémem podniku a systémem PLEX
e Testovani a validace

e ZaSkoleni personalu

Seznamte se blize s PLEXem

Pokud se zajimate o MES systémy a chcete ziskat vice informaci o systému PLEX, kontaktujte naSe obchodni
zastupce nebo pracovniky technické podpory. Po domluvé radi zorganizujeme lokalni seminar ¢i workshop,

kde pFedstavime detailné systém PLEX a zodpovime otazky o jeho mozné implementaci pfimo ve vaSem podniku.




Automatizované reportovani pro
priumyslovou vyrobu

Systém Connect, Log & Report od firmy DataTalk automatizuje sbér dat z provozu a generovani reportl — od PLC
a lloT zarizeni po databaze. Manualni reportovani je asové naro¢né a nachylné k chybam;
Connect, Log & Report pfevadi data do pFehlednych dokumenti, které automaticky distribuuje.

EXE= m O Jak Connect, Log & Report funguje?

UzZivatel si vytvori Sablonu reportu v MSWord nebo Excel, napoji
Historical data, Live and historical Live values from i 21 4 X P . LA
Slarms etc. charts your technology ~ JI M@ realna data z PLC Ci databazi a nastavi automaticke

generovani a distribuci.

X
m . Kompatibilita s Rockwell Automation®

Create report from MS Word or Excel templates...
| CL Report dokazZe &ist tagy z PLC systémU( Rockwell Automation®
PDE pres integrovany EtherNet/IP™ protokol. Tagy automaticky vycist
L online z PLC a nebo je Ize importovat z vaSeho projektu, coz
zjednodusuje implementaci a eliminuje ru¢ni zadavani dat.
M %

Ol &

WhatsApp SMS E-mail MS Teams
K éemu reportovani od DataTalk vyuZit?
i b Tvofte snadno a rychle automatizované prehledy o vyrobég,
o - st econs kvalitativni  reporty, servisni zasahy, KPI, OEE reporty,
vyhodnoceni prostojl, ale i prehledy skladovych zasob nebo
..and send them to multiple communication channels. personé|n|' reporty (produktivita préce aJ) .

CL Report pfinasi efektivni feSeni pro automatizované reportovani v primyslu. Diky podpofe EtherNet/IP™ a
kompatibilité s Rockwell Automation® umoziuje rychlé, pfehledné a spolehlivé reporty bez zdsahu ¢lovéka.
Idedlni pro firmy, které chtéji modernizovat procesy a ziskat transparentni pfehled o vyrobé.

Vice o
CL Reportu
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AGV/AMR - od &eského vyrobce
ServisControl

Automatizované voziky (AGV) a autonomni roboty (AMR) pfinaseji revoluci do logistiky a vyroby. Zvy3uji efektivitu,
snizuji naklady a zajistuji plynuly tok materialu. ServisControl vyviji, vyrabi a integruje AGV/AMR v primyslu a
dalSich odvéti od jednoduchych prepravnich procesl po komplexnf logistické systémy na miru.

NaSe FeSeni:

e Platformové AGV/AMR - flexibilni pfeprava rliznych typd nakladu

» TaZné AGV/AMR - automatizovany transport vozikd a kontejnerd

* Paletové AMR - efektivni manipulace nejen s paletami

e Vysavaci a myci AMR - autonomni Uklid prdmyslovych i komer¢nich prostor

Zvyste produktivitu a bezpecnost ve vasem provozu s robotickymi reSenimi ServisControl.

Modelova fada RoboMec

VSesmérové podjezdové platformy RoboMec jsou
navrzeny pro presnou a efektivni manipulaci v logistickych i
vyrobnich provozech. Diky pouziti Mecanum kol umoziuji
plynuly pohyb v redlném case ve vSech smérech, tim
zajistuji maximalni flexibilitu v omezenych prostorech.

Platformy jsou vyrabény v rliznych rozmérech, pfricemz prdmér pouzitych Mecanum kol pfimo urcuje nosnost a
charakter aplikace. Tim Ize vzdy optimalizovat FeSeni pro konkrétni provoz, od lehkych internich preprav az po
manipulaci s extrémné tézkymi bfemeny.

Nosnost se tedy pohybuje v rozpéti od 500 kg az do 4 500 kg.

Model RoboCaddy

RoboCaddy Il predstavuje novou generaci vdesmérového AGV/AMR urc¢eného
pro moderni intralogistiku. Tento model je k dispozici v kratké i prodlouZené
verzi, takze Ize délku stroje presné prizpUsobit typu aplikace a poZzadavkim
pracovniho prostredi.

Diky vyuZiti 8"Mecanum kol nabizi naprosto plynuly vSesmérovy pohyb v
realném case a spolehlivé pfekonava i dilatacni spary i mezery ve vytahu, coz
vyrazné rozsifuje moznosti jeho vyuZiti v ¢lenitych provozech a vicepodlaZnich
budovach.

Pravé diky témto vlastnostem byl na konci minulého roku Uspésné
implementovan také v Nemocnici Jihlava, kde zajiStuje automatizovany rozvoz
stravy do nékolika pater.

ROBOMEC 11l ROBOMEC II MODEL ROBOCADDY il
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ControlTech rozsifuje sluzby o kompletni
servis pro zafizeni Allen-Bradley” O o

Spole¢nost ControlTech rozSifuje portfolio sluZzeb o servisni Cinnost na zafizeni

Allen-Bradley®. Tento krok reflektuje rostouci poptavku po komplexni podpore

primyslové automatizace a umoZnuje nasim zadkaznikim ziskat spolehlivého Q
partnera pro viechny faze Zivotniho cyklu jejich zafizeni.

NaSe sluzby jsou navrZeny tak, aby pokryly cely Zivotni cyklus zafizeni Allen-Bradley® - od pocate¢niho vybéru
vhodného FeSeni, pfes podporu pfi instalaci a uvedeni do provozu, az po dlouhodobou provozni podporu véetné
Skoleni obsluhy a udrzby.

V rdmci nabizené sluZby IBE (Installed Base Evaluation™) jsme také pfipraveni vypracovat detailni pfehled o stavu
a potfebach instalovaného vybaveni v ramci podniku. Tento nastroj umoZfiuje efektivni Fizeni Zivotniho cyklu
zafizeni, inventarizaci ndhradnich dill a pldnovani Gdrzby, coZz mé za nasledek snizeni nepldnovanych odstavek a
zvySeni provozni efektivity.

Sluzba IBE dale pomaha identifikovat technologicky zastaralé komponenty a poskytuje doporuceni pro jejich
aktualizaci nebo nahrazeni. To je kliCové pro zajiSténi bezpecnosti, spolehlivosti a efektivity provozu. Na zakladé
dat z IBE Ize efektivné planovat a provadét technologické upgrady jednotlivych zafizeni.

Rozsah nasich sluzeb zahrnuje také FeSeni oprav zafizeni, pravidelnou Udrzbu a technické poradenstvi. Cilem je
zajistit dlouhodobou spolehlivost a Zivotnost zafizeni Allen-Bradley® a tim pfispét k bezproblémovému chodu

vyrobnich linek.

Pro vice informaci o naSich sluzbach nés kontaktujte e-mailem servis@controltech.cz
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Technicka podpora pfi uvedeni O3 Quissreled

frekvencnich ménicu do provozu Serylces

&

Uvedeni do provozu Optimalizace provozu Zkraceni prostoji a AZ 3 roky zaruky pfi Optimalizace a sniZzeni
provadi odbornici a minimalizace rychlejSi nabéh registraci zafizeni nakladl na adrzbu a
sdlouholetou praxi poruch vyroby (jinak 2 roky) opravy

SLUZBA ZAHRNUJE:

¢ Kontrolu spravné instalace ménice a motoru pred pfivedenim napéti
e Ovéreni spravného zapojeni fidicich a silovych vodicl

e Kontrolu uzemnéni vstupu i vystupu ménice

» Nastaveni parametrt dle aplikace

e Testovani funkce pohonu za béZnych podminek

e Zaznamenani a zaloha vyrobnich Cisel, nastaveni a aplikacnich tdaj




JAK PROBIHA SPOLUPRACE?

1.Uvodni schiizka - projdeme detaily a pFipravime misto instalace

2.ZasSleme Vam kontrolni seznam - ktery zajisti, Ze budete pfipraveni na to, aby technik mohl provést spusténi
pohonl bez zbytec¢nych zpozdéni. On-site uvedeni do provozu - ovéreni instalace, nastaveni parametr( a test

3.Zaznam a dokumentace parametr(

4.Zajisténi prodlouzené zaruky - registrace zafizeni

PODPOROVANE MODELY POWERFLEX®

e PowerFlex® 400 e PowerFlex® 525 e PowerFlex® 755
e PowerFlex® 523 e PowerFlex® 753 e PowerFlex® 755TS

Uvedeni frekvenénich ménica do provozu rychle, bezpecné a s prodlouZenou zarukou

Pro vice informaci nas kontaktujte - servis@controltech.cz
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Skoleni Learning+ od Rockwell Automation’
Moderni pristup k rozvoji technickych dovednosti

Spole¢nost Rockwell Automation® patii mezi svétové lidry v oblasti pramyslové automatizace, digitalizace vyroby
a prumyslovych informacnich systém@. Aby mohli zadkaznici pIné vyuzit potencidl jejich technologii, nabizi
komplexni vzdélavaci program Learning+, ktery pfedstavuje moderni a flexibilni zplsob, jak rozvijet technické
kompetence pracovnikd v préimyslu.

O co jde v programu Learning+

Online platforma pro technické vzdélavani, ktera kombinuje online kurzy, virtualni Skoleni s lektorem, laboratorni
cviceni, studijni materidly a certifikani programy. UZivatelé ziskavaji pFistup k rozsahlé knihovné Skoleni
zaméfenych na produkty a feSeni Rockwell Automation® zejména v oblasti Fidicich systém(, pohon(,
primyslovych siti, bezpecnosti stroj(, vizualizace a digitalnich technologii.

© Learning+

naleznete po naskenovani QR kédu

Soucasti platformy Learning+ je nové také program Learning+ Craft Skills, ktery je specialné zaméfen na rozvoj
praktickych dovednosti pracovnikd v Udrzbé, vyrobé a technickych profesich. Tento program se soustifedi na
zakladni i pokrocilé kompetence v oblastech, jako je elektrotechnika, mechanika, pneumatika, hydraulika,
bezpecnost prace a Cteni technické dokumentace. Kurzy jsou navrzeny tak, aby kombinovaly teoretické znalosti
s redlnymi scénari z primyslové praxe.

Velkou vyhodou Learning+ je flexibilita. U¢astnici se mohou vzdélavat vlastnim tempem, kdykoli a odkudkoli.

Platforma podporuje rizné formy vyuky - od samostudia pres interaktivni kurzy az po Ziva online Skoleni
s odbornymi instruktory. To umoZiuje prizplsobit vzdélavani individualnim potfebdm technikl, inZenyr(,

programétor i 4drzbard.




140ME

Vice nez jen motorovy spoustéc:
4 neCekané vyhody, které modernizuji vas rozvadéc

Inovace, ktera prinasi skutecny rozdil, Casto pfichazi z neCekanych mist. 1Ll LT A
Malokdo by cekal, Ze komponent tak zakladni jako motorovy spoustéc '® @ 1
muUze projit revolu¢ni proménou. Nové elektronické motorové = e e

& o

spoustéci a ochranné zafizeni (MPSD) fady 140ME vSak dokazuje opak.
Integruje Ctyfi zakladni funkce - ochranu proti ztraté faze, ochranu #‘Q

proti zkratu, elektronickou ochranu proti pfetizeni a manualni spinani -
do jediného inteligentniho zafizeni. Tento clanek odhaluje Ctyfi
nejprekvapivejsi a nejzasadnéjsi vyhody, které spousté¢ 140ME pfinasi.
Zjistite, jak tento jediny komponent Fesi klicové vyzvy, kterym dnes (o)
Celite, a nabizi vyhody dalece presahujici béZznou ochranu motord. 2 ”L ? 5T
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Radikalni zjednoduseni: 36 produktd nahrazeno pouhymi 5

Jednou z nejvétSich vyzev pfi navrhu a vyrobé je sprava skladovych zasob (SKU). Nova fada 140ME prinasi v této
oblasti dramatickou zménu: pocet potfebnych SKU k pokryti stejného proudového rozsahu klesa z 36 na pouhych
5. Tato masivni redukce je mozna diky dvéma klicovym inovacim. Zaprvé, spousté¢ nabizi mnohem Sirsi rozsah
nastaveni jmenovitého proudu motoru (FLA) v poméru 4:1, coz je vyrazné zlepSeni oproti poméru pfiblizné 1.6:1
u starsich bimetalovych modeld& 140MT. Zadruhé, umoziuje pfimo na zafizeni volit mezi vypinacimi tfidami (Trip
Class) 10 a 20. Tim odpada nutnost drzet skladem desitky rliznych variant pro specifické aplikace.

Vice mista, méné prace: Uspora prostoru a €asu instalace

Fyzicka efektivita je v modernich rozvadécich klicova. Spousté¢ 140ME v kombinaci se stykacem 100-C vytvari
dvoudilné FeSeni motorového spoustéce, které poskytuje pokrocilou funkcionalitu tradi¢niho tfidilného feSeni.
Pfimym dlsledkem je snizeni potfebného mista v rozvadéci o 28 %. Oproti pIné integrovanym spoustécim od
konkurence navic toto FeSeni nabizi vyssi spolehlivost a flexibilitu servisu - na konci Zivotnosti staci vyménit pouze
stykac.

Spoustéc, ktery mysli: Vstup do svéta Priimyslu 4.0

Kromé standardnich ochran poskytuje spousté¢ 140ME i pokrocilou ochranu proti zablokovani (Jam) a zemnimu
spojeni (Ground fault). Skute€na revoluce v3ak pfichazi s pokrocilou verzi spousStéce (140ME-D9EF), kterd je
branou k realizaci konceptu The Connected Enterprise (propojeného podniku, kde jsou vyrobni a informacni
systémy pIné integrované). Tato varianta motorového spoustéce se dokaze pfipojit pfimo k siti EtherNet/IP
a komunikovat diagnosticka data do Fidiciho systému.

Efektivnéjsi provoz: Skryta vyhoda tepelného vykonu

Méné ziejmou, ale kriticky dlleZitou vyhodou je lepsi tepelny vykon. Elektronicka
konstrukce spoustéce 140ME generuje vyrazné méné tepla ve srovnani se starSimi
bimetalovymi technologiemi.

Elektronicky motorovy spousté¢ 140ME predstavuje vyznamny krok vpfed.
Transformuje standardni prdmyslovy komponent ve zdroj zasadnich Uspor,
inteligence a zjednoduSeni. Od radikalni redukce skladovych poloZek pFes Usporu
mista a Casu az po plnou integraci do konceptu Primyslu 4.0 ukazuje, jak cilena
a nenasilna inovace dokaze zménit pravidla hry.

PFi pohledu na tyto vyhody se nabizi otdzka k zamysleni. Ktery dalSi "zakladni"
komponent ve vaSem rozvadédi je pfipraven na inteligentni upgrade?




vV

Elektronické motorové spoustéce

M100

Funkénost v jednom kompaktnim zafizeni, bez sloZitého sklddani
dalsich komponent a s minimdlInimi ndroky na misto i kabeldZ.

Elektronicky spousté¢ motoru M100 od Rockwell Automation® kombinuje styka¢, ochranu proti pretizeni a dalsi
fidici prvky do jednoho kompaktniho zafizeni, cozZ zjednodu3uje instalaci a zvySuje spolehlivost.

Klicové inovace zahrnuiji:

 Uspora mista: Technologie ,Zero-Stack” sniZuje prostor na panelu o 78 % a kabela? o 56 %.

» Technologie Point-on-Wave: Precizni fizeni kontaktd snizuje elektrické namahani a opotiebeni.

¢ Integrovana bezpecnost: Ochrana Safe Torque Off (STO) s vysokou Urovni bezpecnosti SIL 3 / PLe eliminuje
potfebu externich bezpecnostnich stykaca.

e Variabilita vykonu: Dva proudové rozsahy a moznost fizeni otac¢eni motoru bez dalSich komponent.

'\ M100 je efektivni a prostorové Usporné feSeni pro Siroké spektrum motorovych aplikaci.

e
/ : Q/ O téchto spoustécich jsme psali v loriském CT NEWS na strané 17
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CAMOZzzI
: Automation

PFehled aktuélnich novinek
spole€nosti Camozzi naleznete
v pfiloZené broZure.

GRIPfit

Budoucnost nastrénych fitinek

Spole¢nost Camozzi Automation predstavuje GRIPfit, novou fadu nastrénych fitinek, které jsou navrzeny tak, aby
kombinovaly efektivitu, vSestrannost a udrzitelnost v rliznych odvétvich.

GRIPfit, vyvinuty z vysoce vykonnych biomaterial(l a testovany v Siroké skale aplikaci, nabizi kompaktni, robustni
a ekologické FeSeni pro moderni pfipojovaci systémy.

GRIPfit je nabizeni ve ¢tyfech Fadach vhodnych pro kazdou aplikaci:
e Series 7000 - AUTOMATION
e Series 7000 - COOLING
e Series 7000 - BEVERAGE & WATER FILTRATION
e Series 7000 - MEDICAL

PROC ZVOLIT GRIPFIT?

Biomaterialy, osvédcena spolehlivost
GRIPfit, vyrobeny z bio technopolymeru PA11, je lehky, prostorové
usporny a plné v souladu s mezinarodnimi smérnicemi.

Rychlé, Cisté a bezpec€né spojeni
Upinaci krouzek z nerezové oceli zajiStuje rychlou montaz a
demontaz a zaroven snizuje opotfebeni trubky.

Certifikovana udrzitelnost

GRIPfit, ktery splfiuje normy RoHS, REACH a ISO 14743, pomahé zajistit budoucnost priimyslovych systému.

Dlouha Zivotnost, nizky odpad
Navrzeno pro opakované pouZziti v dynamickych podminkach bez kompromist v tésnicim vykonu.




PROSOFT MODULY PRO PROFINET
v Sasi ControlLogix’

Moderni vyrobni linky se bézné skladaji z technologii od rdznych dodavateld, kde se
Casto setkavaji dva dominantni priimyslové protokoly - EtherNet/IP a PROFINET.
Ridici systém m0Ze byt postaveny na platform& Rockwell, zatimco pohony,
decentralizovana 1/0 nebo technologické celky vyuzivaji sit PROFINET. ProSoft
Technology pro tyto scénafe nabizi pfimou konektivitu do ControlLogix bez nutnosti

vkladat mezi PLC a sit samostatnou gateway. o ool o conralontes
ILX56-PNC ILX56-PND

PFima integrace do ControlLogix®

Modul ILX56-PNC pracuije v 3asi ControlLogix® jako Fidici prvek sité a je urfen pro aplikace, kde méa ControlLogix®
pfimo ovladat zafizeni jako vzdalené I/0, ménice, HMI nebo technologické stanice. Podle vyrobce umoznuje
komunikaci az se 64 zafizenimi a pfenos az 4096 B vstupnich i 4096 B vystupnich cyklickych I/0 dat v ramci RT
komunikace.

Naopak ILX56-PND je vhodny pro pfipady, kdy ma byt ControlLogix® souasti nadfazené sité v roli zafizeni
(Device). Typicky se pouZiva tam, kde hlavni linkové infrastruktura b&Zi na PROFINETu a ControlLogix® do ni pouze
dodava nebo odebira data. Vyrobce uvadi podporu az 1440 B cyklickych I/0 dat a soucasné podporu redundance
médii MRP i systémové redundance S2.

Hardwarové provedeni

ILX56-PNC je standardni single-slot modul do backplanu ControlLogix® 1756 a
na Celnim panelu nabizi dva ethernetové porty (10/100/1000 Mb/s) spolu s
diagnostickymi indikacemi. Stejny format ma i modul ILX56-PND, ktery se
rovnéz instaluje pfimo do Sasi 1756. \

S7-1500

ILX56-PND

Dostupnost a redundance e

(MRP)

Pro aplikace s vys$imi naroky na provozni dostupnost je dulezité, Ze ILX56-

PNC podporuje Media Redundancy Protocol (MRP) a miZe fungovat jako MRP

Manager i MRP Client. Soucasné je pfipraven pro systémovou redundanci S2.

ILX56-PND podporuje MRP i S2 na strané zafizeni, coz umoznuje jeho

zapojeni do redundantnich topologii a zvySeni spolehlivosti celé 52 Conroller Redundany
infrastruktury.

MRP Ring

Konfigurace a integrace do Logix prostredi

Spole¢nym zakladem obou moduld je jednotny konfiguracni ekosystém.
Nastroj PLX50 Configuration Utility slouZi nejen ke konfiguraci samotnych
modull, ale i k parametrizaci pripojenych zafizeni pomoci jejich GSDXML
souborl. Pro zjednodusSeni integrace vyrobce vyuZziva automatizaci ve formé
predpfipravenych Add-On Routines a User Defined Data Types (UDT), které
zkracuji dobu implementace a snizuiji riziko chyb pfi mapovani dat.

Praktickd je i moznost generovani Logix importu (L5X) pfimo z PLX50
Configuration Utility pomoci funkce Generate Logix L5X. Ve Studio 5000 se
tento soubor importuje jako rutina, ¢imz se automaticky vytvofi mapovaci ? o o
rutiny, UDT struktury a tagy. Mapovaci rutina se nasledné pouze vola z hlavni L]
programové rutiny. o

Pfinosy v praxi
In-chassis integrace do ControlLogix® typicky pFinasi jednodussi sitovou architekturu (méné externich zafizeni v
rozvadéci), jednotné konfiguracni workflow (PLX50 + Studio 5000), rychlejsi a reprodukovatelné mapovani dat diky
generovanym UDT a rutinam a lepsi pfipravenost na redundantni topologie (MRP/S2) tam, kde to provozni
podminky vyzaduji.




2025
Technology Partner
of the Year Award

Technology Partner

A ROCKWELL AUTOMATION PARTNER

xdlient Controls

BS SPECTRUM [ Anp Ailient Company

Spole¢nost  Spectrum  Controls byla jmenovana
Technologickym Partnerem roku 2025 spolecnosti SPECTRUM
(@

(@] N T R (@] L 5

Rockwell Automation®, coZ je vyznamné ocenéni jejich
dlouhodobého partnerstvi (vice nez 35 let) a inovativnich
prispévkd k 1/0 platformdm Rockwell, které vylepsuji
komplexni FeSeni v primyslové automatizaci. Toto ProductCatalog

ocenéni  ziskala na konferenci PartnerNetwork Industrial I/O | Protocol Gateways | Industrial Displays
spolecnosti Rockwell, coz zdlraznuje jejich roli v
prosazovani technologického pokroku s produkty, které

Spole¢nost Spectrum Controls vyrabi /O moduly,
univerzalni pramyslové brany a pramyslové displeje
kompatibilni s Allen Bradley®. Nabizené produkty
poskytuji jednoducha a intuitivni feSeni pro zakazniky,
ktefi potrebuji ovladat své pramyslové systémy. At uz

. . s . .. o . PFehledovy katalog
hledate univerzalni branu, technologii primyslového nabizendho Fesent zde:

displeje nebo primyslové osvédcené I/0 systémy, médme \ o /W
pro vas perfektni feSeni.
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SOFTING 5069-SDN
DeviceNet’ scanner

Softing Industrial nedavno predstavil novy komunikacni modul SOFTING
5069-SDN, urceny pro pramyslové automatizacni aplikace s drazem na
modernizaci fidicich systémU. Jedna se o DeviceNet® scanner modul pro
in-chassis integraci do systému CompactLogix” fady 5380.

Idedlni reSeni
néhrady za
1769-SDN

Devicei'et
UmoZziuje uZivatelGm prejit ze starSich PLC Allen-Bradley®, jako jsou
PLC-5, SLC-500 a 1769 CompactLogix”, na platformu 5380 a zaroven e tradler
zachovat konektivitu se stavajicimi zafizenimi DeviceNet®.
Scanner zajiStuje Fizeni, konfiguraci a vyménu dat mezi Fidicim
systémem a zafizenimi na siti DeviceNet® (senzory, pohony, frekvenéni
ménice nebo jiné distribuované moduly) a nabizi zjednodusenou cestu

s o ~ ’ . . soe . ® - \
k upgradu systému zalozenych na komunikaci po siti DeviceNet /

Field device Field device Field device

Devicei'et

Snadna migrace DeviceNet®: Video ukazka upgradu
modulu 1769-SDN na 5069-SDN




AROCKWELL AUTOMATION COMPANY

S neustdle rostouci potfebou serverového prostoru je vystavba datovych center vSech velikosti stale se
rozvijejicim odvétvim. Spolecnosti zaloZzené na IT technologiich maji obrovskou potfebu zpracovavat velké objemy
dat v globalnim méfitku a vSeobecna digitalizace zpUsobila, Ze i dalsi spolecnosti, jako jsou banky, telefonni
spolec¢nosti, pojistovny, nemocnice a statni Ufady, jsou stejné zavislé na efektivnim, bezpecném a spolehlivém
zpracovani dat.

At uZ si tato odvétvi buduji vlastni datova centra, nebo si kupuji prostor od nezavislych dodavatell, CUBIC
poskytuje FeSeni pro rozvadéce jakéhokoli typu zafizeni pro zpracovani dat.

Stejné jako u vSeho, co déldme, nam naSe zaméfeni na modularitu umoZzhuje splfiovat nejen klicové potfeby
ddkladné testovanych, bezpecnych a efektivnich datovych center, ale také poskytovat viestrannost a moznosti
prizplsobeni, které zajistuji budouci upgrady a nezavislost komponent.

19” modularni rozvadéc

19" modularni rozvadéce se obvykle pouzivaji v datovych centrech nebo serverovnach, do kterych je
namontovano nékolik jednotek elektronického zafizeni. 19" rozvadéce Ize také pouzit pro védecké nebo audio
vybaveni. 19" rozvadéte mohou byt pfenosné nebo stojici na podlaze. S modularnim systémem CUBIC je mozné
konstruovat jakykoli typ rozvadéce nebo rozvadéce, ktery splfiuje potfeby uZivatele. V moduldrnim systému
CUBIC Ize dle specifikaci konstruovat viechny typy serverovych rozvadécu.

Reseni Power Distribution Unit (PDU)

Spole¢nost CUBIC kazdorocné dodava feSeni PDU pro odvétvi informacnich a komunikacnich technologii (ICT) pro
datova centra, serverovny, atd. Jsou konstruovdna v modularnim systému, ktery umoznuje zaclenit individualni
pozadavky koncového uzivatele a zakaznika do rozvadéce.

Silna konstrukce a ¢etné moznosti kombinaci umoZiuji navrhovat rozvadéce s jednémi nebo vice dvefmi a kryty
na vsech stranach, oddélenymi kabelovymi sekcemi, vnitfnim oddélenim a vysuvnymi policemi. Rozvadéc lze

systém zajistuje maximalni vSestrannost jak pro uZivatele, tak pro vyrobce rozvadéca.

Nezavisle testovana reSeni
VSechny testy provadéné ve spole¢nosti CUBIC jsou provadény nezavislymi a prednimi zkuSebnimi laboratofemi.
VSechna naSe feSeni splfiuji normu IEC/EN 61439.




APEX DYNAMICS

Planetové prevodovky a ozubené hifebeny navrZzené vypoctem, ovérené praxi.

APEX DYNAMICS patfi mezi Technologické partnery spole¢nosti Rockwell Automation a plati za klicového
dodavatele preciznich mechanickych komponent pro prdmyslovou automatizaci. Firma ma pobocky ve 32 zemich

svéta a vyrabi nejen kvalitni produkty, ale pfedevSim nabizi odbornou technickou podporu pfi navrhu
kompletnich pohonnych FeSeni a nasledné dodani do 3 tydnd.

PRODUKTY PRO PRESNY POHYB
Portfolio APEX DYNAMICS je zamé&Feno na aplikace s vysokymi naroky na dynamiku, opakovatelnost a Zivotnost:

* Planetové prevodovky v pfimém i Ghlovém provedeni s nizkou vili a vysokou Ucinnosti

o viechny Fady dostupné rovnéz v provedeni ATEX €
o Siroka nabidka nerezovych variant pro potravinarstvi, farmacii a ndro¢na prostredi

Ozubené hiebeny a pastorky s pfimym i Sikmym ozubenim, vhodné pro dlouhé nebo dynamické linearni
osy s nosnosti aZz desitek tun.

» Hfridelové spojky pro presny a bezvllovy prenos toc¢ivého momentu

Mazaci systémy pro hfebeny a pastorky, které vyrazné prodluzuji Zivotnost a snizuji provozni naklady

. L

] Uhlové ' Kuzelové Hypoidni
planetové planetové planetové

prevodovky prevodovky prevodovky

Hrebeny a pastorky
planetové Chytré mazaci systémy
prevodovky

IDEALNi PARTNER
Pomé&hame konstruktérim navrhovat funkéni, bezpecna a dlouhodobé spolehliva feSeni pro moderni prdmysl.

Komponenty APEX DYNAMICS jsou pIné kompatibilni se vSemi béZzné pouZivanymi servo i krokovymi motory a
uplatiuji se v robotice, automatizovanych vyrobnich linkach, CNC strojich i naro¢nych jednoucelovych aplikacich.




PRUMYSLOVE KOLABORATIVNI
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CR3A CR5A CR7A CR10A CR12A CR16A CR20A CR30H
3kg 5kg 10 kg 12 kg 16 kg 20 kg 30kg
620 mm 900 mm 800mm 1300mm 1200mm 1000mm 1700 mm 1800 mm
795mm 1096 mm 990 mm 1525mm 1425mm 1223 mm 1919 mm 1919 mm

Opakovatelnost £0,02-0,03mm; |/O - 24 digi, 2 analog, 10 safety; elektromagnetické brzdy 18ms

DOBOT SafeSkin s bezkontaktni
technologii detekce prekazek,
ktera redefinuje bezpecnostni

standardy pfi spolupraci ¢lovéka s
kolaborativnim robotem.

)

NOVA
Roboty pro AGV
2 nebo 5 kg
500 nebo 850 mm

I
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DOBOT CRA-IP68 s vysokym DOBOT CRAF s inteligentnim Fize-
stupném kryti IP68, specialné nim sily diky vlastnim algoritmdm
navrzeny pro narocna pracovni a integrovanym vysoce presnym

prostfedi s vysokou prasnosti, senzorlim. NavrZzeno pro presnou
vlhkosti a kontaminaci olejem. montaz, slozité brouseni apod.

M1 PRO MG400 E6
SCARA robot Malé roboty pro lehké primyslové a laboratorni ucely
1,5 kg 750g 750g
400 mm 440 mm 400 mm



DOBOT CR 30H B

Kolaborativni robot Dobot CR30H patfi mezi nejvykonnéjsi roboty ve své kategorii a \
predstavuje prilom v robustni kolaborativni robotice. Je navrzeny do narocnych podminek \
primyslové automatizace, ktera vyZaduje spolehlivost, vynikajici vykon, stabilitu a efektivitu.

PFinasi takrka bezkonkuren¢ni vykon - maximalni nosnost az 30 kg, vyjimecnou stabilitu s
amplitudou vibraci méné nez 0,3 mm, rychlost kloubového pohybu az 300°/s a diky
pokrocilému algoritmu Fizeni pohybu HyperMove™ i zvySeni efektivity cykld az o 20%.

Vysoka rychlost

Spickovy vykon umoZfuje rychlou a stabilni manipulaci s t&Zkymi pFfedméty. Inteligentni spravu zrychleni a
zpomaleni pohybu pro udrzeni maximalni a spolehlivé rychlosti procest zajistuje pokrocilé Fizeni pohybu
HyperMove™, vyvinuté firmou DOBOT.

V tomto sméru Dobot CR 30H posunuje hranice efektivity napf. paletizanich systém0. Diky své rychlosti robot
dokaze zpracovat a uloZit pfes 10 ks za minutu.

Vysoka stabilita

Dobot CR 30H je vybaven také pokrocilym algoritmem pro \
potlaceni vibraci, coz efektivné snizuje kmitani koncového 3
efektoru v celém rozsahu. | pfi pIné rychlosti a plném

zatizeni je amplituda vibraci pod hodnotou 0,3 mm. Dobot :
CR 30H dale disponuje pro maximalni bezpelnost

vykonnymi elektromagnetickymi brzdami, které se v pripadé

vypadku napajeni automaticky zapnou v Fadech milisekund

zastavi pohyb koncového efektoru na méné jak 1 mm.

%
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Vysoka efektivita

Vestavéné senzory toCivého momentu robotu Dobot CR 30H,
dokonale vyvaZuji vysokou nosnost a umoznuji snadnou a
plynulou manipulaci s ramenem robotu pfi definici operace
formou manualniho uceni, a to i pfi plném zatiZzeni.
ZkuSenosti z praxe ukazuji, Ze tak Ize zkratit dobu nasazeni
robota, v nékterych pfipadech, az o 90% oproti klasickému
programovani. Dobot CR 30H vyuZiva stfednénapétové serva
96V, které poskytuji o 50% vice vykonu pfi 20% nizSim
tepelném zatizeni, které snizuje naroky na chlazeni a
prodluzuje intervaly mezi Udrzbou.

Varianty pro rzné aplikace

¢ CR 30H-T Touch Edition

Verze vybavena vestavénymi senzory kroutictho momentu kloub(, funkci u¢eni manualnim tazenim ramene
robota a okamZitou reakci na detekci kolize.

* CR 30H-Food Clean Edition
Verze s certifikaci do potravinarského primyslu. Vybaveno komponenty s certifikaci NSF, maziva pro
potravinarské ucely a hygienickym hladkym povrchem pro snadné ¢iSténi.

* CR 30H Standard Edition
Vykonna verze pro vseobecné pramyslové vyuZiti.
Vysoké uZzitecné zatiZzeni - uzitené zatiZzeni 30 kg, pro sloZité a tézké ukoly.




DOBOT Palletizing Solution

All-in-one paletizacni pracovisté je vybaveno vykonnym kolaborativnim
robotem DOBOT CR20A. Diky paletizacnimu softwarovému balicku Dobot Ize
vyrobu snadno nastavit b€hem 30 minut, a to zcela bez programovani.
Bohata sada funkci pokryva Siroké spektrum paletizacnich uUloh, coz vyrazné
zjednodusuje a urychluje nasazeni do provozu.

Vysoka nosnost a vySka paletizace:
Pracovisté podporuje nosnost az 20 kg a
stohovani do vySky 2 100 mm.

Vysoka rychlost:

Paletizacni rychlost dosahuje 8 az 13 kusU za minutu,
v zavislosti na pouZitém uchopovacim systému (napf.
jedna nebo dvé vakuové pfisavky).

Snadné programovani:
Intuitivni grafické rozhrani, umoZnuje snadné nastaveni paletizacnich proces( bez nutnosti programovani.

Flexibilita a adaptabilita:
Systémy jsou navrzeny pro manipulaci s rliznymi velikostmi a konfiguracemi krabic.

Zvyseni efektivity:
Automatizovana paletizace sniZuje potfebu ru¢ni prace, zvysSuje produktivitu a minimalizuje riziko chyb.

3D simulace paletizace:
UmozZnuje predem vizualizovat proces paletizace, coZ pomaha optimalizovat nastaveni a zrychlit zavedeni do vyroby.

DOBOT Welding Solution

Komplexni svafovaci feSeni, které vyuziva robotickd ramena DOBOT CR pro
laserové a obloukové svarovani. Redi fadu problém0 ruéniho svarovani,
v€etné prace v nebezpecném prostfedi, obtiznosti udrzeni vysoké pfesnosti a
efektivity. Kompatibilni s fadou svétovych vyrobcl svarovaci techniky.
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Podpora vice reZiml bez nutnosti programovani

Pro sloZzité svafovaci scénare podporuje Dobot Welding Process
Package rlzné metody svafovani. Umoziuje nastaveni
amplitudy, frekvence, doby prodlevy i sméru kmitani - a to vSe
bez nutnosti programovani.
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