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Co nas dnes ¢eka? Automntion

Definovani vzorového strojniho zarizeni
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LEGISLATIVNI A BEZPECNOSTNi POZADAVKY

na strojni zarizeni dle smeérnice 2006 /42 / ES

Filip Nemecek

technicky poradce v oblasti bezpecnosti strojnich zafizeni

SYSTEMOTRONIC, s.r.o.
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Rockwell

Strojni zarizeni delime na dve skupiny podle
_ pozadayvku y
ktera se na neé vztahuiji:

1) Provozgvana strojni
zarizeni

2) Nova strojni zarizeni




Rockwell
y . w7 , Automation
Provozovana strojni zarizeni

musi splnovat minimalini pozadavky,
které jsou uveden
v evropské smeérnici 2009 /104 / ES

o minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu

zdravi pro pouzivani pracovniho zarizeni zaméestnanci
pri praci

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Rockwell
’ . v , Automation
Nova strojni zarizeni

musi splnovat
zakladni pozadavky,
ktere jsou uvedeny
v evropskych smeérnicich
vztahujicich se k danemu typu strojniho zarizeni -

~stanovenemu vyrobku -
uvadéného na trh nebo do provozu.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Dulezité evropské smernice ovlivaujici i
konstrukci strojniho zarizeni

2006 /42 ES
O technickych pozadavcich na
strojni zarizeni (MD)
(smeérnice nabyla ucinnosti 29. prosince 2009)

NV CR ¢. 176 / 2008 Sb.
NV SR ¢. 436 / 2008 Z.z.




Dulezité evropské smérnice ovlivnujici At
konstrukci strojniho zarizeni

2006 /95/ES
O technickych poiadavc(ilc_:\r; S)a\ zarizeni nizkeho napeti
(20. 4. 2016 bude nahrazena
smernici 2014 / 35 / ES)

NV CR €. 17 /2003 Sbh.
NV SR ¢. 308 / 2004 Z.z.




Dulezité evropské smérnice ovlivnujici At
konstrukci strojniho zarizeni

2004 /108 / ES
O technickych pozadavcich na zarizeni
Zz hlediska EMC
(20. 4. 2016 bude nahrazena
smernici 2014/ 30 / ES)

NV CR €. 616 / 2006 Sb.
NV SR ¢é. 194 / 2005 Z.z.




Dulezité evropské smérnice ovlivnujici At
konstrukci strojniho zarizeni

94 /9 /ES
Zarizeni s pouzitim v prostredi s nebezpecim vybuchu
(ATEX)
(20. 4. 2016 bude nahrazena
smernici 2014 / 34 | ES)

NV CR €. 23 /2003 Sbh.
NV SR é. 117 /2001 Z.z.




Dulezité evropské smernice ovlivaujici -
konstrukci strojniho zarizeni Automation

97 123 | ES
O technickych pozadavcich na tlakova zarizeni (PED)
(1. 6. 2015 bude nahrazena
smeérnici 2014 / 68 / EU)

NV CR ¢. 26 / 2003 Sh.
NV SR é. 576 / 2002 Z.z.




Rockwell

Veskere zavazné dokumenty,
tj. predpisy, harmonizované normy, ...
pro stanovené vyrobky
dle Zakona CR ¢&. 22 / 1997 Sb.

(dle Zakona SR €. 264 /1999 Z.z.)
o technickych pozadavcich na vyrobky
jsou uvedeny na

INFORMACNIM PORTALU UNMZ
http://www.sgpstandard.cz/




Pro kazdou skupinu stanovenych ANtE o
vyrobku je zde uveden:

Platny harmonizacni predpis EU / ES (Smeérnice
evropskeho Parlamentu a Rady)
vcetne provedenych zmén a oznameni

Seznam oznamenych subjektu (NB)

Platny pravni predpis (Zakony a narizeni viady) na uzemi
CRaSR

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Pro kazdou skupinu stanovenych At
robku je zde uveden:

~ Seznam platnych
harmonizovanych norem oznamenych
ve vestniku normalizacniho uradu

Ufadu pro technickou normalizagi,
metrologii a statni zkusebnictvi CR

Urad pre normalizaciu, metrologiu a skusobnictvo SR

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Jsou zde uvedeny normy typu: [P

A - zakladni bezpecnostni normy
Stanovuji zakladni pravidla, konstrukcni principy,
terminologii a obecne faktory, které se vztahuji na

veskera strojni zarizeni.

EN ISO 12 100: 2010

CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 13.110 Cerven 2011

CSN
Bezpecnost strojnich zarizeni — VSeobecné zasady EN ISO 12100
pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika

83 3001

idt 1ISO 12100:2010

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserve:



Jsou zde uvedeny normy typu: [P

. B —obecne bezpecnostni normy
Resi bezpecnost z urciteho hlediska
nebo se zabyvaji jednim konkrétnim bezpecnostnim
prvkem,
ktery lze pouzit v ramci Sirokého
rozsahu strojnich zarizeni.

Normy typu B dale delime na normy B1 a B2.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



B — obecné bezpecnostni normy PSS

normy typu B1
resi konkrétni bezpecnostni faktory
(napfr. bezpecne vzdalenosti, teplotu povrchu, hluk,
umisteni ochrannych zarizeni...)

EN ISO 13 855: 2010 (umisténi 0Z)

EN ISO 13 857: 2008 (bezpecné vzdalenosti)
EN 60 204 - 1: 2005 (elektricka zarizeni)




B — obecné bezpecnostni normy PSS

normy typu B2
resi konkretni bezpecnostni prvky a zarizeni
(napr. dvourucni ovladaci zarizeni, blokovaci zarizeni,
zarizeni citliva na tlak, kryty, er)

EN 574 + A1: 2008 (dvourucni ovladani)

EN ISO 13 850: 2008 (nouzové zastaveni)
EN ISO 14 119: 2013 (blokovaci zarizeni)




Jsou zde uvedeny normy typu: [P

C - bezpecnostni normy pro konkretni
strojni zafizeni nebo skupinu stroju
zabyvaji se podrobnymi bezpec¢nostnimi pozadavky

Maji prednost pred normami typu AiB
ENISO10218-1/2: 2011 {robot)

EN 692: 2009 (mechanicky lis)
EN 618 — EN 620 (dop ravnlkove systemy)
EN ISO 23 125: 2010 (Soustruhy)




Rockwell
Automation

Soustruh SE 820 a 1020

CNC univerzalne hrotove
sustruhy

CNC soustruh skupiny 2 SE 820 © SE 1020
(velky stroj) dle
STN EN ISO 23 125: 2010

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Rockwell
” = - y « r - Automation
Posouzeni rizik strojniho zarizeni

| (risk assessment)
je celkovy proces zahrnujici
analyzu rizika a hodnoceni rizika.

Analyzou rizika strojniho zarizeni

(risk analysis)
je kombinace specifikovanych meznich
hodnot stroje, identifikace nebezpeci a
odhadu rizika.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Rockwell
N . - y « - Automation
Odhad rizika strojniho zarizeni

(risk estimation)
je definovani zavaznosti urazu a
pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Hodnocenim rizika strojniho zarizeni

| (risk evaluation)
je posouzeni, ha zaklade analyzy rizika, zda
bylo dosazeno cilu snizeni rizika.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



g . . Rockwell
Proces posouzeni rizik zahrnuje: A

Kombinaci specifikovanych meznich

nodnot strojniho zarizeni (5.3)
Identifikace nebezpeci (5.4 a priloha B)
definovani zavaznosti Urazu a
pravdepodobnosti jeho vyskytu (5.5)

posouzeni na zakladé analyzy rizika, zda

bylo dosazeno cilli snizenirizika (5.6)

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



| S TART

i
i
i
1
i
i
L]
i
i

e e e 1— e e e e e

th

ArSeni mesnich hodnot strocje (e 5.2 | FPosourzeni rizika podle kapitoby

-

et k= o nebespaesi
(wiz 5 49 = prikcéwa B)

!

Choliuaed rizika (viz 5 _5)

Temn opakowsc] procss sniZeni
rizia measi ::h:..'t Erosrecken
saMmoStames pro kaddS nebemp-aai,
meebherpee S L S, =3 I-l:,azl:l'_-,-::h

prodmuinek powusE reani Ao

FE AR DER ER AR R

k.

Hooadm cscenii rizdka fviz 5.8

J=sons
vym?mallﬂ.a
(= a B

b L Tha o=
iz kapitcda T

W kaEEdkiyn knoku opakovscibo procesu: odisad sk,
hocksooen i ricika a, =i o pouESbelnse, porownani n=ska

Je s erems
odpowidajiciho
sniZeni maka™

Pl byt riEkeo SnEerio
FA D ESrTETTE
o e T

St e il
- opahreniml 7

N L e
cdpouidajicibo
e ridka?

S

N L e
cdpouidajicibo
e ridka?

e L |




Posuzrovani rizika
(na zakladé stanovenych meznich hodnot stroje
a predpokladaného pouZivani stroje)

|

Y

COchranna opatieni realizovana konstrukterem
(viz obrazek 1)

Korok 1: Zabudovana konstrukeni bezpecnostni opatieni

Krok 2: Bezpeinostni ochrana
a doplinkova ochranna opatreni

Krok 3: Informace pro pouzzivani®’
- u stroje:
—  wystrazneé znacky; vwsirazne signaky;
—  wystra@fna zafizeni
« v navodu k pouZivani

Fhytkowve riziko
po achranny ch
opatfenich
prijatych
konstruktérem

Vatup od uZivatele™

Wstup od konstrukiera

_ Ochranna opatreni realizovana uzivatelem®
vieme takovych, ktera jsou zaloZena na informacich
pro pouZivani poskytnuty ch konstruktérem

&

= Drganizace

— bezpeéng pracowvni postupy

— dozor (kontrola)

— dovolené postupy a systémy prace
» Opatieni a pouZzivani daldich bezpeénostnich zafzeni™
= PouZivani osobnich ochrannych prostiedku

» Faskoleni, atd.

Fhytkove riziko
zustavajici po phijeti
vEech ochrannych
opatfeni

Rockwell
Automation

|l Automation, Inc. All rights reserved.



Co nas dnes ¢eka? Automntion

Prestavka

D,
-
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Co nas dnes ¢eka? Automntion

Produkty vhodné pro bezpecnost naseho stroje

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim -
informacim? Automation

Do vaseho prohlizecCe zadejte

;www.ab.com”
— jednodussi to byt nemuze...




Jak se dostat ke vzdy aktualnim -
informacim? Automation

Kliknéte na ,Product directory"

Rockwell Select a language ¥ | »Roc
Automation USTEN. THINK SOLVE® Search

News & Events Products Services & Support Industries & Solutions How To Buy

Allen-Bradley

Explosion-protected contact block for

800T/H operators
‘ @

Our 800T/H operators provide a harsh-duty solution for Class |, Div. 2
hazardous locations

Quick Links o Know What You're Looking For? ‘ Product Directory

Browse Allen-Bradley's comprehensive portfolio

JSearch here. .. m
* Product Directory

» Product Resources

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim -
informacim? Automation

Ve spodni Casti stranky vyberete Safety Products pro prehled vsech, nebo
nejhledanejsi kategoril vSemi navstevniky...

¥ Process Instrumentation Metworks

Programmable Controllers

» Large Control Systems
» Micro & Nano Control Systems
» Small Control Systems

L

» General Purpose Timing Relays
v IEC Industrial Relays

» MEMA Industrial Relays

v MEMA Industrial Timing Relays

¥ Solid-state Relays

Sensors & Switches Signal Interface

i_. » Condition Sensing Devices m = b Signal Conditioners

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim -
informacim? Automation

Na dalsi strance vybereme ,Guard Locking Switches"

Safety Interlock Switches

Our Safety Interlock Switches are a means of safeguarding that monitors the position of a _
guard or gate. You can use them to shut off power, control personnel access and prevent a e HInge Switches

« Multifunctional Access Box

machine from starting when the guard is open

) « Non-contact Interlock Switches
. Safety Interlock Switches e Tongue Interlock Switches

« Trapped Key Switches

Nejvice nam vyhovuje napriklad novy zamek 440G-LZ, klikneme proto na
jeho nazev:

440G-LZ

The 440G-LZ Guard Locking Switch is designed for partial body access guard doors. This switch combines microprocessor technology with an
RFID coded actuator, and it features a locking bolt drive mechanism that locks only when the correct actuator is detected. With this
functionality, the switch is TUV cerified to Ple, Cat. 4 (EN/IS0 13849-1) which is the highest level of safiety for guard door position and lock
monitoring.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim -
informacim? Automation

Na strance produktu mame na vyber mezi prehledem:
440G-LZ Guard Locking Switches

The 440G-LZ Guard Locking Switch is designed for partial body access guard doors. This switch combines microprocessor technology with
an RFID coded actuator, and it features a locking bolt drive mechanism that locks only when the correct actuator is detected. With this
functionality, the switch is TUV certified to Fle, Cat. 4 (EN/ASO 13849-1) which is the highest level of safety for guard door position and lock
manitaring.

Features

o Consumes up to 60% less power than competitive products
« Offers RFID standard coded (low) or uniguely coded (high) actuators
+ Available in two models: power-to-release (safety of people) and power-to-lock (machine protection)

Download Brochures

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim
informacim?

Rockwel
Automation

Na strance produktu mame na vyber mezi stavbou objednaciho Cisla:

440G-LZ Guard Locking Switches

The 440G-LZ Guard Locking Switch is designed for partial body access guard doors. This switch combines microprocessor technology with
an RFID coded actuator, and it features a locking bolt drive mechanism that locks only when the correct actuator is detected. With this
functionality, the switch is TUV cerlified to Ple, Cat 4 (EN/ASO 13849-1) which is the highest level of safety for guard door position and lock
monitoring.

Overview

Spedifications | Documentation Resources

The product selection tool below includes our most commonly ordered and quick availability preducts.

Product Configuration Assistant

Use the Product Configuration Assistant for our complete product offering.

Narrow Your Search

440G Seolenoid Guard Locking Switches Product Selection

Product Configur: Assistant -

Power to Lock

Power to Release

cts ( Safety/Auxiliary)
2 x PNP (0.2A max.), 1 x PNP (0.2A max.)
oid Contacts

Mone

oid Voltage

24V¥ DC

tor

RFID Unique

RFID Standard

uit Entry / Connection Type

6-in., Pigtail with M12 8-Pin QD
olding Force

1300N (2921bs)

jor MBB

N/A

Catalog Number

440G-LZS215PLA

440G-L75215PLB

440G-LZ5215PLH

240G-LZ5215FRA

440G-LZ5215PRB

440G -LZ5215PRH

440G-LZSZ1UPLA

440G-LZ521UPLB

Description Accessories

Guard Locking Switch - 440G-L7: Seloenoid Voltage: 24V DC, Contacts(Safety and
Auxj: 2 x PNP (0.2A max.), 1 x PNP (0.2A max.), Actuator. RFID Standard, Conduit Entry:
3 m Lead

Entry

Guard Locking Switch - 440G-LZ: Soloencid Voltage: 24V DC, Contacts(Safety and
Auxji 2 x PNP (0.2A max.), 1 x PNP (0.2A max.), Actuator RFID Standard, Conduit Entry:
6-in. Pigtail with M12 8-Pin QD

Guard Locking Swi - 440G-LZ: Soloer
0.24 max.),

Guard Locking Switch - 440G-LZ: Soloencid Voltage: 24V DC, Contacts(Safety and
Auxp: 2 x PNP (0.2A max.), 1 x PNP (0.2A max.), Actuator: RFID Standard, Conduit Entry:
10 m Lead

Guard Locking Switch - 440G-LZ: Soloencid Voltage: V DC, Contacts(Safety and
A max.), 1 x PNP {0.2A max.], Actuator RFID Standard, Conduit Entry

6-in. Pigtail with M12 8-Pin QD

Guard Locking Switch - 440G-LZ: Seloenoid Voltage: 24V DC, Contacts(Safety and
Aux): 2 x PNP [0.2A max.), 1 x PNP (0.2A max.), Actuator: RFID Unigue, Conduit Entry: 3
m Lead

, Contacts(Safety and

Guard Locking ch - 440G-L7: Seloeno
Ay 1 x PNP (0.2A max.), A tor: RFID Unigue, Conduit Er

u x PMP [0.2A m

10m Lead

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim

Rockwell

informacim? Automation

Na strance produktu mame na vyber mezi zakladnimi specifikacemi:
440G-LZ Guard Locking Switches

The 440G-LZ Guard Locking Switch is designed for partial body access guard doors. This switch combines microprocessor technology wi
an RFID coded actuator, and it features a locking bolt drive mechanism that locks only when the correct actuator is detected. With this
functionality, the switch is TUV certified to Ple, Cat. 4 (ENASO 13849-1) which is the highest level of safety for guard door position and locl
monitoring.

m Product Selection Documentation

Specifications

Title Number Download

440G-LZ Guard Locking Switch Installation Instructions 440G-INO11 CS|DE|EN|ES|FR[IT|JA|KO|NL|PL|PT|RU|SV|TR |ZC|ZH

Certifications Standards Compliance

CE o c@ﬁﬂ ‘ev IEC 60947-5-3
IEC G0947-5-1
« CE Marked for all applicable EU directives IEC 61508
« C-tick EMN SO 138491
« cULus (UL 508) IEC 62061
. TOV IS0 14118
UL 508

Safety Classification

Looking for Additional Information?

s PlLe Category 4 per S0 13848-1, SIL 3 per IEC 61508 and IEC 62061

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim

Rockwell

informacim? Automation

Na strance produktu mame na vybeér mezi zobrazenim zakladni literatury:
440G-LZ Guard Locking Switches

The 440G-LZ Guard Locking Switch is designed for partial body access guard doors. This switch combines microprocessor technology with
an RFID coded actuator, and it features a locking bolt drive mechanism that locks only when the correct actuator is detected. With this
functionality, the switch is TUV certified to Ple, Cat. 4 (EMASO 13849-1) which is the highest level of safety for guard door position and lock
monitaring.

m Product Selection | Specdifications QEEEENEGG NN Resources

Documentation

Title Number Download

Safety Switches Brochure GLSAFE-BRO02 | DA |DE|EN |ES|FR [IT|JA|KO|NL|PL|PT|RU |ZC|ZH
Bulletin 440G-LZ Guard Locking Switch Installation Instructions 4406G-IN011 CS |DE |EN |ES|FR |IT|JA|KO|NL|PL|PT|RU|SV|TR|ZC |ZH

Bulletin 440G-LZ Guard Locking Safety Switch User Manual 440G-UM0D0T EM

View maore Safety Guard Locking Interlock Switch publications in Literature Library All Languages

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Jak se dostat ke vzdy aktualnim -
informacim? Automation

A zobrazeni dalSich zdroju:

440G-LZ Guard Locking Switches

The 440G-LZ Guard Locking Switch is designed for partial body access guard doors. This switch combines microprocessor technology with
an RFID coded actuator, and it features a locking bolt drive mechanism that locks only when the correct actuator is detected. With this

functionality, the switch is TUV certified to Ple, Cat. 4 (EN/ASO 13849-1) which is the highest level of safety for guard door position and lock
monitaring.

overview | Productselection | specifatons -

Configuration and Selection Tools

« CrossWorks — Convert competitive catalog numbers to similar Allen-Bradley® products.
« ProposalWorks — Build complete quotes and proposals.

Other Resources

« Knowledgehase — Visit our anline resource for technical infarmation, support chat and forums, software updates, and product safety advisories/notice

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Bezpecnostni HW prehled Autockprel

Rockwell Automation je svetovym lidrem v mnozstvi prodanych
komponentu pro bezpecnost strojli a procesu!

VSTUPY LOGIKA AKTUATORY

Wiy

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Trendy, kam smeruje funkcni " ockuen
bezpecnost... utomation

Trend ¢é.1 - ZJEDNODUSENI POUZITI pro koncové uzivatele

Nova norma CSN ISO IEC 17305 (vydani asi jaro/léto 2016) zjednodusi praci
tém, ktefi budou vyuzivat doporu¢enych schémat zapojeni vyrobcu. Vyrobci
musi pfizpusobit manualy (Rockwell je pfedni firma v poskytovani udaju).

Trend ¢.2 - ZJEDNODUSENI POUZITI pro aplikatory

Pouziti bezpecnostni logiky komunikujici se standardnim rizenim a hlavne
vizualizaci, nebo nejlépe bezpeénostnich systému piné integrovanych do
standardniho fizeni

Trend ¢.3 - ,,JUST ENOUGH HARDWARE*

Nepatit za to co nepouzivam, co nepotrebuji — proste pouze to co je nezbytné
pro moji aplikaci

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 39



Bezpecnost stroju .
] : . , : - v Automation
Propojeny stroj €i cely podnik pres vSechny platformy

Integrated Safety
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Connected Components = | Premier Integration

100 250
Komplexita fizeni

Méritka bezpecnosti a toku dat ve vsech architekturach
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Guard Locking Switch pro zamykani
bezpecnostnich krytu pro aplikace s pfistupem ¢asti
tela vybaven RFID technologii, pouzitelny az do
Pl=e, Cat4 v jakékoliv montazni pozici.

Vlastnosti:

Standartni / nikatni kddovani
Napétim odemykané / zamykané
Pfidrzna sila az 1690N

Spotreba pouze 2,5W !!!

Kryti IP69K

Mozné pro hygienické aplikace.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserve:



Soucasna NOVA generace - GSR . Rockwel

B J Konsolidace funkcnosti
B

Q Podporuje Sirokogd

Two 2-Ch.
vstupy

SPPexibilita softwarové
konfigurovatelného systému

binac pro Q Jeden otoCny prepinac pro nastaveni
konfiguraci .
logiky a funkce reset
— QO &/OR logické funkce mohou byt pouzity
ogika a , s s
zénovani pro zonovani

Konfigurovatelné univerzalni zafizeni pokryje vace aplikaci pomoci meniho mnoZstvi typu

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Rockwell

Adaptér Guardmaster EIP Automation

Adaptér pro Guardmaster Safety Relay (GSR) na Idealni v pipads:
sbérnici EtherNet/IP Adaptér umoziuje diagnostiku

. ’ Prostoje pfi slozité
modull a jejich stav poskytovat na sit EtherNet/IP! diagbnostice separatnich

safety systému vedou ke
zbyte€nym ztratam!

bezpeénostni systém, stejné jako je dulezita pro operatory pro rychlé a
efektivni opétovné uvedeni do provozu.

@ Diagnosticka data - stav zafizeni a stav safety I/0
. @ Premier Logix Integration — Add-On profil
Opticka sbérnice

@ 2 porty s vestavénych switchem — podpora DLR
1
EtherNet/IP)

Diagnosticka informace pres Ethernet/IP
Komunikace mezi GSR po optické sbérnici

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 43



GSR-GLP

Rozsireni rodiny GSR

DI = Dual Input

DIS - Dual Input with semiconductor output
S| - Single Input

Cl — Compactible input

EM - Expansion module

EMD - Expansion with d='-

GLP-Guard! -

Rockwell
Automation

Zakladni vlastnosti:
Az PL=d s Cat3 / SIL2
V"'\;—‘ s 1V, bezpecné otacky s
zamykani krytu.
stnosti rodiny GSR!

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 44



MSR57 pro kontrolu hrideli Rocluvell

Automation

= Monitorovani bezpecné rychlosti
Nulova rychlost (Cat. 1 & 2 stop)
Bezpecna rychlost
Bezpecna maximalni rychlost
BezpeCny smer =
Maximalni zrychleni
= Hlavni podporovaneé viastnosti

lpooofper?

SIL3, Cat4,PLe

Az 2 enkodéry (TTL a Sin/Cos)

Bezpecné vstupy pro bezpecnostni funkce
Monitoring a fizeni jako u standardnich pohona

Integrovany monitoring bezpecnostnich zarizeni
jako je E-Stop, pfepinaC rezima, Stykace Y TIRL YT I B LTI

=) Devices
[=-Node 1: - 1203-555 Serial i 1: 0, 55 Input: Type:

Idedlni pro nové i rekonstruované stroje Sm . o Bem.

2 55 Stop Pos

Stejné vlastnosti, jako integrované funkce v novych .
pohonech PowerFlex 755 a v budoucnu Kinetix =
6000/7000 S

Custom Yiews
Compare Results

| ——

For Help, press F1

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Integrace do prostredi CCW
= Jednoduché uvedeni do provozu
6ti kroky pro konfiguraci modulu
= Preddefinované bezpecnostni
funkce
22 konfigurovatelnych bezpScnostnich
/O v zafizeni Sitku 110mm
= Podporovano pridani 16ti dalSich
/0
= Podpora Single Wire Safety (GSR)
Zabudovana komunikace pro HMI
diagnosticky display
Komercni jmnéno: Guardmaster
Configurable Relay — CR30
= 440C-CR30

Rockwell
Automation

Modul GSR se programuje pro pouZiti v konkrétnich
aplikacich,
Plug-in port 1
LED indikce

Modbus RTU _
Plug-in port 2

USB

Pfepina¢ modu
modulu

Dulezita je jednoducha, flexibilni a pruhledna bezpeénost!

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Zarizeni nouzoveho zastaveni AR Clavell

Realizovat nouzové zastaveni muzeme:
- vypinac ovladany tlaCitkem
- vypinac ovladany taznym lankem
- vypinac ovladany pedalem bez mechanického krytu
- za urcitych okolnosti hlavnim vypinacem

@

Q

Q- P ’
@
(o

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Aktuatory Aufomation

Elektromechanické Elektronické

Elektrické Hydraullcke Pneumatlcke Pohony Serva

—klasické 4 jjj

N !1!1!1
gj,, e Encompass : S

N . e partners M

SafeOff Advanced Safety

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Rockwell
Automation

Pohony a servopohony

Diky vesstavéné bezpecnosti spolu se SW
Studio 5000 V26 (aktualni verze 27)

Komunikace GLX a GMX pres CIP-safety s
Kinetix5700 & PowerFlex 527

Prozatim se nenastavuji za behu parametry jako
bezpecna rychlost, nicméne po EtherNetu dokazi
vyvolat BEZPECNE ZASTAVENI.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 49



Rockwell
Automation

BezpecCnostni stykacCe

Stykace pro bezpecnostni aplikace, nabizi bud mechanicky propojené
nebo zrcadlové kontakty, které jsou potfebné pro zpétnou vazbu
obvodu modernich bezpeénostnich aplikaci

Mechanicky propojené (nucené vedené) kontakty brani opétovnému
sepnuti N/C kontaktl, pokud je N/O kontakt ,pfivaren’.

To zabrani opétovnému spusténi stroje a ztraté

bezpecnostni funkce

Ochranny kryt proti manualnimu ovladani stykacu

700 HPS PCB bezpecénostni ovladaci relé
= Nucené vedené kontakty
= Pro bezp. aplikace pouzivame dva paralelné spojené

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



PowerFlex AC pohony s volitelne
Integrovanou bezpecnosti

Bezpecnostni funkce dostupné jako volitelné soucasti systému

Napajeni je mozné zachovat na zakladé pozadavku bezpecCnostni funkce

Zjednodusené obvody pro snadné zapojeni

PokroCilé bezpecnostni funkce:
Bezpeéné zastaveni to¢.momentu Safe Torque Off
Hlidani nulovych otacek
Hlidani bezpecné hladiny otacek
Bezpelné zastaveni pro Kat 0, 1 nebo 2

Rockwell
Automation

g.
Z
7

Maximalné bezpecné
Bezpecny rozbéh a brzdéni
Monitorovani a kontrola bezp. krytl

Ovladani pomoci povolovacich
spinacd

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Kinetix motion with optional integrated Rockwell
S a fe ty Automation

Safety functionality is available as an optional integrated feature
Power can be maintained to the drive after a demand on the sa

Simplified circuit with less wiring

Input or output contactors may not be required

Standard Safe Torque Off available in:

afe Torque Off Safe Maximum
Zero Speed Monitoring Safe Acceleration and Deceleration
Safe Limited Speed Door monitoring and control
Safe Stop to Cat 0, 1 or 2 Enabling grip switch control

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Co nas dnes ¢eka? Automntion

RozsSifeni analyzy rizik na posouzeni rizik (F. Nemecek) 10min

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Autoaryen
1) Posouzeni rizika

Vyrobce je povinen dodrzet
,zasady zajist'ovani bezpecnosti
(priloha 1, clanek 1.1.2.)“ jiz od pocatku
navrhu a konstrukce strojniho zarizeni

Pri navrhu strojniho zarizeni musi byt
zohledneny vsechny stavy strojniho zarizeni
(napr. provozni rezimy, ...)
ve vsech fazich zivotnosti!!!

(napr. doprava, provoz, udrzba, ...)

Copyright © 2015 Rockwell Automation, |
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Autoaryen
1) Posouzeni rizika

Opakujici se postup, pri kterem vyrobce
nebo jeho zplnomocneny zastupce:

v urci meze strojniho zarizeni (predpokladané
nebo predvidatelné nespravne pouziti,

v' urci nebezpeci, ktera mohou vyplyvat ze
strojniho zarizeni, a s tim spojené
nebezpecne situace;

Copyright © 2015 Rockwell Automation, |
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Autoaryen
1) Posouzeni rizika

v odhadne rizika pfi zohlednéni zadvaznosti
mozného poranéeni nebo skody na zdravi a
pravdepodobnost jejich vyskytu;

v vyhodnoti rizika s cilem urdit,

zda je v souladu s cilem této smernice
nutneé snizeni rizika;
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Autoaryen
1) Posouzeni rizika

v vylouci nebezpeci nebo snizi rizika
spojena s timto nebezpecim pouzitim
ochrannych opatreni v poradi stanoveném
v oddile 1.1.2 pism. b).
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2) Navrzeni vhodnych ochrannych a Rockwell
natreni k zajisteni bezpecnosti

pomoci
tristupnoveé metody
dle EN ISO 12 100: 2010
(clanek 6.1)

a
smeérnice 2006/42 / ES
(priloha I, clanek 1.1.2)




Rockwell
Automation

Je-li to relevantni pro dané strojni zarizeni,
je vyrobce povinen postupovat pri navrhu,
konstrukci a vyrobé strojniho zarizeni
dle pozadavku uvedenych v priloze €. 1,
k této smernici, které koresponduiji
s pozadavky uvedenymi v harmonizované normeé

typu A — EN ISO 12 100: 2010

CESKA TECHNICKA NORMA )
ICS 13.110 Cerven 2011

CSN
Bezpeénost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady EN ISO 12100
pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika

83 3001

idt ISO 12100:2010

Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction
Securité des machines — Principes généraux de conception — Appréciation du risque et réduction du risque

Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobewertung und Risikominderung

Tato norma je €eskou verzi evropské normy EN ISO 12100:2010. PFeklad byl zajist&n UFadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi. Ma stejny status jako oficialni verze.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserve:



Rockwell

Pro konkrétni aplikace k zajisteni bezpecnosti
je nutneé postupovat dle norem typu B

Normy typu B specifikuji napr. umisténi
ochranného zarizeni s ohledem na rychlosti

priblizeni casti lidského téla — EN ISO 13 855,
blokovaci zarizeni — EN |ISO 14 119,
konstrukci ochranného krytu — EN 953,
elektrické zarizeni stroju — EN 60 204, atd.




Rockwell

Jestlize se na strojni zarizeni vztieE= =
ADL a

musi vyrobce pri navrhovani opatreni
k zajisteni bezpecnosti postupovat
podle pozadavku téchto
,vyrobkovych® norem.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Zde je uveden prehled nebezpeci a j

vztah k normam typu B (tabulka 3)

ejich

Tabulka 3 — Prehled nebezpeci a jejich vztah k normam typu B

Rockwell
Automation

Nebezpedi, ISO 12100 Relevantni

% nebezpecné situace Situace vzniklé Relevantni ¢lanek v této

C. a nebezpecéné na soustruhu |S°_ 12100- |S°. 12100- norma typu B | mezinarodni
udalosti 1:2003 2:2003 normeé
A1 |1 Mechanicka nebezpeci

_ | Zrychleni, zpomaleni 5.2.1.19q)
(kineticka energie) 5.2.3a)4)ii)

— | Hranaté dily 511,52
Pfiblizeni pohybujici 5.1.1

~ | se ¢asti k pevné éasti 52
QOdrezané dily, ostré 511

— | hrany: stlageni 5'2'

a strizeni )
5.2.4.5 b) 1) iii)
PrU3nG el ¢ 5.2.24a)1)
ruzne elementy
Vysoky tlak: vystriknuti 421 5.2.240¢)6)
nebo vyron kapaliny Rozptyleni e ISO 13851 5.24.4Db)
Vakuum, nahromadéné 4272 1SO 13854 5.2.4.3 a)3)

- Gravi1_ace (uloZena ene_rgie uvnitf 4.3 a) 1SO 13855 5.244.1c)
energie) stroje 4.3b) 5245 a)3)
Vvsokv tlak ISO 13856-2 '

YSOKY 4.6 58e)1)iv)
\yska nad podlahou 4.10 ISO 13856-3 5.8 4
5'1 ISO 13857 8h)4)
e -, SO 14118 >10d)
— | Pad objektu Pad obrobku o _ 1SO 14119 5.2.3




Tabulka 3 (pokracovani)

Nebezpedci,
nebezpeéné
situace
a nebezpecné
udalosti

Situace vznikle
ha soustruhu

ISO 12100

ISO 12100-
1:2003

ISO 12100-
2:2003

Relevantni
norma typu B

Relevantni
¢lanek v této
mezinarodni

norme

Montaz
a instalace
Chyba ustaveni

Béhem upinani obrobku
nebo nastroje

5.12
6.2.1a26.2.3
6.2.9

Provoz

Opétovné spusténi stroje
po zastaveni/preruseni

1ISO 14118
|IEC 60204-1
EN 982

EN 983

5.10

Hledani zavad
jejich
odstranovani

Izolace a ztraty energie

4.10

SO 4413
1SO 4414
ISO 14118
IEC 60204-1

Padani nebo
vymrsténi
predmétu

Pfi upinani obrobku,
béhem obrabéni,

pfi posuvu tyée a chladiva
(obrobek, ¢asti nastroje,
ulomky)

43,45
410az4.12
5.2.1,

5.2.2,

5.2.7
53,552
554,555,
6.4,6.5

1ISO 4413
1ISO 4414
ISO 14120

5.13

Priloha A
Priloha B
Pfiloha C

— padani nebo vymrsténi
pohybujicich se ¢asti
stroje, nebo obrobku

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.




Tabulka 3 {pokradovani)

Nebezpedi, ISO 12100 Relevantni
& 2 hebezpecne Situace vznikle na 1SO 12100- | 1SO 12100- Relevantni clanek v této
: situace soustruhu 1:2003 2:9003 norma typu B | mezinarodni
a nebezpecné p—
udalosti
A1 |3 Tepelna nebezpedi
. . 56 C)
. Prace s horlavym kovem,
- Egggcl?amen pracovni kapalinou nebo 4.4 EN 13487 E%% €). n). ©)
P samovznécujicim materialem Bfiloha E
Predméty
nebo materialy U horkych nastrojd, tfisek
nizkou teplotou
A1 |4 Nebezpecihluku
WVyrobni proces
(znaceni, rezani
atd.) alnebo 422
— pohybujici se 4.2 c)
dily, 44 c)
|7 powcnt, T [Pijakémioi rezimu 45 1. |1s02:05  |e2s
_ nevyvazene | ProvozZunebo priudrzbe 5321 ISO/TR 11688-1 |6.2.8
rotaéni dily, 542
— pneumaticky 6.3
system, 6.5.1c)
— odsavaci
systém
A1 |6 Nebezpecizareni
Nizkofrekvencni
;;I;Tr:?magnetlche U elektrického zarizeni 55 a)
~ | Vysokofrekvenéni ﬁgggnaﬂslggzéwaclm rezimu 4.7 429 5.8 k)
elektromagneticke 4.3 c)
Zareni 5321




v tomto ¢lanku. Viz také priklad vypoctu v priloze F.

1) Blokovaci zarizeni spojené s pchyblivym krytem v nasledujicich oblastech,
elektrosenzitivnhi ochranné zarizeni (ESPE) nebo ostatni bezpeénostni zari-

Zeni pouzité pro:

i) pracovni zéna operatora
pracovni zéna pouze pro udrzbu

i) prevody, pohonné mechanismy

iii) vyménik nastroju, zasobnik nastrojl

iv) manipulaéni zarizeni pro zakladani/vyjimani obrobku

v) vymeénik palet

vi) dopravnik ods$tépku/tiisek

vii) pfistup k prohlubeninam, brany ohrani¢eni plochy ohradou

viii) zarizeni posuvu tyCe

IX) mechanické prevody pristupné béhem bézného provozu
2
3
4

) Zafizeni vyzadujici nepretrzité pusobeni sily na ovladaé
)

)
5) Monitorovani rychlostni meze pro vietena
)

)

)

Ovladaci systém s elektronickym ru¢nim koleckem

Spoustéci zarizeni

6
7

Monitorovani meze posuvu v osach

Ovladaci systém upinani nastroje a obrobku

8

Nouzové zataveni

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.

b) Bezpecfnostni funkce musi spliovat pozadavky pro stupen provedeni ISO 13849-1 tak, jak je uvedeno

Pozadovana
vykonnostni uroven PL,

d, kategorie 3

c
c nebod'”
d
cnebod”

cnebod”

c
cnebod”
c

cnebod ™
4"

ne
d
d
C

b

c



9) Zamezeni nebezpedli rozdrceni pfi pohaneénych krytech/dverich s ochranou
hran napf. pomoci na tlak citlivych ochrannych zarizeni (PSPD)

Voli¢ funkce provozniho rezimu

Bezpecné zastaveni kategorie 2 podle IEC 61800-5-2

10)
11)
12)0vladaci funkce pro zamezeni nezamysleneho klesani svislé nebo Sikmé osy ¢ nebo d'¥
13)

Funkce spusténi a restartu C
14)Spusténi pohybu osy C
Nouzove zastaveni:

1) funkce nouzového zastaveni musi byt kategorie 1 (nebo kategorie 0/stanoveno pfifazenim rizika) a musi
byt podle IEC 60204-1:2009, 9.2.5.4.2, ISO 12100-2:2003, 5.5.2 a ISO 13850;

2) funkce nouzoveho zastaveni musi byt spusténa zarizenim (zarizenimi) nouzoveho zastaveni, kieré musi
byt podle IEC 60204-1:2009, 10.7 alSO 13850; ovladaci zarizeni nouzoveho zastaveni musi byt
k dispozici pro kazdou polohu operatora véetné:

i) hlavniho ovladaciho panelu;

i) na jakémkoliv ovladacim panelu (je-li poskytnut);

i) blizko a uvnitf skiiné zasobniku nastroju (tam, kde je mozny pfistup celym télem);
iv) kdyz je zasobnik nastrojli oddélen od prostoru obrabéni;

V) u manipulaéniho zafizeni pro zakladani/vyjimani obrobku (je-li ve vybaveni a oddéleno od hlavni pozice
operatora);

vi) u zakladaci a vykladaci stanice podavani tyCe (je-li ve vybaveni a oddélena od hlavni pozice operatora).
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Posouzeni rizik dle CSN EN ISO 12 100: 2011 Ay RoCkuwell
a CSN EN ISO 13 849: 2008

Nazev strojniho zarizeni:  Univerzalni hrotovy soustruh s Cislicovym NC fizenim
Typ strojniho zarizeni: SE 820/ SE 1020

Vyrobni Cislo: vyrobni Cisla celé modeloveé rady

Rok vyroby: 2015

Vyrobce: TRENS SK, a.s., Suvoz 1, 911 32 TrencCin (SK)

Nebo jiné identifikaéni tudaje spec:f:kuyc: dané strojni zafizeni

Posouzeni rizik dle CSN EN 1SO 12 100: 2011; ¢l. 5.1 zahrnuje:

uréeni meznich hodnot (CSN EN ISO 12 100: 2011: &l. 5.3)

identifikaci nebezpedi (CSN EN 1SO 12 100: 2011; ¢l. 5.4 a pfiloha B)

odhad rizika (CSN EN ISO 12 100: 2011; &l. 5.5)

zhodnoceni rizika (CSN EN 1SO 12 100: 2011; &l. 5.6), zda na zakladé navrzenim
vhodnych opatfeni ke sniZzeni rizika (CSN EN 1SO 12 100: 2011; &l. 6) bylo

dosazeno pozadovaného snizeni rizika
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Automation

Na posouzeni rizika jednotlivych nebezpecnych casti strojniho zarizeni spolupracovali:

e vedouci projektu —...,
* strojni konstrukce - ...,

» elektro konstrukce — ...,

Posouzeni rizik bylo vypracovano na zakladé informaci (EN ISO 12 100: 2011; cl. 5.2):
e specifikace strojniho zarizeni — soucast popisu zarizeni v ur¢eni meznich hodnot
e 7z pouzivania udrzby jiz konstruovaného zarizeni
e pozadavky Smérnic:
2006 / 42 / ES — O technickych poZadavcich na strojni zatizeni (MD)
2006 / 95 / ES — O technickych poZadavcich na zafizeni nizkého napéti (LVD)
2004 / 108 / ES — O technickych poZadavcich na zafizeni z hlediska EMC
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Automation

ze specifickych pozZadavkl normy typu C, kterd je relevantni pro dané strojni
zarizenia) STN EN ISO 23 125: 2010 (Obrabéci stroje — Bezpecnost
Soustruhy)

z prtivodni dokumentace nakupovaného zatizeni a dilQ

ze zkusenosti konstruktérd a uzivatelu

statistik a historie Grazli podobného zafizeni

stanovenych mist obsluhy a pristupli ke strojnimu =zafizeni na zdkladé

relevantnich ergonomickych zasad
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Automation

1) Uréeni meznich hodnot strojniho zarizeni (CSN EN ISO 12 100: 2011: ¢l. 5.3)

Vymezeni pouzivani (5.3.2)

a) provozni rezimy: volba rezimu v souladu s poZzadavky normy EN ISO 23 125: 2010, ¢lanek

5.2.4

Rezim 0: rucni rezim;

Rezim 1: automaticky rezim s omezenim dle specifikaci uvedenych v STN EN ISO 23 125:
2010, Clanek 3.4.1.4 = nadefinovany ,poloautomaticky cyklus® stroje bez automatické
vymeény nastroje a bez automatického spusténi pracovniho cyklu s bezpec€nostni funkci
SSC (safety speed control) — elektronické zafizeni pro konstantni povrchovou rychlost (CSS
dle STN EN ISO 23 125: 2010, ¢lanek 5.2.1.1, pismeno g)
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Stroj uréeny a svym pouzitim konstruovany pro trvaly dohled obsluhy v poctu jedné
osoby, ktery je zodpovédna za bezpecénost strojniho zafizeni z diivodu otevieného
pristupu do nebezpecného pracovniho prostoru. Pred spusténim pracovniho cyklu nebo
pred zmenou pracovniho nastroje (pri automaticke /strojni/ vymene nastroje) je obsluha
povinna se presvedcit, zda se v nebezpecném pracovnim prostoru nikdo nenachazi a je
tady mozné pokraCovat v pracovnim cyklu stroje. Tuto skuteCnost potvrdi stisknutim
pfisluSného tlacitka pro pokraCovani pracovniho cyklu, nebo pro vyménu nastroje.

volbou rezimu se méni bezpecnostni pozadavky na strojni zarizeni a na zajisténi
pristupu do nebezpecéného prostoru stroje. Bezpecnostni funkce krytu sklicidla
zustava ve vsech provoznich rezimech strojniho zarizeni zachovana.

.. (definovat vSechny provozni rezimy navrhovaného strojniho zarizeni)

Definovat zda volbou rezimu sefizeni se méni nebo nemeéni bezpecnostni pozadavky

na strojni zarizeni a na zajisténi pristupu do nebezpecného prostoru stroje, popripadeé

jakym zpusobem!!!
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Aufomation
b) zplsob pouZivani a popis strojniho zafizeni — zpisob pouzivani a popis strojniho
zarizeni — Elektronicky sustruh SE 820 / SE 1020 NUMERIC je velky stroj skupiny 2 dle STN
EN ISO 23 125: 2010, z kategorie CNC univerzalnych hrotovych sustruhov urCeny pre
obrabanie rozmernych rotacnych suciastok. Umoznuje sustruzit' vonkajSie i vnutorné valcove,
kuzelové i komplexné tvarové plochy a samozrejme vsSetky druhy zavitov. V kombinacii s

vitanim a frézovanim umoznuje obrabanie komplikovanych a tvarovo zlozitych obrobkov z

tySového materialu, vykovkov i deleného materialu. Siroké uplatnenie najde pri $pecifickych

sustruznickych operaciach pre plynarensky, ropny a vodohospodarsky priemysel.
* Nebo jiné relevantni udaje nezbytné k posouzeni rizik a ke konstrukci

strojniho zarizeni
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c) urovné zacviku (kvalifikace — obsluha, udrzba, ucni, Siroka verejnost):
operator — provozni rezim 1 (automaticky rezim) — osoba seznamena s pracovnimi postupy
pro obsluhu strojniho zarizeni v rezimu 1

sefizova€ — provozni rezim 0 (rucni rezim) a 1 (automaticky rezim) — bez omezeni pfistupu

nebo omezeni provozniho rezimu — osoba proskolena s pracovnimi postupy pro vsechny
provozni stavy strojniho zarizeni,

 Zz obsluhy strojniho zarizeni je vyloucena Siroka verejnost vcetné deti
mladsich 14 let

« jakakoli obsluha strojniho zarizeni musi byt seznamena s navodem k obsluze

strojniho zarizeni
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d) vystaveni jinych osob nebezpecim, ktera jsou spojena se strojnim zarizenim

(nebezpeci zpusobena technologickym procesem), kde to mizZe byt rozumné

predvidano, vcetné:

osob, které maji dobré povedomi o specifickych nebezpelich — v oblasti
pracovniho prostoru strojniho zarizeni je predpoklad zvysené hladiny hluku, ktera
je ovlivnéna technologickymi postupy obrabéni, opracovavanym materidlem a
pouzitymi nastroji

osob, které maji malé povédomi o specifickych nebezpecich — v oblasti pracovniho
prostoru strojniho zarizeni je predpoklad zvysené hladiny hluku, ktera je ovlivnéna
technologickymi postupy obrabéni, opracovavanym materialem a pouzitymi
nastroji

osob, které maji velmi malé povédomi o specifickych nebezpecich — nerelevantni —

pristup osob s velmi malym povédomim (Sirokd verejnost véetné déti) o

specifickych nebezpecich je na pracovisté vyloucen.
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A Fock?_lell
Vymezeni prostoru (5.3.3) utomation

» Variabilné stavebnicové rieenie
postavené na monolite Sikmého 16Zka

a) rozsah pohybu:

Pracovny rozsah :
Max. obeiny priemer
Max. obeiny priemer nad suportom mm

Max. sustruZzeny priemer s ruénym nastrojovym systémom  mm
MultiSuisse
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Vymezeni prostoru (5.3.3) Aui'::ﬁ';?i'g::

b) pozadavky na prostor — okolo strojniho zafizeni je potfeba dodrzet bezpecny

manipulacni prostor zejména pro tyto operace:

pfistup do prostoru pro vkladani a vyjimani dilu — prostor o minimalnich rozmérech
Sife stroje x 800 mm (hloubka) pred zafizenim ze strany obsluhy

pfistup do elektrického rozvadéce pro servis / udrzbu — prostor o minimalni hloubce 1000
mm

okolo strojniho zarizeni musi byt zachovan pridavny minimalni prostor o hloubce
500 mm

prostor vyjimani trisek nebo prostor pro dopravnik trisek a odpadni nadobu
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c) vzajemné pusobeni lidi (obsluha - stroj): Automation

e rozvadec strojniho zarfizeni (zadni strana strojniho zarizeni) — hlavni vypinaC zarizeni
v kombinaci barev Cerna / Seda splaujici pozadavky na hlavni vypinace.
Hlavni vypinaC dle STN EN 60 204 — 1 ed.2: 2007; Clanek 5.3 a Clanek 10.7.4

ovladaci panel strojniho zarizeni (predni strana strojniho zarizeni = strana obsluhy) -
zobrazovaci panel a ovladace pro obsluhu strojniho zarizeni

ovladac nouzového zastaveni (kombinace barev Cervena / Zluta dle STN EN ISO 13 850:
2008; Clanek 4.4.5, kategorie 0 dle STN EN ISO 13 850: 2008; Clanek 4.1.4) umistény na
ovladacim panelu strojniho zarizeni
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, . . g Rockwell
d) rozhrani stroj — dodavka energie: Automation

elektricka energie — privod do rozvadécCe na samostatné privodni svorky
elektricka energie — doporuéeny typ a prifez napajeciho kabelu CYKY 5 x 6 mm?,
predrazené jisteni 40 A; sit: 3 x400/230 V; 50 Hz; TN - S

ostatni energie — pneumatika (stlaceny vzduch — minimalni / maximalni tlak: 4 az 6 bar,

pfipojeni na hlavni uzavér vzduchu s odvzdusnenim v uzaviené poloze UNIVER typ
HZE1P10G)

vymezit pripadné dalsi energie, které jsou pouzivany ve strojnim zarizeni
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d) rozhrani stroj — dodavka energie: Automation

]

H

A — Privod elektricke] energie (zo spodne| Casti elektroskrine, resp. alternativne zhora)

B - Plniaci otvor centralneho mazania (v pravom boénom kryte)

£ — Komunikagné rozhranie (na pravej strane ovladacej skrinky)

D - Plriaci otvor pre mazaco-chladiacu kvapalinu (medzi filtrami v nadri chladenia) - plati pre variart & misami na triesky
E = Plniaci otvor pre mazaco-chladiacu kvapalinu - plati pre variant s dopravnikom triesok
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Vymezeni doby (5.3.4) Aui'::‘:ﬁlg‘i'g::

a) vymezeni zivotnosti — zafizeni je mozné provozovat v nepretrzitém provozu, pro ktery

jsou I uvazovany bezpecnostni soucasti:
pocCet pracovnich dni v roce — 365

pocet pracovnich hodin za den — 24

poCet pracovnich cykli za hodinu (nebo Cas mezi dvéma operacemi) — as mezi dvéma
pristupy do nebezpecného prostoru strojniho zarizeni — cca 1 x za 5 minut

predpokladany pocCet vybaveni oviadaCe nouzového zastaveni — 3 x za den — zkouska
funkCnosti bezpecnostnich obvodu na zaCatku kazdé pracovni smény
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b) doporucené intervaly udrzby: Ay Rociwell

(Casoveé useky nebo moto-hodiny — viz kapitola 5 navodu k pouziti strojniho zafizeni SE

820 / 1020 — zpracovani jednotlivych poZadavkl v planu udrzby a kontrol)

» Definovat potrebné intervaly a rozsahy kontrol ruznych casti strojniho zafizeni —

napfiklad cetnost kontrol funkci bezpecnostnich obvodu, celistvost krytu, ...
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s s g v Rockwell
Denna udrzba: Automation

premazanie vodiacich ploch pozdizneho, priecneho suportu a gulickovych skrutiek

kontrola a Gistenie vodiacich ploch pozdizneho, priecneho suportu a gulickovych skrutiek
premazanie vodiacich pléch konika a pinoly konika,
Cistenie misy na triesky, dopravnika triesok a kontajnera na triesky,

kontrola hladiny tuku v mazacom agregate a hladiny chladiacej kvapaliny, prip. ich
doplnenie,

kontrola a Cistenie zachytavacieho sitka v zbernom kryte za vretenom
Cistenie a domazanie upinacieho zariadenia,

spravnost’ nastaveného vstupneho tlaku a vizualne mnozstvo oleja na primazavanie
vzduchu (pri pneumatickom upinani).
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Tyidenna Gdriba: s el

kontrola hladiny a prip. doplnenie tuku a oleja do mazacich agregatov,

kontrola kvality chladiacej kvapaliny — pohladom skontrolujte jej stav; ak je potrebné,
nahradte ju novou chladiacou kvapalinou,

premazte upinacie zariadenie podla pokynov navodu k uvedenému zariadeniu,

premazanie vodiacich pldch pozdizneho, prieéneho suportu a guligkovych skrutiek
prebehom celého zdvihu vo vSetkych osiach

premazte skluCovadlo podfa pokynov navodu k uvedenému zariadeniu

premazanie pracovnych krytov ( kladky posuvnych krytov, drziak krytu skfuCovadla)

skontrolujte stav filtra v nadrzi chladenia a stav filtra v elektrorozvadéci,

skontrolujte kvalitu dodavaného vzduchu.
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v . . . . , . Rockwell
Stvrtrocna udrzba (alebo po 1500 odpracovanych hodinach): Automation

vSetky pravidelné denné a tyzdenné mazania stroja by mali byt doplnené mazanim
pracovnych krytov (posuvnych krytov, teleskopickych krytov),

vodiace plochy opatrne prejdite suportom po celej pracovne] ploche a oCistite pripadneé
necistoty na vodiacich plochach,

skontrolujte spravnu Cinnost mazacieho agregatu a davkovacov zistenim, Ci su vodiace
plochy namazané,

skontrolujte stav a funkcnost stieracov,
vyCistite filtracné vlozky ventilacie elektroskrine,

skontrolujte napnutie prevodovych remenov (frekvencia napnutia je uvedena v prilohe 2
— "Popis hlavnych skupin stroja”).
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Rocna udrzba (alebo po 2 000 odpracovanych hodinach): A..E,':ﬁ';ﬂg::

vykonajte Stvrtrocnu udrzbu,
doplnite alebo vymente mazivo v mazacom agregate,

nastavenie vole vo vedeni sani a prieCneho suportu, treba vSak dat pozor na priliSné
utiahnutie

skontrolujte vyvazenie stroja, a pokial treba, vyvazte ho podla protokolu,

skontrolujte presnost stroja, ale dbajte na to, aby stroj bol pfedtim vyvazeny v oboch
rovinach,

v pripade pneumatického upinania vycistite filtraCnu vlozku z obvodu upravy vzduchu
(umytim v teplej mydlove] vode a oCistenim stlacenym vzduchom).

Zivotnost filtratnej viozky je zavisla od Cistoty vstupného média a jej vymenu
doporucujeme vykonat po uplynuti 6000 prevadzkovych hodin stroja.
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Ostatni vymezeni (5.3.5) Auil-:::ﬁl;‘i"‘i'g::

a) uzitné vymezeni (vztazeno ke zpracovavanym materialim) — uzitné vymezeni
(vztazeno ke zpracovavanym materialum) — zarizeni urceno k obrabeéni (soustruzeni)
kovovych dilu o rozmérech dle ¢asti ,vymezeni prostoru® (5.3.3) pismeno a)

b) udrzovatelnost — pozadavek na cistotu:

* vnitfni prumyslové prostfedi

* stanovit provozni podminky, ve kterych bude strojni zafizeni provozovano

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



c) prostiedi, pro které je strojni zafizeni konstruovano Autoien

— provozni podminky (rozsah teplot, prostor vnitfni / venkovni, vihkost, vlastnosti budov — ve
kterych bude strojni zafizeni provozovano, ...). Pozadavky jsou definovany v souladu s
normou CSN 33 2000 — 5 — 51 ed.3: 2010 — eska verze HD 60 364 — 5 — 51: 2009. Ceska
verze ma stejny status jako oficialni harmonizovana verze.
- AA Teplota okoli (°C)

« AA5 + 5 az +40

Atmosfeéricke vlivy

prostory chranéné pred atmosférickymi vlivy s regulaci teploty

Nadmorska vyska (m)
< 2000m
Voda

moznost vyskytu vody je zanedbatelna
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BA Schopnost lidi
- BA4 operator (poucené osoby, tj. osoby, které jsou bud poucené
odborniky, nebo na které odbornici dohlizeji, aby se vyvarovali nebezpeci, ktera
mohou pusobenim elektrickych zafizeni vznikat)
CA Konstrukéni materialy

« CA1 nehoflavé

VlySe definované provozni podminky strojniho zafizeni Ize obecné povazovat za
prostfedi normalni die CSN 33 2000 — 4 — 41 ed.2 (Geska verze HD 60 364 — 4 — 41:
2007).
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2) Identifikace nebezpeéi (CSN EN ISO 12 100: 2011; él. 5.4)

Rockwell
Automation

— metodické pokyny pro provedeni posouzeni rizik

Identifikace nebezpecdi musi byt provedena pro vsechny faze zivotnosti stroje, t;j.:

doprava, montaz a instalace
uvedeni do provozu
pouzivani, sefizovani, udrzba a oprava

vyrazeni z provozu, demontaz a likvidace

Jednotlivé faze Zivotniho cyklu strojniho zafizeni vcetné prikladid ukoli jsou

uvedeny v tabulce B. 3 normy CSN EN ISO 12 100: 2011
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Faze zivotniho cyklu stroje Priklady ukol(

Doprava — Zdvihani

— Nakladani

— Baleni

— Preprava

— Vykladani

— Rozbalovani
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Faze zivotniho cyklu stroje

Priklady ukol

Montaz a instalace

Uvedeni do provozu

— Nastavovani stroje a jeho soucasti
— Montaz stroje

— Pripojovani k pouzivanému systému (napf. odsavacimu
systému, instalace odpadni vody)

— Pripojovani k dodavce energie (k jakékoliv)
— Predvedeni

— Podavani, plnéni, doplnovani  pomocnych  tekutin
(napf.maziva, tuku, lepidla)

— Montaz ochranného ohrazeni

— Upevneéni, ukotveni

— Priprava na instalaci (napf. zaklady, tlumice vibraci)
— Chod stroje bez zatizeni

— ZkousSeni

— Prezkou$eni se zatizenim nebo maximalnim zatizeni

Canurinht ® 2018 Rarlawall
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Faze zivotniho cyklu stroje

Priklady ukol

Sefizovani
Uéeni / programovani
a [ nebo zména procesu

— Nastavovani a sefizovani ochrannych zarizeni a
jinych soucasti

— Nastavovani a sefizovani nebo ovérovani funkcnich
parametru stroje (napf. rychlosti, tlaku, sily,
omezeni drahy)

— Upinani / pripevnéni obrobku

— Podavani, plnéni, nakladani nezpracovaného
materialu

— Funkéni zkouska, prezkouseni
— Montaz nebo vymeéna nastroje, sefizovani nastroje
— Ovérovani programu

— Ovérovani konec¢ného vyrobku

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Rockwell
Automation

Faze zivotniho cyklu stroje

Priklady ukol

Provoz

— Upinani/pfipevnéni obrobku

— QOvladani/kontrola

— Pohon stroje

— Podavani, plnéni, nakladani nezpracovaného materialu

— Rucni zakladani/vyjimani

— Druhofadé nastavovani a sefizovani funkénich parametrd
stroje (napf. rychlosti, tlaku, sily, mezi pohybu)

— Druhofadé zasahy pfi provozu (napf. odstrafiovani
odpadového materialu, eliminace zablokovani, mistni Cisténi)

— Ovladani ruénich ovladacu
— Opétné spusténi stroje po zastaveni/preruseni
— Dozor

— Ovérovani kone¢ného vyrobku
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Daslsasninll

Faze zivotniho cyklu stroje

Priklady akol

— Cisténi, dezinfekce

ry v rs

— Demontaz / odstrafiovani ¢asti, soucasti,
zarizeni stroje

— Udrzovani

— Odpojeni a rozptyleni energie

— Mazani

— Vyména nastroju

— Vyména opotrebovanych casti

— Opétné serizeni

— Doplnovani hladin kapaliny

— Ovérovani ¢asti, soucasti, zarizeni stroje
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Daslsasninll

Faze zivotniho cyklu stroje

Priklady akol

odstranovani zavady

— Demontaz / odstrafiovani ¢asti, soucasti,
zarizeni stroje

— Vyhledavani zavady

— Odpojeni a rozptyleni energie

— Obnoveni chodu po poruse ovladacich a
ochrannych zarizeni

— Obnoveni chodu po zablokovani

— Opravovani

— Vymeéna casti, soucasti, zarizeni stroje

— Vyprosténi zachycenych osob

— Opétné serizeni

— Ovérovani ¢asti, soucasti, zarizeni stroje
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Daslsasninll

Faze zivotniho cyklu stroje Priklady ukolu

Demontaz — Demontaz
— Zdvihani
— Nakladani
— Baleni

— Preprava
— Vykladani

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Pri navrhovani vhodnych opatreni k zajisténi bezpecnosti musi byt

Rockwell
Automation

hodnocena také nasleduijici hlediska dle CSN EN 1SO 12 100: 2011:

Vlystavené osoby (Clanek 5.5.3.1)

Druh, Cetnost a doba vystaveni uvazovanému nebezpeci (Clanek 5.5.3.2)
Vztah mezi vystavenim a ucinky (¢lanek 5.5.3.3)

Lidské faktory (Clanek 5.5.3.4)

Vhodnost ochrannych opatreni (Clanek 5.5.3.5)

Moznost vyfazeni nebo obejiti ochrannych opatfeni (Clanek 5.5.3.6)
Moznost udrzeni ochrannych opatfeni (Clanek 5.5.3.7)

Informace pro pouziti (Clanek 5.5.3.8)

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Dale musi byt identifikovana nebezpeci s prihlédnutim k: A"E:‘ﬁmgﬂ
pusobeni ¢lovéka a stroje (CSN EN ISO 12 100: 2011, odstavec a) béhem
celého zivotniho cyklu stroje, tj. napr. serizovani, programovani, zmeéna
procesu / nastroje, spusténi, provozni rezimy, privod energii, manipulace
s vyrobkem, zastaveni a nouzové zastaveni a opétovné spusténi, Cisténi,

preventivni udrzba a oprava

moznym staviim stroje (CSN EN ISO 12 100: 2011, odstavec b), tj. normalni

provoz (ruéné, automat,...) nebo selhani (porucha stroje — konstrukéni nebo

V eV

softwarova, vnéjsi poruchy — preruseni dodavek energii nebo ruseni, vliv

okolnich podminek — napr. poskozeni budovy)

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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nepredpokladanému chovani obsluhy nebo predvidatelné selhani stroje (CSN

EN ISO 12 100: 2011, odstavec b) tj. napf. ztrata kontroly nad strojem, reflexni
chovani obsluhy v pripadé selhani, nedostatecna koncentrace a neopatrnost,
stres, tlak udrzet stroj v chodu za vSech okolnosti, chovani urcitych osob — déti

nebo invalidé.

|dentifikace rGznych druhl nebezpedi a jejich moZznych ndsledkl jsou uvedeny dle
harmonizované normy CSN EN ISO 12 100: 2011, pfiloha B a jsou v tabulce posouzeni
rizik (viz. pfiloha/y) kombinovany a pfifazovany k prostoriim, kterd vytvareji
jednotlivd nebezpedi strojniho zafizeni v ruznych fazich Zivotniho cyklu stroje (tabulka B.

3).

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Cislo | Druh nebo Pfiklady nebezpeci Clanky této mezinérodni normy
skupina
nebezpeci
Zdroj?) Mozné nasledky®)
1 | Mechanicka zrychleni, zpomalen; pfebéh; 6.2.2.1
nebezpeci hranaté Gasti vymrstén; 6.2.2.2
piiblizeni pohybujicich se stlacent; 6.2.3a)
prvku k pevne Casti; pofezani nebo oddélenti; 6.2.3 b)
rezne Castl; vtaZeni nebo zachyceni; 6.2.6
pruzne prka; navinuti; 6.2.10
padajici predmety; tfeni nebo odrent; 6.3.1
tize; narazeni; 6.3.2
vySka od podlahy; vystiiknuti; 6.3.3
vysoky tlak; stfih: 6.3.5.2
”?St"’l‘b'“’ta; | uklouznuti, zakopnuti a pad; 6.3.5.4
kineticka energie; oropichnuti nebo 6.3.5.5
pohyblivost strojniho pichnuti; 6.3.5.6
ZaL'ZE”l'I? ’ k uduseni. 6.4.1
ohybujici se prvky;
ptl'/”J k Prvky 6.4.3
rotujici prvky;
J ,p y , 6.4.4
nerovné, kluzké povrchy;
6.4.5

ostré hrany;
nahromadéna energie;
vakuum.




Cislo | Druh nebo Priklady nebezpedi Clanky této mezinarodni normy
skupina
nebezpeci
Zdroj? Mozné nasledky®
2 | Elektricka oblouk; popaleni; 6.2.9
nebezpeci elektromagnetické jevy; chemické uginky; 6.3.2
elektrostaticke jevy; ucinky na lékarske implantaty; 6.3.3.2
Zivé Casti; smrt elektrickym proudem:; 6.3.5.4
nedostatena vzdalenost pad, vymrsténi; 6.4.4
od zivych Casti pod DOZAr: 6.45

vysokym napétim;
pfetiZeni;

Casti, které se staly Zivymi
pfi zavadé;

zKrat;

tepelné zareni.

vystfiknuti roztavenych ¢astic;

zasazeni elektrickym proudem.




Cislo | Druh nebo Priklady nebezpedi Clanky této mezinarodni normy
skupina
nebezpeci
Zdroj? Mozné nasledky®)
3 | Tepelna vybuch; popaleni; 6.2.4 b)
nebezpeci plamen; dehydratace; 6.2.8 ¢)
pfedméty nebo materialy nepohodli; 6.3.2.7
§ vysokou nebo nizkou omrznuti; 6.3.3.2.1
teplotou; zranéni vyzafovanim zdroju tepla; 6.3.4.5
vyzarovani ze zdrojl tepla. opafen
4 | Nebezpedi kavitaCni jevy; nepohodli; 6.2.2.2
hluku odsavaci systém; ztrata védomi; 6.2.3¢)
unik plynu s vysokou ztrata rovnovahy; 6.2.4 c)
rychlosts trvala ztrata sluchu; 6.2.8 ¢)
vyrobni proces (razeni, stres: 6.3.1
fezani, atd.); o "
L huceni v usich; 6.3.2.1Db)
pohybujici se ¢asti; ]
o unava; 6.3.2.5.1
poSkrabané povrchy; § L o
o o vSechny ostatni (napfiklad mechanické, | 6.3.3.2.1
nevyvazene rotujici casti elektrické) jako nasledek ruseni pfenosu | g 5 4
piskajici pneumatické fe¢i nebo akustickych signald. o
zafizeni; 6.4.3
opotfebené ¢asti. 6.4.5.1b)ac)




Cislo | Druh nebo Priklady nebezpe¢i Clanky této mezinarodni normy
skupina
nebezpeci
Zdroj? Mozné nasledky®
5 | Nebezpedi kavitaCni jevy; — nepohodli; 6.2.2.2
vibraci Nesouosost — onemocnéni bedemi patefe; 6.2.3¢)
pohybuijicich se Casti; — neurologicka poskozeni; 6.2.8 c)
mobilni zafizeni; — poskozeni kloubd; 6.3.3.2.1
poskrabane povrchy; — poskozeni patefe; 6.3.4.3
nevyvazene rotujici Casti;, | _ cayni poskozeni. 6.4.5.1 c)
vibrujici zafizeni;
opotiebené Casti.
6 | Nebezpedi zdroj ionizujiciho zafeni; — popaleni; 6.2.2.2
Zareni nizkofrekvenéni — poSkozeni zraku a kiize; 6.2.3 C)
elektromagneticke zareni; | _ ucinky na reprodukcni schopnost; 6.3.3.2.1
optické zareni _ mutace: 6345
(infraderveng, viditelné ’ o
a ultrafialové), véetné — bolest hlavy, 6.4.5.1¢)
laseru: nespavost, atd.

vysokofrekvencni
elektromagnetické zareni




Cislo | Druh nebo Priklady nebezpedi Clanky této mezinarodni normy

skupina
nebezpeci
Zdroj?) Mozné nasledky®
7 | Nebezpedi — aerosol; — dychaci potize, 6.2.2.2
materidld /| - biologické a uduseni; 6.2.3 b)
latek mikrobiologické — rakoving; 6.2.3 C)
(viry nebo bakterie) — koroze; 6.2.4 a)
latky; — (ginky na reprodukéni schopnost; 6.2.4 b)
— horlavina; — vybuch; 6.3.1
- prach;' — pozar; 6.3.3.2.1
— vybusnina; ~ infekee; 6.3.4.4
— viakno; — mutace; 6.4.5.1c¢)
- horlavé materialy; — otrava: 6.4.5.1)
- kapalina; ~ senzibilita.
- kour,
- plyn;
— mlhovina;

— oxidacni prostredky.




Cislo | Druh nebo Priklady nebezpedi Clanky této mezinarodni normy
skupina
nebezpeci
Zdroj?) Mozné nasledky®
8 | Ergonomicka pFistup; nepohodli; 6.2.2.1
nebezpecCi konstrukce nebo umisténi (nava; 6.2.7

sdélovacu a vizualnich svalové kosterni poskozeni: 6.2.8
zobrazovacich jednotek; stres: 6.2.11.8
konstrukce, umisteni nebo vSechny ostatni (napf. mechanicke, 6.3.2.1
identifikace elektrické) jako nasledek lidské chyby. | 6.3.3.2.1
ovladacich zafizeni;
namaha;
blikani, osInéni, stin,
stroboskopicky efekt;

mistni osvétleni;
psychické pretizeni/
nedostateCné vytizeni;
poloha téla;
opakovana ¢innost;
viditelnost.




Cislo | Druh nebo Priklady nebezpedi Clanky této mezinarodni normy
skupina
nebezpeci
Zdroj? Mozné nasledky®)
9 | Nebezpeci prach a mlhovina; popaleni; 6.2.6
spojena elektromagnetické ruseni; lehké onemocnéni; 6.2.11.11
s prostredim (der blesku: uklouznuti, pad: 6.3.2.1
ve kterem vihkost: udugeni: 6.4.5.1b)
e Stvrf) ) zneCisténi; vSechny ostatni jako nasledek ucinku
pouzivan snih; zpusobenému zdroji
teplota; nebezpeCi na stroji nebo Castech stroje.
voda;
vitr;
nedostatek kysliku.
10 | Kombinace napfiklad opakované napf. dehydratace, ztrata védomi, zvySeni
nebezpedi ¢innosti + vysoka ndmaha teploty.

+ vysoka teplota prostredi.
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3) Odhad rizika (CSN EN 1SO 12 100: 2011; €l. 5.5)

4) Zhodnoceni rizika (CSN EN ISO 12 100: 2011; €l. 5.6), zda navrzenim vhodnych

opatieni ke snizeni rizika (CSN EN ISO 12 100: 2011; ¢l. 6) bylo dosazeno

pozadovaného snizeni rizika

Pro zhodnoceni rizik na zakladé zavaznosti posuzovaného nebezpeci je vypocten

soucin HRN (Hazard Rating Number), ktery zavisi na nasledujicich prvcich:

DPH - zavaznosti Urazu na zaklade nebezpecné udalosti
LO - pravdépodobnost vyskytu tohoto Urazu
NP — pocet osob, které jsou vystaveny nebezpecné udalosti

FE - Cetnosti vyskytu nebezpecné udalosti

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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a) zavaznosti urazu;
b) pravdépodobnosti vyskytu tohoto urazu, ktery je funkci
1) wvystaveni osoby (osob) nebezpedim,
2) vyskytu nebezpeéné udalosti, a
3) technickych a lidskych moznosti vyvarovat se Urazu nebo omezit uraz.

rizika jsou znazornény na obrazku 3. Dalsi podrobnosti jsou uvedeny v 5.5.2.2, 5.56.2.3 a 5.5.3.

RIZIKO ZAVAZNOST URAZU PRAVDEPODOBMNOST WYSKYTU
tohoto Urazu

YWy staveni osoby (osob)

tykajici se ktery miZze byt nebezpedi

uvazZzovangho vywolan uvazZovanmym
nebezpedci nebezpedcim

Wyskyt
nebezpeitneé udalosti

MoZnosti vyvarovani se nebo
omezeni urazu

Moznost vyvarovani se nebo omezeni Urazu je hodnocena v ramci parametru LO.

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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DPH - zavaznosti Urazu na zakladé nebezpecéné udalosti

Umrti

Ztrata dvou koncetin / o€i nebo vazna nemoc (trvala)

Ztrata jedné koncetiny / oka nebo vazna nemoc (doCasna)
Zlomenina - hlavni kost nebo méné zavazna nemoc (trvala)
Zlomenina — menSi kost nebo méné zavazna nemoc (doCasna)

Trzna rana / mirny vliv na zdravi Clovéka

Skrabance / modfiny

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



e LO- pravdépodobnost vyskytu tohoto urazu

Témer nemozné; mozné pouze za extrémnich podminek
Vlysoce nepravdepodobné, ale myslitelné
Nepravdépodobné, ale mize nastat

Mozné, ale neobvyklé

Sance padesat na padesat; miize nastat

Predpokladané; neprekvapujici
Pravdépodobné; pouze otazka casu

Jisté; bez pochybnosti

Rockwell
Automation
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» NP - podet osob, které jsou vystaveny nebezpeéné udalosti Autoien

1-2lidé
37 lidi
8 — 15 lidi
16 - 50 lidi

vice nez 50 lidi

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



FE - éetnosti vyskytu nebezpeéné udalosti Automation

Rocné
Mesicne
Tydné
Dennée
Co hodinu
Stale

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



DPH x LO x NP x FE = HRN Automation

Vliyhodnoceni souCinu HRN (Hazard Rating Number) je rozdéleno do nasledujicich

rizikovych skupin dle zavaznosti vyhodnoceného rizika:

0-1 Zanedbatelné riziko (Negligible Risk)

5-10 Nizkeé riziko (Low Risk)

10 - 50 Vlyznamné riziko (Significant Risk)
50 -100 Vlysokeé riziko (High Risk)

100 - 500 Velmi vysokeé riziko (Very High Risk)
500 -1 000 Extrémni riziko (Extreme Risk)

Vice nez 1 000 Neakceptovatelné riziko (Unacceptable Risk)

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Vypocet soucinu HRN je proveden v souladu s normou ISO / TR 14 121 - 2
pred navrzenim ochrannych opatreni k zajisteéni bezpecCnosti, tak i k ovéreni vhodnosti a

ucinnosti navrzenych ochrannych opatreni po provedeném navrhu ochrannych opatreni.

Ruznymi druhy aplikovanych ochrannych opatfeni k zajisténi bezpecnosti jsou postupné

snizovany jednotlivi Cinitelé (DPH, LO, NP a FE) soucinu HRN dokud neni snizen soucin
HRN na pfijatelnou hodnotu (viz obrazek €. 1 — Schématické znazornéni procesu snizovani
rizika vcetne opakovaci trikrokové metody
z CSN EN ISO 12 100: 2011).

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Dle typu strojniho zafizeni musi byt pouzity prislusné typy harmonizovanych norem (A, B

nebo C) — pokud se na strojni zafizeni vztahuji normy typu C, musi byt pouzity predevsim tyto

normy.

Na strojni zarizeni se nevztahuje norma typu C, dle které by byly splnény vsechny
zakladni pozadavky k zajisténi bezpecnosti, které jsou relevantni pro dané strojni
zarizeni. K posouzeni rizika a navrhu vSech potfebnych opatfeni k zajisténi bezpecnosti je

pouzita tristupnova metoda.

NEBO
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Na strojni zafizeni se vztahuji pfedevsim nasledujici normy typu C (CSN EN ISO 10218

— 1 Roboty a robotické zafizeni — PoZadavky na bezpecnost primyslovych robot( — Cést 1 -

Roboty: CSN EN 693 Obrabéci a tvafeci stroje — bezpeénost — hydraulické lisy;
CSN EN 619 — Kontinuélni manipulaéni zafizeni a systémy — PoZadavky na bezpecnost a
elektromagnetickou kompatibilitu na zarizeni pro mechanickou manipulaci manipulacnich
Jjednotek), dle které jsou splnény vsechny zakladni pozadavky k zajisténi bezpecénosti,
které jsou relevantni pro dané strojni zarizeni. K posouzeni rizika a navrhu ostatnich
potfebnych opatfeni k zajiSténi bezpecnosti, které nejsou feseny normou typu C, je pouZita

tristupnova metoda.
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Tfi postupné kroky jsou uvedeny v poradi podle priorit dle strojirenské smérnice
2006 / 42 | ES a harmonizované normy EN ISO 12 100: 2010 v Casti 6 — Snizeni rizika:

Krok 1 = priorita prvni — Opatfeni k zajiStovani bezpecnosti pfi navrhovani neboli tzv.

projektové omezeni rizika (bezpec€na konstrukce, ...)

Krok 2 = priorita druha - Technicka ochranna opatfeni tj. pouziti technickych prostredku

(ochranné kryty, zabrany, ovladaCe nouzového zastaveni, bezpecnostni spinacCe, aktivni

optoelektronicka ochranna zafizeni — svételné zavory)

Krok 3 = priorita treti — Informovani uZivatell (informacni a bezpecnostni sdéleni na

zafizeni a v navodu k obsluze)
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Metodicky postup pro stanoveni pozadované urovné vlastnosti (PLr)
dle harmonizované normy CSN EN ISO 13 849 — 1: 2008

Pri pouziti opatreni k zajisténi bezpecnosti technickymi prostredky, u kterych muze
dojit k selhani a naslednému vzniku nebezpecné poruchy, byla urCena pozadovana uroven
vlastnosti (PLr) poZzadované bezpecnostni funkce, ktera je rozdélena do kategorii PL a az
PL e dle CSN EN ISO 13 849: 2008, kde Urovef vlastnosti k zajiSténi bezpecnosti PL e ma

EN ISO 13 849 — 1. 2008, priloha A byly zvazovany nasledujici prvky:

(text kurzivou — porovnani s prvky posouzeni rizik dle CSN EN ISO 12 100: 2011)
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zavaznost zranéni ,S* - trazu (5.5.2.2) - lehke, tézké nebo smrt (DPH)
S1 - lehké (obvykle s pfechodnymi nasledky zranéni)

S2 - zavazné (obvykle s trvalymi nasledky zranéni nebo smrt)

Cetnost a doba vystaveni nebezpeci ,F* (5.5.2.3.1)

- nutnost a povaha pristupu do nebezpecného prostoru (manipulace s materialem)

- doba stravena v nebezpecném prostoru (FE); ¢etnost pfistupu (FE); pocet osob (NP)

vyskyt nebezpecné udalosti (5.5.2.3.2;)
- spolehlivost a jiné statistické udaje; historie urazu a poskozeni zdravi;

- porovnani rizik (5.6.3)

F1 - fidka az malo Casta a / nebo doba vystaveni je kratka

F2 — Casta az nepfetrzita a / nebo doba vystaveni je dlouha
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moznost vylouceni nebezpeCi nebo omezeni skody ,P* — vyvarovani se nebo omezeni trazu

(6.5.2.3.3) — nebo pravdépodobnost vyskytu (LO)

- druh osob (kvalifikované nebo nekvalifikované)

- rychlost, jakou muze vést nebezpecna situace k trazu (nahle, rychle, pomalu)

- uvédomeni si rizika (informace, primé pozorovani, vystrazné znacky a signalizace)
- lidské schopnosti vyvarovani (hbitost, moznost uniku, ...)

- praktické zkusenosti a znalosti (stroje, prostredi, ..., nebo nezkusenost)

P1 — mozné za urcitych podminek

P2 — sotva mozné

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Rockwell
Automation

Pozadovana
uroven
vlastnosti (PLr)

L = Malé prispéni
ke sniZeni rizika

Poéateéni bod pro hodnoceni pfispéni
bezpeénostni funkcefidiciho systemu

H = Velké
prispéni ke
sniZeni rizika
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Cely postup posouzeni rizik a urCeni pozadované urovné vlastnosti (PLr)
dle CSN EN ISO 13 849 — 1: 2008 je pro jednotlivd nebezpe&i zpracovan v tabulkach

nasleduijicich priloh, které jsou nedilnou soucasti tohoto posouzeni rizik.

Zbytkova rizika musi byt uvedena v navodu k obsluze vCetné doplnujicich poZadavku na

pouceni a kvalifikaci obsluhy, pouzivani osobnich ochrannych pracovnich pomucek, atd.

Toto posouzeni rizk a nasledné ovéfeni pozadované Urovné vlastnosti (PLr)
dle CSN EN ISO 13 849 — 2: 2008 jsou nedilnou soucasti technické dokumentace strojniho

zarizeni.
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Cislo nalezu:

Stroj / Nebezpeény prostor:

Automatizace - RP AUDI Q7 BVAT

Elektrické casti strojniho zafizeni

Faze Zivotniho cyklu stroje /
operace (nebezpecna udalost)

2) Montaz a instalace, Uvedeni do
provozu

Pripojovani k dodavce energie (elektricka
energie, stlaceny vzduch, ...)

Identifikace nebezpedi dle CSN
EN ISO 12 100:

Druh nebezpeci:

2. Elektricka nebezpedi

Zdroj:

Zivé &asti

Mozné nasledky:
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Provedena opatieni:

Ochranné oploceni (zafizeni) TROAX instalované do vysky 2,22 m od podlahy,

spodni hrana oploceni cca 160 mm od podlahy — instalace a provedeni v souladu s CSN EN
953+A1. Oploceni s velikosti ok 96 x 18 mm umisténé ve vzdalenosti vétsi nez 120 od
nebezpeénych ¢asti — dodriena bezpeéna dosahova vzdalenost dle CSN EN 1SO 13 857, tabulka
4. Vyska ochranného oploceni zamezuje dosahu do nebezpeéného prostoru pres ochranné
oploceni (zafizeni) v souladu s tabulkou 2 normy CSN EN [SO 13 857.

Soucasti ochranného oploceni je vstupni branka (servisni dvere 1) do vnitrniho nebezpecného
prostoru s monitorovanim polohy (kédovany snimac PILZ PSEN cs3.1p — referencni oznaceni
ES0923) a uzamykanim (bezpecnostni zamek PILZ PSEN melS / 1AS — referencni oznaceni
ES0903) pro zabezpeceni proti nezadoucimu pfistupu do nebezpecného prostoru —v souladu s
CSN EN I1SO 14 119: 2014.

Pred vstupem do nebezpecného prostoru (NP) robota vstupni brankou (servisnimi dveifmi) jsou
instalovany ovladaci prvky pro umoinéni vstupu do NP (ovladaci skiinka MS002): 1 x
signalizace zamceno / odemceno — modra kontrolka; 1 x poZzadavek na vstup do NP —tlacitko
cerng; 1 x klic 0 / 1 — povoleni vstupu — osoba vstupujici do NP je povinna vyjmout klic v poloze
0 z ovladaci hlavice a s timto klicem vstoupit do NP; reset po opuiténi NP — zasunuti klice do
ovladaci hlavice a otocenim do polohy 1 (obsluha je pred uzavienim NP a zasunutim klice do
ovladaci hlavice povinna se presvédcit, Ze se v nebezpecném prostoru nikdo nenachazi;
uzamdéeni dvefi bez klice v poloze 1 nesmi byt moiné za Zadnych okolnosti z didvodu moZného
neumyslného uzavieni a uzamceni obsluhy ve vnitinim nebezpecném prostoru robota. Servisni
dvere mohou byt otevieny za provozu pouze pri aktivovaném rezimu sefizeni pomoci klice za
podminek uvedenych v popisu robota ABB

1 x ovladaé nouzového zastaveni (ONZ) 3 vné pred vstupem do NP (referenéni oznaceni
ES0903); 1 x ONZ 4 uvniti NP (referencni oznaceni ES0904)

Pfi nasilném jakémkoliv otevieni dveri do NP musi byt strojni zafizeni celého robotického
pracovisté uvedeno do bezpecného (klidového) stavu.
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Prestavka
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VypocCet hodnot pro posouzeni rizik
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Komplexni nastroj Roclell

Automation

SAB — Kompletni nastroj pro usnadnéni navrhu bezpeénostniho konceptu,
nasledného ovéreni, jehoz vystupem je finalni soupis materialu a potirebné
dokumenty...

Kompletni layout bezpecCnostniho
systému
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Ovéreni

A4 I 4 I Som i tion List Ea Delivery
poza Ova n e o 10 Safety Light Curtain, Pair,

1m, Pt Ht 600mm $ 1,220.00 Preferred

4 v . RJ45, 5 meter $ 26.30 Preferred
u rOV n e " :able 10 pin for 2 extenstion $  36.46

i M B  Vulti function Controller for

440R-P226AGS-NNR Guardshield Light Curtains $ 507.00 [Preferred

Guardmaster Safety Relay, 2 Dual
Channel Universal Inputs, 1 N.C.
440R-D22R2 Solid State Auxiliary Outputs S 402.99 Preferred

MCS 100S-C Safety Contactor, 37A,
24V DC (w/Elec. Coil), Bifuracated
100S-C37EJ14BC Contact S 411.07

Kompletni seznam

1754-128BBB Controller, 28 1/0 $ 6,120.60

LI 4
m 1753-DNSI GuardPLC DeviceNet Safety Scanner $ 1,141.30
a e rI a u Digital Input Module, 16 Inputs, 24V

1753-1B16 bC $ 1,787.70 Preferred
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Nasleduje prakticka ukazka Autayien
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ES Prohlaseni o shodé (Filip Némecek — Systemotronic)
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Vystaveni ES prohlaseni o shode,
oznaceni strojniho zarizeni symbolem L
CE a uvedeni na trh nebo do provozu

Automation
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CE Mark (correct)
Implies that machinery has been built to

comply with the Machinery Directive / Supply of
Machinery (Safety) Regulations

CHINA EXPORT Mark
Implies nothing
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Rockwell
'y~ , - Auftomation
ES prohlaseni o shodeée

Vyrobce nebo jeho zplnomocneény zastupce
prohlasuje, ze spinil pozadavky
odpovidajicich zakonu k posouzeni shody
(Zakon CR &. 22/ 1997 Sb.
nebo Zakon SR €. 264 / 1999 Z.z.

ve zneni pozdejsich predpisu)
a strojni zarizeni — vyrobek
je ve shode se zakladnimi pozadavky
evropskych smeérnic, které se na dany
vyrobek vztahuiji.




ES prohlaseni o shode

Strojni zarizeni — vyrobek
byl pred uvedenim na trh nebo do provozu
prezkousen, zaroven bylo overeno,
ze odpovida vsem relevantnim
zakladnim pozadavkum.

\
Y ) '
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Rockwell

Povinnost vyrobce nebo zplnomocnénéeho
zastupce a postup posouzeni
dle smeérnice 2006 /42 / ES

clanek 12 pro strojni zarizeni

clanek 13 pro neuplneé strojni zarizeni

Vyrobce musi pouzit postup, ktery je
relevantni pro strojni zarizeni u nehoz ma byt
posouzena shoda.
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Strojni zafizeni
wyrobek uvedeny
v El 1 odst 1 pism. a) aZ f)

v

Medplne strojni zafizeni
uvedens
v &l 1 odst 1 pism. g)

v

Kategore strognich zafizeni
neuvedena v priloze IV

Technicka dokumentace
Priloha VIl cast A

Navod k pouZivani

Kategone strojnich zafizeni
v priloze IV

Prislusina technicka
dokumentace
Priloha W1l Gast B
Montazni navod

Priloha V1
MNavrZena zcela podle NenavrZena zeela podle
harmonizovanych norem, harmonizovanych norem,
ktere zahmuji vSechny kieré zahmuji vSechny
pouzitelne poZadavky pougitelné poZadavky *
vy v v v
Pesuzovani shody ES pirezkeuseni typu
internim fizenim Komplexni zabezpetovani Priloha 1X
viyroby jakosti + interni Fizeni
Priloha VIl Pfiloha X viroby
priloha VIl bod 3
v ‘
ES prohlaseni
— o shodé - Prohlaseni o zabudovani

Priloha Il &ast 1 oddil A

v

U@na&eni CE
Clanek 16
Priloha 11

Friloha Il cast 1 oddil B
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Zaver a dotazy
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POMOC PRO VAS... At

Zadejte do vaseho prohlizeCe adresu
marketing.rockwell .com/safety/cs/

Otevre se vam nasledujici stranka




Rockwell
Automation

POMOC PRO VAS...

Globalni dodavatel &. 1 v oboru Bezpecénost strojii Zdroi: ARC Advisory Grou

Rockwell Resenibezpetnostiv .
Automation primyslové automatizaci YK D
Nastroje a podklady ke stazeni

Bezpetnost a produktivita Podpora a Skoleni

Dodavatel ¢.1

v

Zdroj: ARC Advisory Group

m Vice naleznete ZDE

Quick links:

Ik‘ Zarezervuite si Skolici kurz
s certifikaci TUV.

N Zzazadejte si 0 posouzeni
servisnich rizik

N zazidejte 0_kontrolni
prohlidku” strojti z hiediska
bezpecnosti

N Kontakdujte nds

reseni pro strojni bezpecnost.

Podivejte se, jak vam muzeme pomoci ohledné vasich pozadavku

na bezpeénost stroju

U spolecnosti Rockwell Automation volime vSeobjimajici pfistup

k bezpecnosti a na jeho zakladé poskytujeme inovativni bezpecnostni feSeni

jez vylepsuiji provozni funkce strojnich a dalSich zafizeni a soucasné
pomahaji zvySovat bezpecnost, efektivitu a produktivitu a snizovat plytvani
zdroji

Podivejte se, jak naSe bezpecnostni feSeni mohou zvysit vasi produktivitu
Zvolte dale svou pracovni pozici a zjistéte vice o moznych zpisobech

Zvolte oblast, jez vas zajima

Vyrobal/provoz
Bn Vv

000000

Systémova
integrace

Provoz tovarny

Vyrobce strojt

Bezpecnostni
a zafizeni

management

.
il

& T
) =

Globalni dodavatel

¢.1v oboru

bezpecnosti stroju
j: ARC Advisory

Safety Automation
Bullder

S certifkaci TUV
& Rheinland
N Bezpednost stroji
Skoleni 3 podpora

Aktualni témata

Nova norma tykajici se
bezpecnosti strojnich
zaiizeni, nové vyjasnéni
tématu pro vas

Dochazi ke slouceni (EN) ISO
13849 a [EC 62061 a vznika z
nich ISO/IEC 17305,

B shiédnoutvideo

Jaké zmény piinasi (EN)
1SO 14119

Poslechnéte si, jak vas oviivni
zmeény v této norme.

B shiédnout video

Safety Automation
Builder

Softwarovy nastroj ZDARMA
pomahajici k zjednoduseni
navrhu a ovéreni
bezpecnostnich systémi stroji,

B shiédnout video

WliZauA hadu ia% mucita

Copyright © 2015 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



POMOC PRO VAS... Rociuwell

Automation

Nase bezpecnostni feseni =

_ Predpripravené priklady aplikaci strojni bezpeénosti

Bezpeénostni systém stroje lze vyvinout na zéakladé kombinovani blokd bezpeénostnich funkci, &éimZ se vytvofi kompletni
 Sluzby v oboru bezpecnosti  bezpecnostni feSeni. Dale uvedené dokumenty poskytuji podrobné informace s prehledem funkcionality, vykonnosti i rslovych
a produktd, které jsou poZadovany pro kaZzdou z bezpecnostnich funkci. Soutasti je rovnéz vypocet drovné vlastnosti ySovat

: Performance Level) pomoci nastroje SISTEMA, jak je stanoveno v EN IS0 13849-1. e .
v ARC Advisory Group ( L : 2% zarizenl.

¢ Plipadove studie - - hnologii

& vyhodna.

Bezpeénostnirelé s bezpeénostni svételnou zdvorou a senzory pro sti bezpetnosti.

potlaéeni funkce vyhovujici PLe/kat. 4

Tento systém je navrZeny s vyuZitim bezpecnostnich relé, bezpecnosiniho zafizeni pro
nouzové zastaveni a bezpecnostnich stykacd, &imZ dosahuje bezpecnostni drovné: Ple,
kat. 4 podle EN IS0 13849-1 2008.

B3 Stahnout nyni

yezpetnosti

. C . - . . nostni
Bezpecnostni relé s bezpeénostni svételnou zavorou a nouzovym

zastavenim vyhovujici PLe/kat. 4

Tento systém je navrzeny s vyuZitim bezpeénostnich rele, bezpeénostni svételng zavory
s moZnosti potlaceni funkce prostfednictvim senzorl a bezpe&nosinich stykaci, diky
temuZ dosahuje bezpeénostni Urovné: Ple, kat 4 podle EN IS0 13849-1 2008.

E3 Stahnout nyni

Procesor s bezpeénostni svételnou zavorou vyhovujici PLe/kat. 4
Tento systém je navrZeny s vyuZitim procesoru, bezpeénostnihe ViV, bezpecnostni
svételné zavory a bezpeénostnich stykacl, diky éemuz dosahuje bezpecnostni drovné:
PLe, kat. 4 podle EN IS0 13849-1 2008.

B3 Stahnout nyni

Procesor s bezpeénostni svételnou zavorou a senzory pro potlaéeni

Ermlrmas rosls mrsnriimd Pl allemd A
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LISTEN.

Otazky? THINK.
SOLVE'

Pokud nejsou nyni, mohou byt kdykoliv
pozdeji na tel.: 602 671 178 nebo na
kstibor@ra.rockwell.com

Dekuji za pozornost !

Rockwell
@ Allen-Bradley - Rockwell Sotware  AAUTTOMation
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